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MEMORTIA TESCRIPTIVA

para una patente de invencidr, por veinte afios, por: » Procedimiento
de favricacidn de hojas de estarcido para fines multicoplstas » a fa-

vor de R.S.Gunther WAGNER, residente en Hannover (Alemania).-

T TV LIS (R QMR LMD JuIR INR J4ER o S tmm

Bl presente invento se refiere a hojas de estarcido para obje~
tos multicopistas, que consisten como de costumbre en un vehfculo po-
roso, por ejemplo, papel de seda del Japdn, revestido de una masa plés
tica completamente impermeable con respecto al color multicopista.

S1 una hoja de estarcido de esta clase se cubre de escritura
por medio de la miquina de escribir, estilo, ruedecilla de escribir o
similares, se desplazard lateralmente la masa pléstica de revestimien-
to debido 2l choque de los tipos de la miquina de escribir, de la pre-
sién del estilo, ete, y se producen espacios huecos de escritura, por
los cuales puede pasar el color multicopista.

Para esta preparacién de las hojas de estarcido se anhela muw
cho la facilidad de lectura del texto del estarcido, ya que es impor-

tante poder apercibir con la mayor seguridad posible las eventuales
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erratas de escritura con el fin de poder corregirlas a tiempo. Se ha
intentado conseguir por ejemplo esta gran facilidad de lectura, dan=-
do a la hoja rigida que sirve de asiento y encima de la cual reposa
la hoja de estarcido durante la operacién de cubrirla de eseritura,
otro color al ser posible de contraste con relacidn a la masa de re-
vestimiento del estarcido., Pero el efecto, que as{ se puede obtener,
resulta deficiente, porque el vehfculo de seda del Japén, el cual, sd
bien es poroso, es Spticamente muy cerrado y llena la parte interior
de los espacios huecos de escritura en forma conexa, disminuye gran-
demente el contraste de color entre la masa de revestimiento del es-
tarcido y la hoja de asiento.

Es ademds cosa conocida, que al cubrir de escritura las ho-
jas del estarcido multicopista, se coloque una hoja de papel carbén
tefilda en un color gue contraste con la masa de revestimiento del es-
tarcido, por debajo de 1a hoja del estarcido, quedando dispuesto el
lado de color comunicativo hacia la hoja del estarcido. Se trata con+
seguir de esta manera, que la tinta que se desprende simult4neamente
durante el choque al cubrir de escritura la hoja de estarcido, entina
te los bordes de los espacios huecos de escritura del estarcido, ha-
ciendo mds fAcilmente legible lo escrito. Es cierto que este procedi«
miento representa ya un adelanto, pero arrastra una desventaja inevi«
table., Este inconveniente es de tal {ndole que la hoja de papel car-
bén colocada por debajo, aunque esté revestida solamente de una capa
muy delgada de masa colorada de cera, obre, debido a esta masa blane-
da de cera, también en forma de cama blanda eldstica, y los espacios
huecos de escritura del estaroido resultan en consecuencia relativa-
mente anchos, de jando pasar una cantidad muy grande de tinta y produ<
ciendo rasgos de eseritura gruesos y anchos. los rasgos finos de es-
critura multicopista muy en boga actualmente, no pueden conseguirse
por lo tanto de esta forma.

Un tercer procedimiento conocido para la obtencidn de efecw
tos de contraste al cubrir de escritura las hojas de estarcido consig

te en revestir en la fabricacidn de las hojas de estarcido el vehfcu-
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lo de seda del Japdn de masa de revestimiento en ambos lados, vero de
colores distintos, tifiendose por ejemplo un lado de la hoja de estar-
cido en color blanco y el otro lado en azul, Pero la fabricacidn de

tales hojas es diff{eil y cuesta cara, no habiendo habido posibilidad

de introducirlas para el actual consumo en gran escala,

Llag desventajas propias de los estarcidos multicopistas indi-,

cadas antes, pueden evitarse segdn el invento, tifiendose o impregnan-

do con una capa delgada de color el vehiculo poroso de la masa de re-
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vestimiento del estarcido, por ejemplo el papel de seda del Japén, an-

tes de poner encima la masa de revestimiento. la operacidn de tefiir
el papel de seda del Jap6n puede llevarse a cabo de forma conocida ya
en la misma masa de papel en la tira o impregnando el papel acabado.

Pero la operacidén de tefiir la seda del Japdn puede llevarse a cabo

también segin el invento, impregnando la seda del Japén, antes de reves

tirla de la masa de revestimiento propiamente dicha de estarcido, de
una capa tan delgada de masa de revestimiento de estarcido y tefiida
en color de contraste con relacién a esta propia masa de revestimien-
to de estarcido,-pudiendo tal masatener composicidn idéntica o dife-
rente-, que envuelva al ser posible solamente la fibra suelta de pa-

pel, no produciendo en contra un revestimiento cerrado de forma de

‘pelfcula (film),

Descrito suficientemente el presente invento lo que se decls
ra como de novedad € invencidn propia, son las siguientes reivindica-
ciones:

l.- Procedimiento de fabricacidn de hojas de estarcido para
fines multicopistas, caracterizado porque el vehfculo de la masa de
revestimliento de estarcido, por ejemplo papel de seda del Japdn, estd
tefiido de manera cualquiera o impregnado previamente de una masa de
revestimiento de estarclido de tinta o composicién cualquiera con espe

sor tan fino que queden al ser posible envueltas solamente las fibras
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sueltas de papel, no produciéndose un revestimiento cerrado de for
ma de pelfeula (film) y que su color propio condicionado por el tin-
‘" te o la impregnacidén previa sea esencialmente diferente del color de

la masa de revestimiento del estarcido propiamente dicha dispuesta
5 por encima, {
2.- 2rocedimiento de fabricacidn de hojas de estarcido para

fines multicopistas.- Segln se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva.

Consta esta memoria de cuatro pdginas foliadas y escritas a

10 méquina por una sola cara,

Nadrid, a 23\de liarzo de 1936.-
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