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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para  una patente de invención, por veinte  años, por:  *» Procedimiento 

de f a b r ic ac ió n  de h o ja s  de e s t a rc id o  para f in e s  m u l t ic o p i s ta s  ** a f a ­

vor  de B.S.GÜnther WAGKSR, re s iden te  en Hannover (Alemania}'. -

E l  presente invento se r e f i e r e  a h o ja s  de e s t a rc id o  para obje-< 

to s  m u l t ic o p i s t a s ,  que c o n s is ten  como de costumbre en un vehíoulo po­

roso ,  por ejemplo, papel de seda del Japón, revest ido  de una masa p lá s  

t i c a  completamente impermeable con respecto a l  color m u l t ic o p i s t a .

5 Si  una h o ja  de e s tarc id o  de e s t a  c la se  se cubre de e s c r i t u r a

por medio de l a  máquina de e s c r i b i r ,  e s t i l o ,  r u e d e e i l l a  de e s c r i b i r  o 

s i m i l a r e s ,  se d e sp laz a rá  latera lmente l a  masa p l á s t i c a  de revestimienw 

to debido a l  choque de lo s  t ip o s  de l a  máquina de e s c r i b i r ,  de l a  pfe-* 

s ión  del  e s t i l o ,  e t c .  y se producen e sp ac io s  huecos de e s o r i t u r a ,  por 

10 lo s  cu a le s  puede pasar  e l  color  m u l t ic o p i s ta .

Para e s t a  preparación  de l a s  ho ja s  de e s t a rc id o  se anhela mu­

cho l a  f a c i l i d a d  de l e c tu r a  del  tex to  del  e s t a r c id o ,  ya que es impor­

tante  poder a p e rc ib ir  con l a  mayor seguridad p o s ib le  l a s  eventuales
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e r r a t a s  de e s c r i t u r a  con e l  f i n  de poder c o r r e g i r l a s  a tiempo. Se ha 

intentado conseguir  por ejemplo e s t a  gran f a c i l id a d  de l e c t u r a ,  dan­

do a l a  h o ja  r í g i d a  que s i rv e  de as iento  y encima de l a  cual  reposa  

l a  h o ja  de e s t a rc id o  durante l a  operación de c u b r i r l a  de e s c r i t u r a ,  

otro  co lor  a l  ser  p o s ib le  de con tra s te  con r e l a c ió n  a l a  masa de r e ­

vest imiento de l  e s t a r c id o .  Pero e l  e f e c to ,  que a s í  se puede obtener,  

r e s u l t a  d e f i c i e n t e ,  porque e l  vehículo de seda del  Japón, e l  cual ,  si), 

bien es  poroso, es ópticamente muy cerrado y l l e n a  l a  parte  in t e r io r  

de lo s  e sp a c io s  hueoos de e s c r i t u r a  en forma conexa, disminuye gran­

demente e l  con tra s te  de color  entre l a  masa de revestimiento  del e s ­

ta rc id o  y l a  h o ja  de a s ien to .

£ s  además cosa  conocida,  que a l  cubrir  de e s c r i t u r a  l a s  ho­

j a s  del  e s ta rc id o  m u l t ic o p i s t a ,  se coloque una ho ja  de papel carbón 

teñ ida  en un co lor  que con tra s te  con l a  masa de revest imiento del  es-) 

t a r c i d o ,  por debajo de l a  h o ja  del  e s t a r c id o ,  quedando dispuesto  e l  

lado de co lor  comunicativo h ac ia  l a  h o ja  del  e s t a r c id o .  Se t r a t a  con-) 

segu ir  de e s t a  manera, que l a  t i n t a  que se  desprende simultáneamente 

durante e l  choque a l  cubrir  de e s c r i t u r a  l a  ho ja  de e s t a r c id o ,  entin-) 

te  l o s  bordes de l o s  e spac io s  huecos de e s c r i t u r a  d e l  e s t a r c id o ,  ha­

ciendo más fácilmente l e g i b le  lo e s c r i t o .  E>s c ie r to  que e s te  procedi-) 

miento repre sen ta  ya un adelanto ,  pero a r r a s t r a  una d esv en ta ja  inevi-í 

t a b l e .  S s t e  inconveniente es  de t a l  índole  que l a  h o ja  de papel car­

bón colocada por deba jo ,  aunque e s t á  r e v e s t id a  solamente de una capa 

muy delgada de masa co lorada  de cera ,  obre,  debido a e s t a  masa b lan­

da de c e r a ,  tambión en forma de cama blanda e l á s t i c a ,  y l o s  e spac ios  

huecos de e s c r i t u r a  de l  estaro ido  r e s u l t a n  en consecuencia r e l a t i v a ­

mente anchos, dejando pasar  una cantidad muy grande de t i n t a  y produ-* 

ciendo ra sgos  de e s c r i t u r a  gruesos  y anchos, i o s  r a sg o s  f in o s  de e s ­

c r i t u r a  m u l t ic o p i s t a  muy en boga actualmente, no pueden conseguirse 

por lo tanto de e s t a  forma.

Un te r c e r  procedimiento conocido para l a  obtención de e fe c ­

to s  de co n tra s te  a l  cubr ir  de e s c r i t u r a  l a s  ho ja s  de es taro ido  consijf 

t e  en r e v e s t i r  en l a  f a b r ic ac ió n  de l a s  h o ja s  de e s ta rc id o  e l  vehícu-
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lo de seda del  Japón de masa de revestimiento en ambos l a d o s ,  pero de 

co lore s  d i s t i n t o s ,  tiñendose por ejemplo un lado de l a  h o ja  de e s t a r ­

cido en co lor  blanco y e l  otro lado en azu l .  Pero l a  f a b r ic a c ió n  de 

t a l e s  h o ja s  es d i f í o i l  y cu es ta  cara ,  no habiendo habido p o s ib i l id a d  

de in t r o d u c i r l a s  para e l  a c tu a l  consumo en gran e s c a la .

Las d e sv en ta ja s  propias  de l o s  e s t a r c id o s  m u l t ic o p i s ta s  in d i -  ] 

cadas an te s ,  pueden e v i t a r s e  según e l  invento,  tiñendose o impregnan- i 
do oon una capa delgada de c o lor  e l  vehículo poroso de l a  masa de r e ­

vestimiento d e l  e s t a r c id o ,  por ejemplo e l  papel  de seda del  Japón, an-> 

t e s  de poner encima l a  masa de revest im iento .  La operación de t e ñ i r  •; 

e l  papel  de seda d e l  Japón puede l l e v a r s e  a cabo de forma conocida ya 

en l a  misma masa de papel en l a  t i n a  o impregnando e l  papel  acabado. 

Pero l a  operación de te ñ i r  l a  seda del  Japón puede l l e v a r s e  a cabo 

también según e l  invento,  impregnando l a  seda de l  Japón, antes  de revea 

t i r l a  de l a  masa de revestimiento propiamente dicha de e s t a r c id o ,  de 

una capa tan delgada de masa de revestimiento de e s t a rc id o  y teñ ida  

en color  de contraste  con re la c ió n  a e s t a  propia  masa de revest im ien­

to de e s t a r c i d o , -pudiendo t a l  masa tañer composición id é n t ic a  o d i f e ­

r e n te - ,  que envuelva a l  ser po s ib le  solamente l a  f i b r a  s u e l t a  de pa­

p e l ,  no produciendo en contra un revestimiento cerrado de forma de 

p e l í c u l a  ( f i l m ) .

N 0 T A. -

D escr ito  suficientemente e l  presente invento lo que se dec ía  

r a  como de novedad 4 invención p ro p ia ,  son l a s  s i g u ie n te s  r e iv in d ic a -  

25 c lo n e s :

1 . -  Procedimiento de f a b r ic ac ió n  de h o ja s  de e s t a rc id o  para 

f i n e s  m u l t i c o p i s t a s ,  carac ter izado  porque e l  vehículo de l a  masa de 

revest im iento  de e s t a r c id o ,  por ejemplo papel de seda del  Japón, e s t á  

teñido de manera cua lqu iera  o impregnado previamente de una masa de 

30 revest im iento  de e s t a rc id o  de t i n t a  o composición cualqu iera  con espe 

sor tan  f ino que queden a l  ser  po s ib le  envueltas  solamente l a s  f i b r a s
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s u e l t a s  de papel ,  no produciéndose un revestimiento cerrado de for  

ma de p e l í c u l a  ( f i lm )  y que su co lor  propio condicionado por e l  t i n -  

^  te  o l a  impregnación previa  sea esencialmente d i fe re n te  del  co lor  de 

l a  masa de revest imiento d e l  e s ta rc id o  propiamente dicha d i sp u e s ta  

5 por encima.

2 . -  Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de h o ja s  de e s ta rc id o  para 

f i n e s  multicopistas . - Segdn se descr ibe  y r e iv in d ic a  en l a  presente 

memoria d e s c r ip t iv a .

Consta e s t a  memoria de cuatro páginas  f o l i a d a s  y e s c r i t a s  

10 máquina por una s o l a  cara .
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