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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  j
que 3e acompaña 

a la  s o lic itu d  de

una PATENTE DE INVS3CIQH por VEHTE AROS en España

a favor de

societe m irm  des anciehs m m is s i& im ’s  l .  cham­

bos» firm a organizada de acuerdo con la s  leyes fran ­

cesas , dom iciliada en PARIS (Francia} 64 a  ?0 ru s  de 
Crimea,

para

«APARATO PEiíFECCIOIIiDO PARA U  FABRIGACIOM DE PAQUE­

TES DE HOJAS CONTADAS*•

Acogiéndose a la  p rio rid ad  de l a  so lic itu d  

de p aten te  francesa No* ? .  Y. 382.693, depositada e l  

25 de marzo de 1935.
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La presente invención se refiere a la fabri­

cación de paquetes tales cose» los de papel de fumar, 

los cuales deben comprender un numero determinado de 

hojas de papel o materia análoga*

Se conoce la formación de dichos paquetes por 

sodio de un distribuidor que apila en un recipiente el 

número de hojas deseado; yuxtaponiendo un cierto núme­

ro de dichos dispositivos se obtiene una inquina de 

cha producción* Sin embargo, se puede, con arreglo a 

la presente invención, realizar una disposición más 

ventajosa, previendo para la mioma máquina varios dis­

tribuidores que apilan las hojas, siguiendo un ritmo 

determinado, en recipientes provistos de un movimiento 

de avance, gracias al cual cacia uno de ellos es alimegi 

tado sucesivamente por varios distribuidores que lo 

proveen de un cierto número de hojas; así se consigue 

una gran simplificación del mecanismo y la ventaja de 

un dispositivo de recepción único, el cual despacha rá 

pijamente los paquetes terminados.

Ln un modo interesante de realización,los dis 

tribuidores están colocados uno al lado de otro delan­

te de un transportador de avance intermitente que lle­

va los recipientes sucesivamente delante de cada uno 

de los distribuidores. Con el fin de comprender en los 

paquetes una hoja especial, tal como una hoja de propa 

ganda o una hoja de protección, se puede prever un dig 

tribuidor que despacha solamente una hoja a cada avan­

ce del transportador; los otros distribuidores suminiji 

trarán, de preferencia simultáneamente, un número de - 

terminado de hojas. Se puede modificar el número de ho 

jas contenidas en cada paquete, previendo un cambio de 

velocidad que permita hacer variar la relación de velo
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cidadea entre los üistribuidores que entregan una so- * 

la hoja y los que suministran varias entre cada movi­

miento de avance del transportador*

Una disposición favorable consiste en prever 

un dispositivo que solamente permita el cambio dé ve­

locidad poco antes o después del momento en el cual 

se produce el avance del transportador* íSsto puede rea 

lizarse principalmente por medio de un mando de fundo 

namiento diferido y de tm embrague de trinquete o de 

«crabot» en el cual las lengüetas o los dientes no son 

simétricos con relación a un diámetro, sino que están 

dispuestos de tal suerte que las lengüetas o los *cra- 

bots* pueden dejar el contacto con una rueda para en­

trar en contacto con otra solamente en el momento en 

que dichas ruedas hayan dado cierto numero de revolu­

ciones: resulta entonces fácil hacer coincidir dicho 

momento con el instante en el cual se efectúa el avan­

ce del transportador*

U titulo de ejemplo y para facilitar la com­

prensión de la presente descripción, se representa m  

los dibujos adjuntos, en

La fig. 1 una vista en plano de una máquina 

con arreglo al invento t para la fabricación de los p® 

quetes de papel de fumar;

La fig. 2 una vista de la maquina en eleva - 

ción lateral*

La fig, 3 una vista de frente de la misma má­

quina.

La fig. 4 una vista esquemática m  plano del 

sistema de cambio de velocidad.

la fig. 5 un corte por un plano mediano del 

manguito corredizo representado en corte axial en la
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La maquina que se representa comprende una 

mesa 1 en cuyo extres» se hallan cinco bobinas de pa­

pel de fumar tales cosso 2, una bobina cíe papel 3 des­

tinada a formar las hojas de protección y una bobina 

4 que lleva una tira de papel que tiene ingresa una 

inscripción de carácter publiciterior dichas bobinas 

se destinan a la fabricación de paquetes, cada uno de 

los cuales debe comprender una centena de hojas de pa 

peí de fumar, ana hoja-cubierta y una hoja de publici, 

dad»

Las tiras de papel 5, procedentes de las bo­

binas 2, pasan entre dos grupos de cilindros sujetos 

por platillos 6, 7, 8, 9 montados en la mesa 1; en la 

fig» 1 se han representado solamente los cilindros in 

feriores 10, 11 suponiéndose que los cilindros supe - 

riores han sido retirados. Los grupos de cilindros 

son arrastrados por el árbol 12 y los pidones cónicos 

13, 14, 15, 16 de tel modo que las tiras 5 avanzan en 

el sentido de las flechas 17. K1 primor grupo 6, 7, 10 

está destinado a imprimir una mención en las tiras de 

papel; el segundo grupo 8, 9, 11 tiene por fin reali­

zar el arrastre del papel de fumar. Le podrían efec - 

tuar otras operaciones disponiendo en la mesa 1 apara 

tos adecuados entre los dos grupos que se representen.

Ln el otro extremo de la mesa 1 se ha previs 

to un dispositivo de corte representado esquemática - 

mente en 18; dicho dispositivo divide las tiras 5 en 

hojas de la longitud deseada. Las hojas cortadas caen 

en unos alveolos o recipientes 19, previstos en el eg 

tres» de la aera 1; dichos recipientes están fijados 

en una correa 20 a intervalos iguales, de modo de ha-
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liarse a la derecha de las diversas tiras 5 para reci­

bir las hojas cortadas.

La correa 20,que actúa cono transportador,pa­

sa sobre dos tambores 21, 22 provistos de muescas ta- ! 

les codo 23, en las cíales penetran órganos 24 que so j 
bresalen de la cara interior üe la correa 20. Los tas I 

bores 21, 22 quedan inmóviles durante el tiempo eorre¿

pendiente a la caída de veinte hojas en cada uno do ;
!

los recipientes tales oqmo 19; después estos tambores 

giran de modo que el transportador 20 avanza en el sen 

tido de I m  flechas 25 en una distancia correspondió 

te al intervalo que separa los dos recipientes; de es­

ta suerte el recipiente 19 ocupa el sitio del recipie^ 

te siguiente 26, y lo mismo ocurre en todo el largo 

del transportador 20.

Si funciona miento del aparato de corte sigue 

sin interrupción y veinte nuevas hojas caen en cada uno 

de los recipientes situados a la derecha de las tiras 

5; luego el transportador avanza nuevamente la misma 

cantidad. Este proceso se repite sin interrupción; se 

conprende que los recipientes, al llegar a 27, contie­

nen cada uno cinco veces veinte hojas, o sea cien ho­

jas.

Si dispositivo antes descrito permite, por lo 

tanto, que un órgano único, el transportador 20, sumi­

nistre rápidamente paquetes de cien hojas de papel. Lgj 
te número podría modificarse fácilmente, sea disminu­

yendo el número de tiras tales como 5, sea cambiando 

el intervalo que separa los tiempos de avance del trasvi 

portador 20, o sea aún desplazando periódicamente di­

cho transportador en una distancia igual a un múltipla 

del intervalo que separa los recipientes 19. '
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En el curso de su trayecto, los recipientes 

tales coso 19 llegan a la derecha de otro dispositi­

vo análogo al que se acaba de describir. Kn dicho dis 

positivo la tira de hojas de cubierta 28 y la tira de 

hojas de publicidad 29 se seccionan por un sistema de 

corte 30 y caen en los recipientes 31 y 32 respectiva 

mente, la mesa 1 lleva grupos 41, 42 análogos a los 

grupos del primer dispositivo. El movimiento se comu­

nica a dichos grupos y a su contenido 30 por un árbol 

33 y por piñones cónicos 34, 35, 36, 37; una polea 38 

en el extremo del árbol 33 recibe el movimiento motor 

para el conjunto de la máquina.

Un mecanismo de cambio de velocidad está in­

tercalado en 39 (figs. 1 y 2} entre los árboles 12 y 

33. Gracias a dicho mecanismo, que se describirá más 

adelante, la velocidad del segundo dispositivo es de 

un vigésimo de la del primer dispositivo; ahora bien, ; 

se ha visto que el transportador 20 avanzaba periódi­

camente en un intervalo solamente cada veinte cortes ! 

de la cuchilla 18; por consiguiente, a cada avance del 

transportador 20 se depositara una hoja de cubierta en 

31 y una hoja de publicidad en 32. Al llegar a 40,los | 

paquetes comprenderán por consiguiente 100 hojas de pg. 

peí de fumar, una hoja de cubierta y una hoja de pu - 

blicidad.

La composición de estos paquetes se puede mo­

dificar, especialmente haciendo funcionar el cambio de 

velocidad 39. A continuación se describe, haciendo re­

ferencia a las figs. 4 y 5, un cambio de velocidad qu© 

permite pasar de la marcha a cien hojas por paquete a 

la marcha a 125 hojas, rara tal fin, dos ruedas dente** 

das 44, 45 (fig. 4} están enmangadas en el árbol 33
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que recibe el movimiento motor; dichas ruedas en¿*ranan! 

con piuones 46, 47 montados locos e>obre un árbol 43, 

el cual arrastra el árbol 12 por mediación de un jue­

go de engranajes que no se represente. Dicho árbol 43 

lleva también un manguito 48, montado corredla», y pr& 

visto de dos salientes o lengüetas jfigs. 4 y 5) sus­

ceptibles de ponerse en contacto sea con el pidón 46, 

sea con el pifión 47; a tal fin los pifiones 46 y 47 ti& 

nen agujeros tales coso 51, cuya entrada ve provista 

de una pendiente helicoidal para facilitar la introdi^ 

ción de las lengüetas. Los agujeros de los piñones y 

las lengüetas 49, 50 no están diametralaente opuestos, 

sino ligeramente desviados, según se desprende de la 

fig. 5.

Para hacer deslizarse el manguito 48, se ha 

previsto una palanca 52 sobre la cual se levantan dos 

varillas 53, 54 que pasan por una entrada del mangui­

to 48. Dicha palanca 52 está articulada sobre un eje 

55, y lo mismo un brazo 56 que sirve para el mando. 

Dicho brazo lleva dos émbolos con muelle 57, 58 que 

actúan sobre un botón 59 previsto en el extremo de la 

palanca 52.

La maniobra de la palanca 56 puede efectuarse 

en cualquier momento; sin embargo, no trae consigo el ; 

paso inmediato de una velocidad a otra, puesto que los 

dos salientes 49, 50 chocan contra el lado del piñón 

loco por las razones que expondremos a continuación.

La rueda 44 tiene cuarenta y cinco dientes, 

las ruedas 45 y 47 tienen cuarenta y dos, y la rueda 46 

tiene treinta y seis dientes; por consiguiente, los eg 

granes 45, 47 son iguales, mientes que los engranes 

44 y 46 guardan una relación de cuate a cinco. Si
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avance del transportador transversal 20 tiene lugar a 

cada cintro vueltas del árbol 33; es decir, que entro 

cada avance de dicho transportador, las ruedas 44, 45 

y 4? dan cuatro vueltas, mientras que la ruada 46 da 

cinco. Por consiguiente, cuando el manguito 48 se ha­

lla en la posición representada en la fig. 4, es de - 

cir, ciando los salientes 49, 50 solidarizan la rueda 

46 y el árbol 12, entonces por cada avance del trans­

portador 20 el árbol 33 da cuatro vueltas y una sola 

hoja de cubierto se dispone en el recipiente 31,mien­

tras que una hoja publicitaria cae en el recipiente 

32; durante este tiempo el árbol 12 da cinco vueltas, 

lo que hace caer cinco veces veinticinco hojas, o sean 

ciento veinticinco hojas en cada uno de los recipien­

tes tales como 19 y 26*

Si se hoce funcionar en cualquier momento la 

palanca 56, haciéndola pivotear alrededor del eje 55, 

se tiende a hacer deslizarse al manguito 48, pero los 

salientes 49, 50 chocan contra el lado de la rueda 47 

y no abandonan los orificios de la iueda 46; por con- | 

siguiente, el embolo 58 vuelve a su caja comprimiendo 

su muelle y el aparato queda en estado de espera.

Bajo la presión del embolo 58, los salientes 

49, 50 penetran dentro de los orificios 51 tan pronto 

como llegan frente a dichos orificios, lo que ocurre 

a cafe cinco vueltas de la rueda 46 y a cada cuatro 

vueltas de la rueda 47. Entonces la palanca 52 gira 

alrededor de su eje 55 arrastrando el manguito 48 que 

se desliza sobre el árbol 12. Dicho movimiento queda 

facilitado por pequeñas pendientes helicoidales, gra­

badas en la cara interior del pilón 47 y que terminan 

a la entrada del orificio 51 por ejemplo; dichas pon-
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dientes no se representan para mayor claridad del di­

bujo, pero desde luego, cada uno de los orificios va 

provisto de una dispuesta en el sentido en que llegan 

los ex tr eraos de los salientes*

Uno vez ejaculada la maniobra que acaba de 

describirse, por cada avance del transportador 20 el 

árbol 43 da custro vueltas, lo que hace caer cuatro 

voces veinticinco bojes, o sean cien bojes, a los re­

cipientes tales como 19 j  26. Conviene añadir que los 

engranajes se han previsto do tal modo que el avance 

del transportador 20 se hace sensiblemente en el mo­

mento en el cual coinciden los orificios de las dos 

ruedas 46, 47; por lo tentó, el cambio de velocidad 

tiene lugar entre la terminación d© un paquete y la 

iniciación del siguiente* De ello resulta que se pue­

de pasar sin precaución ninguna de la marcha a razón 

de ciento veinticinco hojas a la a razón de cien ho­

jas y viceversa.

N O T A .

Kn resumen, la PATSHT1 DE INVMIGIOH que se so 

licite, recaerá sobre tes reivindicaciones siguientes: 

1* Aparato para te fabricación de paquetes de 

hojas contadas, tales coa) los paquetea de hojas de pa­

pel de fumar, caracterizado por el hecho de que tes ho­

jas son repartidas por unos distribuidores 11, 18 en 

unos recipientes 19, 26 que reciben sucesivamente tes 

hojas de cada distribuidor*

2. Aparato según reivindicación 1, caracteri­

zado por el hecho de que los distribuidores 11, 18 es- 

ten colocados delante de u¿ transportador 20 que lleva
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sucesivamente los recipientes 19, 26 delante de cada 

distribuidor.

3. Aparato según reivindicación 2, caracteri­

zado por el hecho de que la velocidad del transporta -

dor 20 es proporcional a la de los distribuidores 11, 

18.

4. Aparato según reivindicación 1, caracteri­

zado por ol hecho de que el papel se suministra en ti­

ras paralelas 5 que se cortan m  hojas» distribuyéndo­

se a «ontinuación las hojas cortadas entre los reci - 

plantes 19, 26 de un transportador 20, perpendicular 

con relación a dichas tiras 5.

5* Aparato según reivindicación 1, caracteri­

zado por el hecho de que los distribuidores 11, 18 su­

ministran varias hojas entre cada movimiento de avance 

de los recipientes 19, 26.

6. Aparato según reivindicación 1, caracteri­

zado por el hecho de que entre cada movimiento de avan 

ce de los recipientes 19, 26, ciertos distribuidores 

30 entregan una sola hoja, mientras que otros distri­

buidores 11» 18 entregan varias hojas» y porque se ha 

previsto un mecanismo de cambio de velocidad entre los 

distribuidores de una hoja y los otros.

7. Aparato según reivindicación 6, caracteri­

zado por el hecho de que el mecanismo de cambio de ve­

locidad se ha previsto para funcionar sensiblemente en 

el momento de avance de los recipientes 19, 26.

8. Aparate según reivindicación 7» caracteri­

zado por comprender un dispositivo de mando, de funcia 

namiento diferido 56, 57, 58, 59, y un mecanismo de m  

brague de varias posiciones, el cual puede pasar de 

una posición a la otra solamente cuando se efectúa el
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avance de loa recipientes 19, 2$.

9* Aparato según reivindicación 8, caracteri- 

zado por comprender un mocaniano de embrague que com­

prendo una pieza 48 que se desliza entre dos ruedas 

dentadas 46, 47 y que llevan salientes o lengüetas 49, 

50 ó dientas que pueden entrar en unos orificios 51, 

previstos en las ruedas 46 , 47, cuyos orificios están 

convenientemente desviados* ¡

10. Aparato para la fabricación de paquetes 1 

contados de hojas de papel de fumar, caracterizado por 

el hecho de que las tiras de papel 5 se cortan en ho­

jas de la longitud deseada por dispositivos de corte 

colocados en linea y dispuestos de tal modo que las bg 

jas ceen en los recipientes 19, 26,montados sobre una 

cinta sin fin 20, que se desplazan paralelamente con 

la fila de los dispositivos de (Mirto, cuya cinta 20 

queda arrastrada, enlazada positivamente con los dis­

positivos de corte, de modo que los recipientes se pa 

ran sucesivamente a la derecha de los dispositivos de 

corte, con el fin de recibir de cada uno de ellos una 

fracción del minoro total de hojas que debe compren­

der cada paquete*

11. Aparato según reivindicación 10, caracte­

rizado por comprender un mecanismo de cambio de velo­

cidad en el dispositivo de arrastre de la cinta ein 

fin 20*

12* Se reivindica, por último, como objeto 

30bro el que ha de recaer la PATATOS DE IMUSíCIOJT que 

se solicita por YEIKTS AÑOS en España,

«APARATO PHHFECCIOH&DO PARA LA FABRICACION DE P A Q M  - 

T2S DE HOJAS COSTADAS*.

Todo conforme queda expresado en la presente
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