141708

RENORIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia
a le solicitud de
una PATENTE DE LNVENCIOH por ViINIE AIOS en :spafia
a favor de
SOCIErE ANONYME DES ANCI:NS ETABLISSINEMPS L. CHAM-
BON, firme orgenizada de acuerdo con las leyes fran~-
cesas, domiciliada en PARIS (rrancia) 64 a 70 rue de
Crimée,
para

»APARATO PLRFECCIONADC PARA 1A FABRICACION DE PAQUE~

TES DE HOJAS CONTADAS».

Acogiéndose a la prioridad de la solicitud
de patente francesa lo. P. V. 382,683, depositada el
2 de marzo de 1935.
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La presente invencidn se rofiere a la fabri- .
cacidn de paquetes tales como los de panel de [umar,
los cuales deben comprender un nimero detorminado de
hojas de papel o muteria anfloga.

Se conoce la foruacidén de dichos paguetes por
modio de un distribuidor que apila en un recipiente el
ninmero de hojas deseado; yuxtaponiendo un ciocrto ndme-
ro de dichos dispositivos se obtiene una mdquina de myl
cha produceidn. Sin embarge, se puede, con arreglo a
la presente invencidn, realizer una disposicidn mds
ventajosa, previendo para la misma méquina varios dis~
tribuidores que spilan lus hojas, siguiendo un ritmo
deterninado, en recipientes provistos de un movinmiento
de avance, gracies al cual cada uno de ellos es alimep
tado sucesivamente por vurios distribuidores que lo
proveen de un cierto ndmero de hojas; asi se consigue
una gran simplifieacién del mecanismo y la ventaja de
un dispositivo de recepcién dnico, el cual despacha rd
pidaemente los paquetes terninados.

tn un modo interesante de reslizacidn,los dig
tribuidores estdn colocados uno al lado de otro delan-
te de un trensportador de avance intermitente que lle-
va los recipientes sucesivamente delante de cade uno
de los distribuidores. Con el fin de comprender en los
paguetes una hoja especial, tal como unz hoja de propa
gande o una hoja de proteccidn, se puede prever un dis
tribuidor que despach: solamente uns hoja a cada avan-
ce del transportador; los otros distribuidores suminig

trardn, de preferencia simulidneamente, un ndmero de -

~terninado de hojas. Ge puede modificer el nimero de ho

jas contenidas en cada paquete, previendo un canmbio de

~ velocidad que permita hacer varisr la relacidén de velg
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cidades entre los cistribuidores gue entregan unz so-
la hoja y los wue suminis:iran vsrias enire cude movi-
niento de avance del {transportador.

Una disposicidn favorable consiste en prever
un dispositivo gue solamente permite el cambio dé ve-

locidad poco antes o después del momento en el cual

se procuce el avance del transportador. isto puede reg
lizarse principalmente por medio de un mando de funeig
namiento diferidoc y de un embrague de tringuete o de
»erabot» en ¢l cual las lengtietas o los dientes no son
sinétricos con relacidn a un didmetro, sino que esién
dispuestos de tal suerte que laes lengletas o los rcra=-
botsr pueden dejur el contscto con uns rueda para en-
trar en contacto con otra solamente en el momento en
que dichas ruedas heyan dado ciertc nimero de revolu-
ciones: resulta entonces fdeil hacer coineidir dicho
momento con el instante en el cusl se efectisn el avan-
ce del transportiador.

4 titulo de ejemplo y pare facilitar la com-
prensién de la presente deseripecidn, se represents en
los dibujos adjuatos, en

La fig. 1 una vista en plano de una mdquina
con srreglo al invento, para la fabricacidn de los pa
quetes de papel de fumar;

La fig. 2 una vists de la mdquina en eleva -
cién lateral.

La fig. 3 una vista de frente de la misma méﬁ
quina.

La fig. 4 une vists esquemdtica en plano del
sistema de cambio de velocidad.

La fiz. 5 un corte por un plano medianc del

manguito corredizo representado en corte axial en la
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fig. 4.

1a miquina que se representa comprende une
mesa 1 en cuyo extremo se hellen einco bobinas de pa~-
pel de fumar tales como £, une bobina ¢e papel 3 des~
tinada a formar las hojas de proteccidn y uns bobina
4 gue lleva une tira de papel que tiene impresa uma
inseripeidn de cardcter publicitario: dichas bobinas
se destinan a la fsbrieacidn de paquetes, cade uno de
los cueles debe comprender unu centena de hojas de pg
pel de fumar, una hoja-cubierta y une hoja de publici
dad,

las tiras de papel 5, procedentes de las bo-
binas 2, pasan entre dos grupos de cilindros sujetos
por platillos 6, 7, 8, 9 montados en la mese 1; en la
fig. 1 se han representado solamente los cilindros in
feriores 10, 11 suponiéndose que los cilindros supe -
riores han sido retirados. los prupos de cilindros
son arrastrados por el srbol 12 y los pisiones cdnicos
13, 14, 15, 16 de tgl modo que las tiras 5 avenzan en
el sentide de las flechas 17. il primor grupo 6, 7, 10
estd destinado a inprimir una mencidn en las tiras de
papel; el segundo grupo ¥, 9, 11 tiene por fin reali-
zar el arrastre del papel de fumar. e podrian efeec -
tuar otras operzciones disponiendo en ls mesa 1 apara
tos adecuados entre los dos srupos que se represcntan.

tn el otro extremo de la mesa 1 se ha previs
to un dispositivo de corte representsdo esquemfitica -
mente en 18; dicho dispositivo divide las tirss 5 en

hojas de la longitul desesda. lLas hojas cortadas caen

en unos alvéolos o recipientes 19, previsios en el ex
tremo de la mesa 1; dichos recipientes estén fijados

en una correa 20 a intervalos igusles, de modo de ha-
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llarse a la derechs de las diversas tiras 5 pere reci-
bir las hojss cortadas.

ia corres 20,que actia cono transooriador,pa=
sa sobre dos tambores 21, 22 provistos de nuescas ta—!
les como 23, en las cuales penetran drgaznos 24 que sg{
bresalen de la cara interior de la correa 20. lLos t&g%
bores 21, 22 quedan innéviles durente el tiempo correg
pondiente a la cafda de veinte hojas en cada uno de
los recipientes tales como 19; despues estos itambores
giran de modo que el {trensportador 20 avanza en el sen
tido de las flechas 25 en una distancia correspondien
te al intervalo que separa los dos recipientes; de es~-
ta suerte el recipicnte 19 ocup: el sitio del recipieg
te siguiente 26, y lo mismo ocurre en tode el largo
del transportador 20.

£l funcionsmiento del aparato de corte sigue

sin interruncidn y veinte nuevas hojas ceen en cada unp
de los recipienties situsdos a la derecha de las tiras
9; luego el transportedor avanza nuevamente la misma
cantidad. Este proceso se repite sin interrupeién; se
comprende que los recipientes, al llegar a 27, contie~
nen cada uno cinco veees veinte hojas, o sea eien ho-
jas.

#1 dispositivo antes descrito permite, por lo
tanto, que un drgano dnico, el transportaedor 20, sumi-
nistre rdpidanente paquetes de cien hojas de papel. kg
te nimero podria modificarse fdcilmente, ses disminu=
yendo el nimero de tiras tales como 5, sca cambiando
el intervalo que sepura los tiempos de avance del trans
portador 20, o sea ain desplazando periddicamente di-
cho transportador en wne distencia igcual a un miltiplo

del intervalo que separa los recipicntes 19,
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n el curso de su trayeeto, los rzeipientes
tales como 19 llesan & la derecha de otro uispositi-
vo andloco al que se acabe de describir. in dicho dig
positivo la tire de hojas le cubierta 28 y la tira de
hojas de publicidad 29 se seceionan por un sisteme de
corte 30 ¥ caen en los recipientes 3l y 32 respectiva
nente. Lu mesa 1 lleve grupos 41, 42 andlcgos a los
rupos del primer dispositivo. rl movimiento se conu-
nica & dichos srupos y 8 su contenido 30 por un arbol
33 y por pifiones c¢énicos 34, 45, 36, 37; wne polea 38
en el extremo del drbol 33 recibe el movimiento motor
para el conjunto de la méquina.

Un mecanismo de cambio de velocidad estd in-
tercalado en 39 (figs. 1 ¥ 2, entre los drboles 12 y
33. Oracias a dicho mecanismo, que se describird nds
adelante, la velocidad del se;undo dispositivo es de
un vigésimo de la del primer dispositive; ahora bien,i
se ha visto que el transportador 20 avanzaba periédi-;
canente en un intervalo sclamente eade veinte cortes
de la cuchilla 18; por consizuiente, & cada avance del
transportedor 20 se depositard una hoja de cubicrta em
31 y una hoja de publicidad en 32. Al llegar a 40,los
paquetes comprenderdn por consiguiente 100 hojas de pg
pel de fumar, uns hoja de cubierte y uns hoja de pu -
blicided.

la composicifn de estos paquetes se puede mo-
dificar, especialmente haciendo funcionar el cambio de
velocidad 39. A continuacidn se describe, haciendo re-
ferencia a las figs. 4 ¥y 5, un cambio de velocidad que
pernite pasar de la marcha & cien hojas por paguete a
la marcha a 125 hojas. Para tal fin, dos ruedss denta=
das 44, 45 (fig. 4) estdn enmengadas en cl arbol 33 ‘
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gue recibe el movimiento motor; diches ruedss engransn
con pi:ones 46, 47 montados locos sobre un srbol 43,
el cual arrastra el arbol 12 por uediseidn de un jue-
go de enyranajes que no se representa. Dicho arbol 43
lleva tambien un mansuito 48, montado corredizo, y pro
visto de dos salientes o lenguetas (figs. 4 y 5) sus-~
ceptibles de ponerse en contacto sea con el piidn 46,
sea con el pifidn 47; a tal fin los pifones 45 y 47 tig
nen agujeros tales como 51, cuya cntrada vo provista
de una pendiente helicoidal pars faciliter la introdug
cién de las lengletas. Los agujeros de los piiones y
las lenguetas 49, 50 no estdn dianetralmente opuestes,
sino ligeramente desviados, sezin se dessrende de la
fig. 5.

Psra hacer deslizarse el manguito 48, se ha
previsto una palanca 52 sobre la cusl se levantan dos
varillas 53, 54 que pasan por una enirada del mangui-
to 43. Diche palanca 52 estd articulada sobre un eje
93, ¥ lo mismo un brazo 56 que sirve para el mando.
Dicho brazo lleva dos éumbolos con muelle 57, 58 que
actian sobre un botén 59 previsto en el extremo de la
palance 52.

La maniobra de la paslanca 56 puede efectuarse
en cuslquier momento; sin embargo, no trae consigo el
paso inmedisto de uns velocidad a otra, puesto que los
dos salientes 49, 50 choean contra el lado del piiién
loco por las razones que expondremos a continuacién,

La rueda 44 tiene cuarenta y cinco dientes,
lag ruedos 45 y 47 ticnen cuarenta y des, y la rueda 45
tiene treinta y seis disntes; por consiguiente, los ep
rranes 45, 47 son igusles, mientrass que los ensranes

44 y 46 susrdan una relacidn de cuatro a eineo. Tl
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avance del tranaportador transversal 20 tiene lugar a
cada cuatro vueltas del arbol 33; es decir, que entre
cada avance de dicho transportador, las ruedas 44, 45
v 47 dan cuatro vueltas, mientras que la rueda 46 da
cinoc. Por consigulente, cuando el manguito 48 se ha-
lla en la posicidén representads en la fig. 4, es de ~-
cir, cuando los salientes 49, 50 solidsrizan la rueds
45 y el arbol 12, entonces por cada avance del trans-
portador 20 el arbol 33 da cuatro vueltas y uns sols
hoja de cubiertc se dispone en el recipiente 31,mien-
tras gque una hoja publieitaria cac en el recipiente
d2; durante este tiempo el arbol 12 da eiaco vueltas,
lo que hsee cacr cinco veces veinticinco hojas, o sean
ciento veinticinco hojas en cada uno de los recipien-
tes tales como 12 y 26.

51 se hace funcionar en cualquier wmomenio la
palanca 56, haciéndolu pivotear alrededor del eje 55,
se¢ tiende a hacer deslizarse al manguito 48, pero los
salicntes 49, 50 chocan contra el lado de la rueda 47
¥ no abandonan los orificios de le rueda 45; por con-
siguiente, el émbolo 58 vuelve a su caja corprimiendo
su nuelle y el aparato queda en estado de espera.

Bajo 1a presidn del émbolo 58, los salientes
49, 90 penectran dentro de los orificios 51 tan proato
couo llegan frente a dichos orificios, lo que ocurre
a cada cinco vueltas de la rueda 46 y a cade cuatro
vueltas de la rueda 47. Zntonces la palancs 52 gira
alrededor de su eje 55 arrastrando el maaguito 48 que
se desliza sobre el arbol 12, Dicho moviniento ueda
facilitado por pegueiias peadientes helicoidales, gra-
bades en ls cara interior del piiém 47 y yue termiuen

| & 1a entrada del orificio S1 por ejemplo; diches pen-
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dientes no se representen pars mayor elaridad del di-
bujo, peroc desde luego, cada uno de los orilicios w
provisto de una dispuesta en el sentido en que llegan
los extrenmos de los salientes,

Una vez ejecutada lz meniobra que acaba de
describirse, por cada avence del transhortador 20 el
drbol 43 da cuatro vueltas, lc que hace caer cuatro
voces veinticinco hojss, o seen clen hojas, a los re-
¢ipientes tales couzo 19 y 26. Conviene aiadir que los
en ranajes se han previgte de tal modo que el avence
del transportader 20 se hace sgensiblemente en el mo-
mento en el cual coinciden loa orificios de las dos
ruedas 45, 47; por lo tanto, el cambio de velocidad
tiene lugar enire le terminseidn de un paguets y la
iniciecin del siguiente. De ello resulta jue se pue-
de pasar sin precaucién ninguna de la marcha a razdn

de ciento veinticinco hojes a la & razdn de cien ho-

~ Jjas y vicoversa.

N 9 T é:

En resinmen, la PATXRIL DE INVRNCION que se 8o
licite, recaerd sobre las reivindicuciones siguientes:

1. /perato pars la fabricacién de paquetes de
hojas contadas, tales como los peaquetes de hojas de pe=-
pel de fumar, caracterizado por el hecho d2 que las ho-
jas son repartidas por unos distribuidores 11, 18 en
unos recipientes 19, 26 que reciben sucesivanents las
hojas de cada distribuidor.

2. ipsrato segun reivindicacién 1, caracteri-
zado por el hecho de que los distribuidores 11, 18 es-

tdn colocudos delante de un transportador 20 que lleva
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205 sucesivemente los recipientes 19, 26 delante ce eada
distribuidor.

2 3. Aparato sezin reivindicacién 2, caracteri-
zado por el hecho de que la velocidad del transporte -
dor 20 es proporcionel a la de los distribuidores 11,
260 18.

4, Aparato segun reivindicacién 1, carneteri-
zado por ol hecho de que el papel se suminisira en ti-
ras paralelas 5 que se cortun on hojas, distribuyéndo-
se a ~ontinuacidn los hojes cortadas entre los reei -

265 pientes 13, 25 de un tresnsportador 20, perpendiculsr
con relacidn a dichas tiras 5.

5. Aparato segin reivindicacidn 1, caracteri-
zado pdr el hecho de que los distribuidores 11, 18 su-
ministran vorias hojaz entre cada movimiento de avance

270 de los rccipientes 19, 26.
5. Aparato segin reivindiecseién 1, caractari-

zado por el hecho de gque cntre cade movimiento de awan
ce de los recipientes 19, 28, ciertos distribuidores
30 entregan une sole hoja, mientras que otros distri-
27 buidores 11, 18 entregan veriss hojas, y porgue se he
previsto un mecenismo de cambio de velocidad entre los
distribuidores de unz hoja y los otros.
7. Ararato sepiin reivindicacién 6, caracteri-
zado por el hecho de que el mecanismo de camhio de we~
280 locidad se ha previsto para funcionar seasiblemente en
el momento de avence de los recipientes 19, 26.
8. Aparato segin reivindicacién 7, cermcteri-
zado por comprender un dispositivo de mando, de funcio
naniento diferido 56, 57, 58, 59, y un mecanismo de en

285 brague de varias posiciones, el cual puede paser de

una posicidn a la otra solemente cuendo se efeetds el
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avance de los recipientes 19, 26.

9, Lparato segin reivindicacidn 8, caracteri-
zado porvcomprender un mecenismo de embrague gue conm-
prende une pieza 48 que se desliza entre dos ruedms
dontadas 46, 47 y que llevan salientes o lenguetas 49,
50 § dientos que pueden entrar en unos orificios 51,
previstos en las ruedas 46, 47, ouyos orificios estédn
convenientemente desviados. |

10. Aparato para ls fabricacién de paquetes
contados de hojas de papel de “umer, caracterizado por
el hacho de que las tiras de papel § se cortan sn ho-
Jjas de 1la lon;itud deseada por dispositivos de corte
colocados en linea y dispuestos de tal modo que las ho
jas ceen en los recipientes 19, 26,montados sobre uma
cinta sin fin 20, que se desplazan paralelamente con
1s fila de los dispositivos de corte, cuye cinta 20
queda arrestrads, enlezasde positivamente con los dis-
positives de corte, de modo que los recipicntes se pa
ran sucesivarente a la derecte de los dispositivos de
corte, con el fin de recibir de cada uno de ellos una
fraceidn del ninmero total de hojas gque debe compren-
daer cada paquets.

11. ‘parato segin reivindicacién 10, ceracte-
rizado por comprender un mecunismo de cambio de welo-
cidad en el dispositivo de armeaire de la cinta ein
fin 20.

12, Se reivindics, por dltimo, como objeto
sobro el que ha de recaer la PATINTE DE DNVRTCTION que
se solicita por VEINTE AT0S en Papaiia,

»APARATO PZRFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE PAGUE -
TES DE HOJAS CONTADAS=.
Todo conforme queda expresado en la presente
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320  por una sola oara, y planocs que se acompafian.
Madrid, 21 de marzo de 1938,

AIRONS0 UNGRIA. !
PDe el
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