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6Spanolu, resideate en Velazyuez, 17, MADRID, sor

"Ud PHOCLUIMILNIO Paka FaBRICAR LUMINOSO0S"

ng bien sabiao qus los actuales lumi-
n0s08 por descarga elbclrica Sobre gases novles a baja
presidn, estén formados esencialmenic por un btubo de
cristal, cuyo difmetro varfa en funcidn de las caractersis-
4] ticas del luminoso, tubo curvaio siguiendo las aistin-
tas foraas gue reguiere €l anuccio, e€n cuyas extremi-
dades ssbtan fijos los eliccbrodos, pare efectuar la des-
carga eléctrica a alta teunsidan.
Bst0s luminosos UTienen la veniaja deé su
10 gran poder airuclivo y visualidad durante la noche; conm
los inconvenlentes propios de su gran fragilidad. Por

la poca visuulidaa Gurasie el dfu, es nscesario wontar
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Gicho tubo sobrc un ssgundo letrero de mauera 0 iLe-
bal, Gueé hace simulidueaments de soporte.

La fragilidad mencionada, have encare-
cor novablemernte el precio de estos luminosos, debido
a sus continuas rotvras, usas sin caussa aparenis y
OtTas pivdaucidas por las incleamencias atmosiéricas;
estas conifnuas averfas, ocligan & lat casas instala-
doras a haceér la venta mediante contrato de elewados
alyuileres duranle varios afios, sin poder rsalizar las
ventas al contado, tau ventajosas pura la busna explo-
tacidn comercial.

Por las mismas razones, sl transoorte
de estos luminosus tiene grandes dificultades, limi-
tundo considerablemente el radio de accidu de cadag fa-
brica, y como consecusucia haciendo posible el empleo
de estos luminosos tan solo en las granaes poblaciones,
cuyo contingenté pueda producir un mercado suiicients
Para wantener 1(odos los zast0s de una £4Lrica.

A1 procediwiento de fabricacidn de
lumingdsds yue pateatamds, resuelve €SU0S i0CONVEAien-
o8, $in pérdsr ninguna de las ventajas.

Segln russire procedimiento se naces

las lelras 0 siguos de¢ una maleria con Suiiciente €sua-
»

[é7}

§0r pars ué seali poco frégiles en cuyo iunterior Seg
hacen una 0 varias Oyuedades en forma deé ranucfa O canal
que sigue el csubro o va guralelamenic a la periferia
d¢ la letlra. Bste canal cerrado herwméiicamente por la
parte posterior contisne ¢l gas enrarecido eaisor del
flujo luminoso, &l producirse la descarga eléctrica me-
diawnte los elecirodos wmontados sobrs las exstresidades
Ge dicho canal; luminosidad que Se percine al exverior,

por la transpasrencia del material frooval 6l wenciona-

do canal.
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Las latras o s8ignos, pusden Ifabricarse
"sueltas", tomando la forus de una letra com relieve
(segln representan las figuras 1 y 2) que pueds ilu=-
var uu sulo canal en el ceniro, como en la Iigura 1, o
un dobie canal paralelo a su peciferia, como sn la
figuras 2. Jawmocien pueden construirse leireros en una
0 Was piezas, s0bre¢ planchas de cualquier dimensiln,
€n las 4ue pusuen iascribirse letrss uniuas Osecpara-
das, en cualguier estilo caligeréfico, asi cowo cual-
quier otro signo o marcu desesda. Bn el caso de lew
tras unidas 61 iuminoso podri counseguirse, por un Ca-
nal continuo, o dividido sn diversas secciones, soure
6l yue se efectuara unc o varios circuitos de descar-
ga, hacisndO opacos por wedio de pintura 0 pansallas
los tro4os de caual iavisibles, que sirven de unidn,
sin forwmar parve de lu inscripcidn. Similares efec-
t08 podran conseguirse haciendo coumuinacidu de dos o
Varios canales, para la oblencidn us cuaiquier signo
con miliipies efectos. Zn las figuras 3 y 4, Su repre-
Senl&au &L8UN0S 8 Jomplos.

Cada lLotra podrd formarse sobre un va-
blero indepeundisnte de forma circular o poligonal, pu-
disndo tonar la forma rectangular 0 cuadrada, us igual
tauwako para todas las lsiras, cou Cvyzelo ds forwar
letreros continuos por la unidn sucesiva dé ias distin-
tas letras que le compoungan {vedse 6l ejampio a5 la fi-
gura o). Esla solucida tiene la ventajs de .sruitir ob-
tener vualguier rdtulo, medianie el empleo de lstras
standard de fabricacidn econlaica. fTambien podrés re-
cortarse el tublero yue forme la letra, cOn ula péri-
feria semejante al coniorno ae la amissma, cOmoO en el

ojeuplo representauv en ia figusw 7; pudiendo moovar
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60 Sus costadous unos canbos de cuaiyuise saterial co-
Wo @eial v waeera, pufs Ivswar Uba letra arvistica con
relieve.

sn lineus generales, nuestry procedimien-
Lo de [abricucids se realisa caglin las siguisnics fases,
que clasidigurewds su plelimingres y itinduaweniales.

las Iases preliwinares vacian seglu el
Lipo de levra fabricadg. dseucialuenve son: ¢oupnsbrulr
€. CUerpd dé leira y LaCcer Su correspoudicdie caliale
Para letras de relieve propio, ¢i cuerpo de lstra se-
oé goldeado por & jsaplo pars vidrio, por €l procedimiefi-
to de vidric prensado con Su corcesponuienis wuiue; eq
6816 Gasd queuaranecio sl caual <imulldneauci.e por La-
ves §ido efentuado su el woids,

las tuses preliminares, para letras ob-
tenliuas s0DIe -lancias, Slguel GUs variantes. la pri-
meérs, una Ves cocrtvada lu gluicha que furmacrd 6l Guer o
ue letra, segln cualquiera de las 10ruas eipuestas,
86 rebajard on la wisma, el cauval, nasia prdximanenive
la mitud de su espsesor; si la plancha es de viasio,
POr &l GOnOCiaO0 WSwuwy ucl GUOTCO a6 areLa, Lanbien
poird sfectuarse uw PEYQUEDO rebajo de wayor ancnura que
¢l canal, ¢on objeto de dibujar la letra sobre la plauw
cha. La segunda variante, requiere cortar la plancha
cuerpo de letra de la forma deseada y posponer a ella
Ourua de sSustancia inalteransis, como amianto. Cortada
la forma Ge la letra eu el umianto se recorta después
6l nusco qus forma el canal.

Los mencionuados cucrpyos de lseira eu su
Parve posterior, puduen S84 usslusvraGos, pintados 4z0-
guu03, stce. OO Milvipies cowwibaciones artisticas.

Las fases fuouamentiales 44 uueetro pro-

2 e e . B . LN -
CeQilldnvo Son: cerrar nerumsiicamence es canal, pos la




oarba .posterior y cgolocar los slectrudos.

Para cerrar el canal, se¢ superpong por
dicha pacrte posverior una plancha luallerav.e, coau
alianlo 0 mica, eLe. W0L6DGOla &l cuGrpo as letra, por
M€di0 Gé una suslancia O Mastic, de gran adhereuncia pa-
ru ambas materias, distribuycpdola cuperior y lateral-
mente, Ge duhbfa 4us Torms un comjunto sblido, con

cierre hermético, ung vez detecad0d €l 1odo vn la sstufs.

Los elaciroGos que podran 3er de caracteristicas co-
120 rrienltes, con una peaba como base, se diEQOndrén SO~
bLe la plancha de amianto, centrados sobre el canal,
en 108 puntos coaveriernteés del miswmo, mediacte el
correspondiente tauladro, yuedando rigido y nermévica-
mente unido &l congjunlo, pPOr €1 MENCcionado La8tic.
125 Para el cuso de lelras a base us vidrio,
- puede euplearse de preferencia cowo wadtic, ul COMpUGS-
t0 a base de silicato sddico disuslto ¢n la miswa can-
bivud de agua, com la adicibu de otros silicatos sb-
lidos, yue le aun mus cuerpo, como talco, vidrio su
130 pOlvo, arebw muy fina, eLc. on proporcidu variavie
¥ Cowd WAXimo en partes iguules.
3ste wastic puede distribuirse en estado
calisnte con un pincel, debiendv despuas secarse en estu-
fa a tewperaturas entre 50¢ y 11CeC. DPara dar .gayor so-
1s0 lidez al compussto, se pueden superponer pluncuas del-
gadas de auiantd, lwmpregnadas con wastic, couwprimier-
Go el todo, con torniilos us prosién, 0 cualuigr oiro
0eaio.
Ué ¢8la Wahara JUedara G6Secado duianie
140 variae horas en ia esivufa.
Uua vez fria la leira, puede juntarse

la parte plsierlor, para evivar los efuctos de la hums-
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dei, gueGando dispuesto sl luminosSo para hacse el va-
ciado & introduccidn e gas noble, por ur tupbito dis-
puEst0o € wiv Gs los elscirodos, y por los procedimiern-
v6s d€é uso corrisrnie.

Para la decoracidn ianterior, gudrdnusar-
8¢ pinturasd, cowpusstos ue silicalo sbaivo con tierras
negras coioceudas, asl como los coloses que L0 Trsad-
cionan ¢on aicho cuerpo.

Los maicriales apglos para la fabrica-
cibn de luminvsos seglin Lussviv procecimienty, ple-
det ser 10S qud reubdh las siguienies caracieristvicus:

12,- Upir con graxn adhevcucia dcs piezas
del uicmo maivesrial 0 48 las distintas subsitancias Jue
cOmpongar uva letra, 46 UNa Luusla PELLLIENVE 7 Sin
pinguna fuga.

2%.~ Poder coumseguir calidades Je€ .ia-
terial de suiicients transparencia para empleur en la
parve fronval ds las letras.

3%+~ Ilnalteradilidad a la uccildn ael
calor a oajas temgsraturas.

49,- Cogsistleuncia suficiente .para soportar cn
la mayovi Seguridad j siu singlu deterioro el continuc
casbigo e los agentes avmostdéricos.

584~ Suficicnie rig.dez dielécivrica.

Coms aciaracidn a 1o c.puwscvo y Goica-
Woube a bivulo G ejeuplo expondremos ulgunas rovuas de
realizacidn del proceiimisnto pura ia faoricacidn de
luminosos.

Una, a base de ulilizar viarios o lunas
coéreiaies dé cualquier bawanuo y gué resulva eSpecial-
wonle apripladd para JOueslrus cVlwsciales O baaderines

de Teclawvy(iiguras 5,4 7 3). Para la comprensidn de

los pequefios Getalles de &jecuclon répreseu-amos en
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la figura © un devaile &e una "I" segln una realizacidu

de letras aisiadas soore lusa we vidrio, pala cuyos
slomenlos se uvlilsdu las sipguisnies reforencias:

1, representa la luwy de vidrio, c¢ortada
en forma rectangular, pura formar letreros continuog
por unibu sucesiva.de las correspondienves lutras, de
favricacidn sn serie.

2, T6D& 0 u chorro deé ar€.uw, LUy POCO
proiunuv, Jue aibuja la letra cobre la luna, cubierto
POr una sustancia inalterauvie al calor como amianto,
stc.

&, canal mas profunao, rebajauo vauabien
ul chorro de arena, para alojar el gas enrareécido eumi-
sor del flujo luminoso. Bste cabal estd ¢errato en
su parte posverior por ei wmercionado cuerpo inaltera-
vle al calor.

4, cuerpo empleadc para efectuar el cierrcs
herméiico del comjunio asi comv la sblida 1 jacidn
de los electrodos.,

v, represcula 108 clccuiluos Gu forma
de caupuka {140s, un los wxviemos de lu letra por su
parive posteriorc.

Con ¢l empleo de sstos mismos mawriales
J biucelimienio d6 Iawricacidn, S€ poGrdn vometruir
luwincsos segln la foruwa de realizacidu represshitada
en las figuras &, 4 y 5 ds letras sueltas, o continuas,
asi como los miztos formaios por amvas indisbinbaacute.

Lu figuras 7 reyresetia otra icrua de
lwninoso ooteniao por esle nuevo procedimiento, taubien
a base de utilisar ldminas de vidrio gue pueden ser de
meENOr «Spasor Jue las eiplecdas e€n la guterior solu-
cidu, as{ como simples vidrios para Vvenianas. LoOS

-7 .




detalles de sjecucidn son los siguientes:
1, lémina de vidrio de cuslquier es-
pesor, deslustrada O no por la parte posterior, cuyo
4 ; e s i P 4
perimetLo puede Lomas IOriie Sene jante a la letra, pura
nacer lelras cou relieéves {0GLaUas sobre cantos de me-

tal 0 amdera, ¢ firwas reclausgulares para lelreros con=-

v{auos.

2, sustanciua incomtustiiovle comy adian-
te, mica, 6Vc. yue deja en husco ¢l canal 4, para alo-
J4r ¢l gas noble enrarsciao.

4, CUerpO adhserente al vidrio gue for-
wa ull conjunto de cierre herunévico.

220 o, slecircdos cu iorma U4 CROJRLE.

Bl procesods realizacidn qus se si=
gud para e€sla forma 66 luminoso puede aplicarse iale
biﬁn para ieireros c¢on letras unidas montadas sobrs unu
0 varioe tableros.

220 La figura 8 represepia otra {oraa Ge
organiszaciln de lsiras indspendisniles con relieves,
yue podrBmos llamar macizas, con los siguieéntes cle-
msaLos.

l, cuerpo de leovra forwado de¢ vidrio

230 preasado ipcluaso con tu cmnal 2, para alojar el gas
poble eurarecido.

S, CULCLELO aubaereive ai ViArio, lnivercu-—
laao con sustancia incomoustivle que Ioras un conjunvo
de cierre hermético.

200 4, elactrodos en forma de campana.

Zste procedimiento por la €sgeciul so-
lidez de las laetras &s nuy apropiado pars la faorica-
cidén en serie ds dichos eleu€ntos luminosos, pudien~
G0 producirse diversos tipos en distintos iawsfios, con

g
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cuyas combinaciones puedg Loraarse e condmi caiente
cuaslguier rdtulo comercial.

Solucibn parecida podria ser reulizada
a base ds letras huecas, cuya oyusedad initerior hicie-
se los sfecuos del wencionauv canal.

De la anterior exposicidu se deduce
Gue NUsSLIrO procécliuiento tiene las siguientes venivajsas
sobre los hoy corocidos.

12,- Produce luninosos sian la fragi-
lidad de 1os existentss J COomo gorsecguencia tienen
vida mus durafera, permiten ampliar el radio de accidn
de las fdbricas, y facilitaen su transporte.

22.- D& vieitiliGad Gurante el dia sin
la yuxtaposicidn de otrcs elementos.

. &2.- Aumplia notablemenve el campo de
aplicaciones, para pequefias ausstrus comerciales, ban-
aerines de reclamo, interiores, etc. etec.

492,. Permite la fabricacibn de lumino-
cos econdmicos, tanto en su coste de produccidn como
en su entretenimiento, siendo factivle la Fabricacidn
en serie.

Se deduce de la anterior exposicidn, gque
pusstiro procedimiento splicado a otras suctancias exn
combinacida (sicwpre gqueé rsuna las caracberisticas auo-
taias) admiten mﬁltiplas Yy variauaS varienies s8iu que

susbanclalmente camouie el procedimiecnio.

- . 7 .
Los puaicvs de invenciOn propia y nusva,

;U6 S€ presenval para ¢ue Stan obJete de esta Pavente
4

]

e Vi

£

el

INTE afios, son los siguientes:
l¢,- Un procedimiento para faoricar lumi-

- 9 .
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n0s0s, caracterizaGo esencialmenie, por proaucir ea

¢l seno 4de la wasa gque compoue la letru O signo lumi-

W

uoEs, ui caual hueco u ogusuud interior, que conliene

o

;1 z&6 nouls eprarscido, sobre el cual se efectia la
descalrga eléctrica de caracteristvicasconvenientes, me-
diante los elecirodos adecuaads, con 1o gue dichas le-
Pras o sigros resultan smiviendo el fluyo luminosc des-
de el interior d¢ su masa.

| 2%.- Un procediwicnso para faoricar lu-
minoeos 4e acusardéo cuu 1o reivinuicawo s &l punto 1lg,
caracterizado por cerrar la pacsle Lusiterior del casal,
con walverias inwlieravlies y adusreaves (por ejeamplo
planchas de smianto recubierias de compuesios a base
de silicatbo sbaico £0lo 0 We4sclado con 0Lros 8ilicauos)
mediante las cuales se 1orifla un coLjunto Cerradd her=
mévicamente y powo fragil.

392.,- Un procedimient? de iabricacida

seglic lo reivinficady ahler.viweiie, curacterizauo por
rd

gue las letrus 0 signos proaucidos son de gran visi-
dia, solamente ¢Gu sus propios ele-

bilided duzrante el
mernios, Sin ser nacesaria la yunbaposicidn de otru letra
de material distinto, si bilen on =laguucs casovs potrs
adoptarss como complementio arivistico.

49,- Un procetiw.ernto de fabricacibn
gegln 1o reivindicaGo anteriormenie caracterizado por
hacer pceibie la produccidr indisvisia as letras de
reliave, cOD Cuya GOMbinacidu podrd COWPOUErEe GUai-
wuier rdtulo o letras ¥y d6iAs $1LN0US Lrazualos 40bre
pranchas, bion UoGo sl conjuntd gus formu la inscrip-
c20n sousv UL O was planchas, 0 szua levea SObre uua
plancna incependiente, por cuya osguida yuxivagosicidu
se cowpondran los rdtulos deseauos.

- - - . 3 . 4
0%,= Tu g10¢EGLmienty ue faovricacidn
F-4
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§eguin L0 reivindicalo anlterioruenlie caracleiizgadd pol-
que al lLraval de producir lciuwras ae relieve awldealas,

GUMO PpOr € jewplo rus decurluas e VIArio pgrensatu, &l ca-

nal queds moidesaao interiorusnte en lu parte fron-
tal dei cuerpo de la leuca.

¢y~ Un procedimiento de fabricacida
segin lo reivinuicado anteriorments caracterizado por-
que &l itrgtar de producir letras sobre planchas, sl
canal puede couldeguirse por revajd sobre la parte iu-
terior de la pluncha, si es Qe vIdrio por ejemplo,
zediante el chorro de acena, O tamoien sobrsponienco
&0 ia parte interior de la planciia, cuerpos incowous-
tibles como amianto, en los gue yuede sfectuadyv el canal.

72,~ Un procedimiento de tabricaciln
se6gln 1p reivindicado sniteriormente, caracterisado
porgue permite faoricar e€n carie los mencionados luw
minosos, debido a las singulares condiciones de su
proceso de elaboracidn.

82+~ Un procedimienco ae fabricacidn
segln 1o reivindicado anteriorimente, caracterizado por
permivir fabricar luminosos poco Irédgiles, totalments
inalterables a los agsnies atmosféricos, ¥ COmO GCONSEw
cusncia, de vida auy prolongaua, y de facil transpor-
te con lo yue ss¢ hace posible ei aumento del radio de
accibn de las fébricas.

9¢.- Un procedimientvo de faoricacidn
segln lo reivindicado sateriormente, caractarizaao
por peramitir faoricar luminosos auy econbuicos, tauto
pOox Su bajo costs de faoricacidn como por su reducie
do enbrevenimicnto Ge0ido & su larga duracibdn y redu=
¢cido gastc de fluido eléctrico.

102.- Un procedimiento de fabricacidn

4 o N " a
segun lo reivindicado antveriormente, caracbterizado

o5
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pOr poder tomar ¢omy mabterias primas tvodas las sustar-
cias capaces de unirse enire si de forma permanente y
8in fuga, cOn suiicienve transparencia, inalterabili-
dad al calor de bajas temperaturss y consistencia para
soportar los agentes atmosiéricos, as! como la necesa-
ria rigides disléctrica.

ll¢.- Un procedimisnto puara fauvricar
luninosos, seghn lo reivindicado anteriormeate, carac-
tsrizado por permitir asimisio la producciln de apli-
yues, luminacias mono o policrométicas, as{ comno paneles
artisticos de cristal, con grabaGo en relieve gus va-
yan ilumwinaGos con uno 0 varios canales de acuerdo
¢con este procedimiento.

12¢s~ Un procedimisnto para fabricar
luminocsos,

Yal y como se na descriiv en la emoe
ri=z yue antecsds, represeniado en el Givujo gue se
acompalia y con 1los finss yue 8¢ hal .6Speciiicado.

4B ud MenOria consta deé uuce hojas, &s=-

critaa por uuna sola cara.

Madria 20 de darzo de 1936

? ine

Alnerto de Elzab
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Carlos Aparicio £lizalde.
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