
CMP-200-Mod. 46



MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar una

P A T E N T E  D E  I M P O R T A C I O N
en

E S P A Ñ A
para: "PERFECCIONAMIENTO EN LA PURIFICACION DE LOS METALES Y EN

SU SOLDADURA AUTOGENA» 
en favor del Sr.

D. Antoine, Jean N É G U  I,
residente en Bardelona, Calle Aribau 101, (España).

La presente invención tiene por objeto un perfeccionamiento 
en la purificación de los metales y en su soldadura autógena.

Se caracteriza por la utilización de una pequeña dosis de 
mercurio o de un compuesto mercurial.

Cuando se trata de purificar un metal, el mercurio o el com­
puesto mercurial, previamente repartidos dentro de un excipiente, 
se añaden al metal en fusión. Se forma una escoria que recoge en 
la superficie sodas las impurezas del metal. Una cantidad de cer­
ca de 0,01 gr, por Ag. de metal puede bastar. El mercurio o el 
compuesto mercurial también pueden ir incorporados en primer lu­
gar en una porción del metal para ser introducidos al estado de 
aleación en el metal que se debe purificar.
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El tratamiento mejora la resistencia del metal k los esfuer­
zos, a la oxidación y a la corrosión.

Cuando se trata de obtener varillas de metal adicional para 
la soldadura autógena, se incorpora, en las mismas condiciones, 
en el metal en fusión, una cantidad de mercurio o de compuesto 
mercurial mayor que en el caso de la purificación, por ejemplo 
0,1 gr* de mercurio por kg. de metal» Se agita enérgicamente y 
se vacia en varillas. Estas son utilizadles sin que sea preciso 
emplear un desoxidante o un fundente.

Por otra parte, la mezcla de mercurio o de compuesto mercu­
rial y de excipiente constituye un desoxidante que se puede em­
plear para revestir varillas de metal adicional no tratado.

La varillas y el desoxidante o fundente según la invención, 
puede utilizarse tanto en el caso de la soldadura autógena por 
llama soldante cuanto en el caso de la soldadura eléctrica. El 
procedimiento es utilizadle para todos l©s metales usuales* 
aluminio, cobre, cinc, antimonio y sus aleaciones, dierro, fun­
diciones, etc....

EJEMPLOS
1) Se hace calentar 1.000 partes en peso de oleina. Se añade 

en la miara 50 partes en peso de lejia de soka. Se agita para fa­
cilitar la jabonificacion. Se incorpora al jabón 100 partes en 
peso de cianuro de mercurio y 100 partes en peso de cloruro de 
magnesio en solución acuea. Se divide la masa enfriada y se in­
corpora an 1200 partes en peso de un escipiente como el carbona­
to de sosa seco (sosa Solvay).

Se obtiene asi un polvo que se introduce en el metal fundi­
do, por ejemplo en la proporción de 2,5 gr. por kg. de metal 
rundido para la purificación, y de 25 gr. por kg., para obtener 
varillas de metal adicional. Esto polvo constituye también un 
desoxidante con el cual se reveste, en la manera conocida, las 
varillas de metal adicional no tratado.

2) Se añade en 1.000 partes en peso de oleiña 50 partes en 
peso de oxido de sosa y se jabonifica, como en el ejemplo 1.
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Se incorpora en la masa 200 partes en peso de cianuro doble de 
mercurio y de potasio y 100 partes en peso de cnloruro de magne­
sio. Luego se trata el producto como anteriormente.

3) En 3 kg. de aluminio fundido, se incopora 10 gr.de cianu­
ro de mercurio, 10 gr. de hloruro de magnesio, 10 gr. de cloru­
ro de potasio y se vacia. Para obtener varillas adicionales se 
emplea 25 hasta 30 gr. de ésta aleación por kg. del metal que 
deber constituir las varillas.

El invento no se limira a las indicaciones anteriores. Asi, 
en lugar de preparar un jabón mercurial procediendo de sales de 
mercurio solubles, también se podria poner el mercurio en sus­
pensión en una materia grasa o cerosa. En seguida, todo iria 
repartido en un excipiente, como indicado. También se podria aplicar 
una solución mercurial en las partes metálicas que se deben soldar.

- N O T A  -
Los puntos de invención propia y nueva que se presentan para 

que sean objeto de ésta Patente de Importación, sor. los siguientes:
Io- Un procedimiento para la purificación de los metales y 

su soldadura autógena,caracterizado por la utilización de una 
pequeña dosis de mercurio o de un compuesto mercurial.

2o- Un procedimiento según Io,caracterizado per la utilización 
de una sal soluble de mercurio, que se transforma en un jabón 
mercurial,que va repartido después dentro de un excipiente.

3°43hProcedimiento según Io, carácter izado por la utilización 
de mercurio metálico que se pone en suspensión coloidal en un 
cuerpo graso a ceroso.

4o- Un procedimiento según Io, caracterizado por la 
repartición del mercurio o del compuesto mercurial dentro de una 
masa metálica, que se añade en cantidad requerida en el metal que 
se debe tratar.



"perfeccionamiento en la purificación de los 
metales y en su soldadura autógena".

^  Tal y como queda substancialmente descrito er. la
8o. presente memoria.

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas por 
una sola cara.

Madrid, 18 de Marzo de 1936.
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