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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención, por veinte anos, por; T' Procedimiento 

para la fabricación  de te jid os  valieeos de seda natural :T a favor 

de la r .  s . Seidenwerk Sprinnhütte Aktiengesellschaft, residente en 

Celle /Hannover/ Alemania .=

En los métodos conocidos para la fabricación  de te jidos de 

seda natural, se procede generalmente hilando los h ilos  de varios ca­

pullos en un h ilo  grége. Este material se convierte luego en urdim -  

bre sin torcer . El h ilo  para la trama se compone igualmente de varios 

5 hilos gregé, ios cuales sin embargo se tuercen y de e llo s , antes del 
te jid o , se extrae todo e l  contenido de sericina , (cola  de la seda)
(e l llamado desengomado).

Los te jidos fabricados de esta forma, no satisfacen todas 

las exigencias por lo  que respecta a la uniformidad y resistencia  a l 

10 desgarre y reventones. Además el te jid o  a s í fabricado, no es exten -  

sib le uniformemente en todos los puntos.

Existe toda una serié de aplicaciones en las que al te jid o  

se le imponen condiciones rigurosas en los sentidos indicados. Tales

aplicaciones son por ejemplo la fabricación  de.paracaídas y también
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los revestimientos,envolturas de aviones, d ir ig ió le s , g lob los, e t c .

Por ejemplo, en ur_ paracaídas el te jid o  empleado para su 

fabricación  no sólo debe ofrecer una seguridad completa respecto a 

reventones, cuando e l  paracaídas se abra, sino también después de 

vencer los esfuerzos al princip io elevadísirnos del aire, deue permi -  

i i r  a éste atravesar uniformemente en toda su extensión para que e l 
paracaídas pueda caer a tierra  con tranquilidad y uniformidad.

31 objeto d e l invento, es un procedimiento para la fab rica  -  

ción de te jid os  de seda natural, que puedan emplearse ventajosamente 

10 para todas las aplicaciones en cuestión y que en especial se presten 

para las aplicaciones particulares explicadas.
31 invento consiste en que para la fabricación  de estos te — 

jidos sometidos a elevados esfuerzos, se emplea como material de la 
urdimbre iiilos , de ios que cada uno se compone de un h ilo  múltiple 

15 hecho de grége simplemente hilado, esto es, no torcido y esto en es -  
tado oruto, esto es no desengomado y en que con esta urdimbre se te -  

je un material de trama que se compone de varios h ilos gre¿e, que es­
tán debilítente to r -c id os , quitando sin embargo a lo s  h ilos de la tra­

ma después del torcido y antes del te jid o  una parte de la  serioina ,

Zo 31 te jid o  así fabricado se priva por completo de la serráina toda -  

vía adherida a los h ilos  solo después del te jid o .

Numerosos ensayos con un te jid o  fabricado según este proce -  
diraiento han conducido a la comprobación sorprendente de que e l em -  

pieo de un h ilo  bruto de urdimbre no desengomado por un lado y el em- 

25. pleo de un h ilo  de trama desengomado parcialmente después del t o r c i  ­
do, por otro lado, influyen favorablemente en las propiedades del te­

jido  por lo  que se re fie re  a la resistencia  a ios reventones y des -

garres y también a un poder de d ilatación  uniforme en todos lo s  pun -  
to s . A esto se agrega, que estos resultados tan apreciable por lo  

que se re fiere  a las aplicaciones preferidas, permiten obtenerse sin  

ningún tratamienro complicado, y sin m ultiplicar esencialmente las



disposiciones, mecánicas para ia fabricación  del te jid o .

Ss lia comprobado además que con e l procedimiento según e l  

invento puede lograrse un resultado especialmente favorable cuando se 
emplea un h ilo  de trama compuesto en cada caso de cuatro o cinco hi -  

los grége, que se tuerzan con solo 40 a 60 vueltas por metro y cuan -  

do además a estos h ilos de o rama ss les quita después del torcido  e l 
10 a l 15 p del contenido en seric in a .

Constituyen además el ob jeto  del invento, medidas adiciona -  
les que se prestan para lograr los efectos indicados con medios lo  

más sen cillos  posible y en un grado lo  más completo posib le .

Tambián constituye e l  ob jeto  del invento e l mismo te jid o  

fabricado por e l nuevo procedimiento y en especial un te jid o  con ca — 

racterísticas  especiales por lo  que respecta a 3a densidad de los  hi­
lo s , a la intensidad de la torsión y al espesor de los h ilo s , repre -  
sentando estas características un maximun de los Índices favorables 
de un ta l te jid o .

En la realización  practica del nuevo procedimiento, se pro -  
cede preferentemente como sigue:

La obtención de los h ilo s  para la urdimbre no necesita nin -  
guna descripción  esp ecia l.

Basta advertir que para la urdimbre se emplean h ilos que se 
hilan de varios capullos en un llamado h ilo  grége. Luego e l  h ilo  se 

arrolla , se divide en la urdimbre y en bruto, esto es, sin  que se le 
extraiga ninguna sericina, se trabaja como grége.

Para fabricar e l  material de trama que se ha de te je r  con 
esta urdimbre, se u tiliza  según e l invento un h ilo  que preferentemen­
te se hace de cuatro o cinco h ilos extraídos de los capullos en la 
grége, pero luego se tuerce débilmente, Por este torcido déb il en — 

tiende e l inventor un torcido en e l que e l  h ilo  recibe 4o a loo vuel­

tas por metro. Dentro de este campo de la intensidad de torsión  se 

ha comprobado ser especialmente ventajoso un torcido con 4o a 60 vuel—
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tas por metro.

A este material áe trama así preparado se lia de quitar alio -  

ra, del contenido to ta l adherido a los h ilos de 27 f0 de sericin a , una 

parte de esta seric in a , Este proceso se denomina desengomado.

5 Las propiedades especialmente ventajosas, que convienen pa -
ra los valiosos te jid os  de la clase al princip io explicada, se obtie -  
nen cuando a los h ilos de la trama se les quita en un momento deter — 
minado, a saber después del torcido y antes del te jid o , una parte de -  

terminada, a saber del 10 al 15 v¿ de su contenido en sericina .

10 , Según e l invento esto se rea liza , tratando los h ilos en un
caño de jabón y preferentemente en un baño que se componga, de una 
d isolución  de jabón con unos pocos por cientos, por ejemplo d e l 7 f0*

Lm este baño de jabón e l h ilo  de la trama se trata en made — 
ja s . Las madejas permanecen aproximadamente una hora en e l  baño, cu -  

15 ya temperatura máxima es de 802 y por lo  meaos de 602.

Inmediatamente, las mauejas se aclaran brevemente en la  for­
ma usual.

Para hacer blando y f le x ib le  ex material de trama des engoma -  
do parcialmente de esta manera, se somete a un tratamiento p oster ior . 

2o Para este objeto las madejas se llevan a un baño compuesto de una 
emulsión de a ce ite .

Para preparar esta emulsión de ace ite , ha dado muy buenos 
resultados e l aceite de oacahuet, atacado por le j ía  de sosa caustica 
y ácido su lfúrico  y neutralizado. Así se obtiene una slstancia a mo -  

25 do de pasta, de la que se diluye en agua cierta  porción y con e l lo ,  
se prepara un producto para e l baño que se ha de obtener. Este baño 
se diluye luego correspondientemente con agua.

Se logra un resultado bueno utilizando de la pasta menciona — 

na apiox imaexamen o e el le yo del peso del material que se ha de tra tar. 

3o Esra cantidad de pasta se diluye luego en agua y se incorpora a l ba — 
ño.

El baño por su parte, de be ser frío  o calentarse hasta la



temperatura de la mano. Las madejas pemanecen en é l solo durante 
un tiempo relativamente corto por ejemplo 10 minutos. Después, se es -  

 ̂ curren se seuajq se retuercen de bobina.

Para producir te jidos de valor elevado, se recomienda ade —

5 más, iiacer e l h ilo  de trama de varias sobinas, y son especialmente
ventajosos los resultados cuando ue cuatro bobinas con h ilo  de trama 

se introducen alternativamente dos h ilos por bobina, Esto puede rea -  
1 izarse sin más, con auxilio  de telares que estén equipados con una 

llamada lanzadera alternativa y que para estos objetos son ya usua -  
10 les en forma de los llamados telares a ltem os m ixtos.

Lsta forma de te jer  contribuye igualmente en c ie r to  grado a 
lograr los e fectos  deseados. En efecto ocurre que el h ilo  de trama 

existente en varias u obinas posee diversidades en su tensión. Por e -  
jempio una bobina entera puede estar tensada muy fuertemente, rnien -  

lo tras que otra uobina tenga solo una tensión pequeña.

Correspondientemente a l te je r  los h ilos , e l que procede de 
la bobina de menor tensión, se coloca en la calada correspondiente -  
mente a esta tensión y se forma en este punto un te jid o  que es raás 
f l o jo  que cuando se trata de una bobina que está tensada más fuerte -  

2o mente. Introduciendo alternativamente h ilos de cuatro bobinas diver -  

sas, como propone e l invento, se compensan entre s í  .las d iferencias 
inevitables de tensión en las diversas bobinas.

Después de te je r , el te jid o  se desengoma completamente en 
la forma usual tratándolo en uno o varios caños correspondientes,

25 Se ha descubierto que donde quiera que se exigen de un te  -

j ido compuesto de seda natural condiciones rigurosas y en primer lu -  

gar por consiguiente en la fabricación  de parauáldas, resulta raás a -  

decuado un te jid o  que posea propiedades determinadas por lo  que res -  

pecta a la densidad y al espesor del h ilo  y a la intensidad de la 
3o torsión , Gomo se ha comprobado por ensayos detenidos se logra respec­

to a esu3s propiedades un grado máximos en los coefic ien tes más fa —
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vorables asequibles, cuando en un te jid o  fabricado por el método se -  
gún el invento, la urdimbre se compone por centímetro de 42 h ilos de 
grége tr ip le  de 19/21 dineros sin torsión , mientras que la trama con -  
uiene por centímetro 34 h ilos de grége quintupla de 17/19 dineros y 
con 50 a 60 vueltas por metro.

lía tu raímente que también en este te jid o  la urdimbre, como 
prescribe el invente se te je  en bruto, esto es, sin  desengomar, mien -  

tras que a los h ilos de la trama después del torcido y antes del t e ­
jido se quitan del 10 al 15 cp del contenido en seric ina.

La sericina todavía adherida a los h ilos de la urdimbre y 
de la trama se elimina luego después del te jid o  por un tratamiento 
de este te jid o  ya terminado, tratamiento de por s í  conocido y que por 
lo  mismo no necesita describ irse detalladamente.

0 T

La presente so lic itu d  de patente consta de las siguientes 
reiv indicaciones;

1. -  Un procedimiento para la fabricación  de te jidos va lió  -  
sos, de seda natural, en e l que para la urdimbre se u tilizan  h ilos,

de los que cada uno se compone de un h ilo  múltiple de grége simple^Len *- 
te hilada (no torcida) y esto en estado bruto, esto es, no desengoma -  

do y porque con esta urdioiure se te je  un material de trama que se com­
pone de varios h ilos de grége débilmente torcidos y de los que des -  

pues del torcido se elimina una parte de la sericina, desengomándose 
totalmente e l te jid o  producido después de acabado.

2 . -  Un procedimiento según e l punto 1, en e 1 que e l h ilo  de 

t i  ama se compone de cuauro o cinco h ilos grége, que se tuercen con
40 a 60 vueltas por metro.

3 . -  Un procedimiento según los puntos 1 y 2, en e l  que a

los h ilos de la trama se les cuita después ael torcido del 1q aq q5 ^



do su contenido en seric in a ,
4 . -  Un procedimiento .según los puntos 1 js 3, en e l que 

una parte de la sericina se elimina por e l hecho de que los h ilos se 

tratan en un baño de jabón de una temperatura de por lo  menos 602 pe­
ro no superior a 602.

5. -  Un procedimiento según los puntos 1 y 4, caracteriza -  
do porque ios h ilos de la trama se bobinan después del desengomado 
parcial y luego se vuelven a tratar en una emulsión fr ía  de aceite 
o calentada hasta la temperatura de la mano,

6 . -  Un procedimiento según el punto 5, en e l  que la emul -  

sión de aceite se compone de aceite de cacahuet, neutralizado con 
le j ía  de sosa caustica y ácido su lfú rico .

7. -  Un procedimiento según e l punto 5, en e l  que e l  baño 
ue tratamiento posterior se compone de una porción de una pasta di — 

suelta primeramente en agua y lúe ge diluida correspondientemente y 
la cual contiene aceite de cacahuet que se ha neutralizado con le jía  
de sosa caustica y ácido su lfú rico .

8 . -  Un procedimiento según e i  punto 1, en e l  que e l h ilo  

de la trama se toma de varias bobinas.
9. -  Un procedimiento según e l  punto 6 , en e l  que de cua -  

tro bobinas con h ilo  de trama se toman cada vez dos tramas por bobi -  
na.

10. " Procedimiento para la fabricación  de te jid os  vatio -  
sos de seda natural " según se describe y reivindica en esta memo — 

ria descriptiva .
Consta esta descripción de siete hojas foliadas y escritas 

a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 1-
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