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M E M O R I A  d e s c r ip t iv a  que se acompaña a l a  s o l i c i t u d  de 

Patente de Invención por ve in te  años por "EQUIPO PARA BAÑOS SUDA­

TORIOS DE VAPOR OBTENIDO Y RECALENTADO POR MEDIO DE RESISTENCIAS 

ELECTRICAS" a fa v or  de D. Juan Palacio  Abasólo, residente en Bil­

bao.

Es de todos conocido e l  e fe c to  saludable que lo s  baños de 

vapor producen en e l  cuerpo humano, para que omitamos en este 

preámbulo su g losa ; solamente queremos hacer resa lta r  e l  hecho 

de que tratamos de vu lgarizar  u su empleo haciéndolo^ asequibles 

5 . -  a todos, pues^asra ahora l o s  procedim ientos de obtención de es - 

ros baños eran antifco néjeos e incómodos al tener que disponer de 

lo c a le s  e in s ta la c io n e s  adecuadas-para e l l o s .  Ademas la s  in s ta la ­

ciones f i j a s  que funcionan en l a  actualidad producen un vapor 

saturado que al candersarse sobre e l  cuerpo humano causa e fecto  

1 0 . -  contraproducentes, y, la s  otras  in s ta la c io n e s  del genero de la

que vamos a patentar exponen á lo s  que la s  manipulan á p e / i g f o s  

in flam atorios  debidos al camtustible que emplean para calentar 

que unidos a lo s  desprendimientos de humos y gases que provocan 

hacen que su d i fu s ión  no sea la  su fic ien te  para que puedan patfsjfwtf 

1 5 . -  venta jas l le n a r  la s  necesidades que se dejan sen tir  en e l  merca­

do .

Consta e l  equipo de do 3 partes importante s, á saber: 

a) e l  productor de vapor recalentado y b) l a  envoltura esp ec ia l  

de t e j id o  adecuado que rodea al cuerpo humano en e l  momento del 

baño.

2 0 . -  El productor es un aparato p o r t á t i l  que pueae ser enchufado

por medio de una toma de corr ien te  bifí>lar en cualquier s i t i o  

donde se disponga de f lu id o  e l ó c t r i c o  a s í  continuo como a ltern o .



2 5 . -

30 .-

35 .-

40 .-

45 .-

50 .-

5 5 . -

La parte más importante de éste aparato es la  caldera (a) que 

coiao se ve en la  f ig u ra  de l a  hoja  1 que acompaña a es ta  memoria 

está  fa br icada  de m aterial m etá lico  adecuado y de s u f ic ie n te  espe­

sor para poder r e s i s t i r  a la s  presiones que pudieran haber en su
Sin . Ejfcx. cw ^  rti /v

in ter ior^  y para cerrar su comunicación en e l  e x te r io r  una tapa (b) 

del t ip o  de la s  llamadas de autoclave, que as ien ta  sobre e l  borde 

f t )  de dicha caldera . Las s u p e r f ic ie s  de asiento son por lo  tanto 

( t )  que es m etá lica  y la  ( t )  cue es una ju n ta  e lá s t i c a  f i j a  en la  

tapa (b ) ,  y, que puede r e s i s t i r  a lta s  temperaturas sin descomponer­

se n i s o l i d i f i c a r s e .

Lleva la  tapa en e l  punte central superior l o s  re fu erzos  (j ) 

donde se apoya la  punta b a ja  del t o r n i l l o  ( i )  que va a torn il la d o  

en e l  puente (h) o sc i la n te  en l o s  ej e s -ro  scado s (k) f i j o s  a su vez 

en puntos diametraimante opuestos del borde ya citado ( t ) .

Hemos dejado a l c i ta r  l a  caldera de d e s c r ib ir  l a  parte de es­

ta  que á nuestro j u i c i o  en cierra  l a  mayor importancia en e l  inven­

to con e l  f i n  de ded icarle  este  párra fo . Se tra ta  del sistema de 

tubos (m) que partiendo desde e l  in te r io r  en un punto casi á n iv e l  

del borde e x te r io r  ( t ) ,  bajan verticálm ente hasta el fondo bajo 

h orizon ta l de l a  caldera, aquí salen a l e x te r io r ,  se doblan, y á 

una d is ta n c ia  de la  caldera que o s c i la  en unos 7 ú 3 m/m suben 

también perpendicularmente hasta aproximadamente £a mitad de su a l­

tura; luego se enrollan  en h é l ic e  a lrededor del cuerpo de l a  calde- 

* y  » después de abrazarla en una , o más vu eltas  vuelven a su- 

o ir  otra  "vez perpendiculaimente hasta s a l i r  a l a ire  l ib r e  por un 

costado de l a  envoltura e x te r io r  de la  ca ldera , listos tubos que 

asi se disponen, pueden ser en numero v a r ia b le ,  aunque en nuestros 

d ibu jos  aparezcan t re s ,  puesto que no a lte ra  l a  esencia  del inven­

to a l niímero de e s to s  sino l a  idea que ha Servido para su form ación . 

ademas l o s  tubos pueden ser de secciones de formas cualesquiera o 

sea c i l in d r i c o s ,  e l í p t i c o s ,  rectangulares y cuadrados aunque por 

razones que luego se aducirán esta  áltima sección  será a mi entendel
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la  más apropiada.

Hn l a  mitad in fe r io r  l l e v a  l a  caldera, abrazándola, por su ex­

t e r i o r  una r e s is te n c ia  e l é c t r i c a  ( r ' )  apropiada y a is lada  conveni­

entemente de la  masa de la  caldera y del contacto de tubos e t c . ;  

l o s  cables  a is lados  (o) unen la s  extremidades de esta  r e s is te n c ia  

a l o s  bornes (p) que a su vez están resguardados por l a  defensa(q).

3n derivación  con esta  r e s is te n c ia  ( r ' )  se h a lla  o tra  (r )  uni­

da a lo s  bornes (p) donde se a p l ica  la  d .d .p .  de l a  l in e a , por me­

dio de o tros  cables  ( n ) . La r e s is te n c ia  (r )  va en contacto de lo s  

tubos (m) en la  parte que es tos  se enrollan  en l a  caldera, abrazan- 

dolos  intimamente. La sección cuadrada de l o s  tubos permiten apro­

vechar m ejor e l  ca lor  suministrado por es ta  r e s is te n c ia  toda vez 

que l a  su p er fic ie  de contacto entre la  r e s is te n c ia  y l o s  tubos es 

mayor con esta  sección  que con cualquier otra  sección  curva. Huelga 

e l  r e p e t ir  que también esta  r e s is te n c ia  va a is lada  como l a  an terior  

Los t o r n i l l o s  ( s) permiten graduar la s  pres iones  de ambas r e s is te n ­

c ia s  sobre sus a s ien tos .

Con e l  f i n  de dar al aparato aspecto más e s té t ic o  y base de 

sustentación se ha dispuesto l a  envoltura e x te r io r  (c )de  chana en 

cuya parte in fe r io r  se encaja e l  fondo (d) que l l e v a  la s  patas (e) 

que sirven para asentar e l  aparato en e l  suelo . Una espiga  roscada 

( f )  sobresale hacia  aoaj o en l a  caldera a trav iesa  e l  fondo (d) y 

se a t o r n i l la  desde e l  e x te r io r  con la  tuerca  (g) haciendo de este

modo mas p e r fe c ta  y so lid a  la  unión de la  ca ldera  eon la s  demás par. 
tes  secundarias.

La envoltura que rodea al cuerpo para aprovechar e l vapor, se 

compone- vease f i g .  6 hoja nQ 2- de la  parte (v) de forma tron co- 

cónica  que se apoya por l a  base mayor en e l  suelo y tiene cerrada 

su base menor en l a  parte ( y ) ,  ün e l  centro de (y) l l e v a  una aber­

tura su fic ie n te  para dejar pasar l a  cabeza y bordeada por una t i r a  

f l e x i b l e  (x) que se a ju sta  debajo de l a  ooca sobre l a  b a r b i l la ,  im­

pidiendo toda sa lida  de vapor al e x te r io r .
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Para mantener en l a  forma d escr ip ta  a l a  envoltura que por 

ser de t e j id o  es deformadle; se ha dispuesto en l a  p e r i f e r ia  de la  

9 0 .-  base menor del cono de un aro (w) m etá lico  encondido en un pliegue 

del t e j id o ,  y, para que no caiga todo hacia  abajo l l e v a  dos t i r a s  

(v) de madera que apoyándose sobre l o s  hombros sostienen a dicho 

aro en p o s ic ió n  h orizon ta l a l a  misma a ltu ra .

Las f igu ra s  que acompañan a es ta  memoria representan:

9 5 . -  La f i g .  1- Sección v e r t i c a l  alzado del aparato, mostrando to ­

das la s  partes de que consta, especialmente l a  ca ldera  y l o s  tubos 

de re calentamiento.

La f i g .  2 - V is ta  p a rc ia l  superior del aparato con e l  puente 

de c ie rre  autoclave ladeado para que se vea mej or su funcionamiento. 

1 0 0 .-  La f i g .  3- V is ta  superior en p lanta  del conjunto del aparato.

La f i g . 4- Sección h orizon ta l en planta  del aparato por l a  mi­

tad i n f e r i o r  de la  caldera.

La f i g .  5- V ista  en p erspectiva  del aparato, sin la  envoltura 

e x te r io r  y sin la  r e s is te n c ia  de re calentamiento.

10 5 .-  La f i g .  6- V is ta  perspectiva  del equipo completo ob je to  de

patente dejando ver su modo afeia îLeéo.

N A I 3 ií T 0

Después de l le n a r  de agua f r í a  l a  caldera, y cerrar e l  auto­

clave y, de in sta la rse  e l  que tiene que tomar e l  baño de vapor co­

mo in d ica  la  f i g .  6- o sea con e l  aparato dentro de l a  envoltura 

1 1 0 .-  en e l  suelo, se procede á enchufar l o s  bornes (p) con l a  toma de 

corr ien te  b i f - t la r .

Al pasar por la s  r e s is te n c ia s  r y r* e l  f lu id o  e lé c t r i c o  se 

ca lientan  estas  por e f e c t o , Joule y e l  agua de l a  caldera entra 

rápidamente en e b u l l i c ió n ,  sobre todo por e l  ca lo r  de ( r ' )  que es- 

1 1 5 .-  tá  en contacto d irecto  con su parte in fe r io r .

Los vapores que se van formando en l a  parte superior de la  

caldera , entran por l o s  tubos (m) y bajando por e l l o s ,  salen al ex­

t e r io r  pasando por todo e l  recorr id o  de l o s  tubos. Pero a l pasar
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por la  parte de l o s  tubos en h é l ic e  a rro lla d os  en la  mitad supe­

r io r  de la  caldera, se re calientan a causa del ca lor  que en es ta  

parte e x is te  suministrado por l a  r e s is te n c ia  ( r ) .  Este recorr id o  

h e l i c o id a l  del vapor es ¡Suficiente para despo jarle  de l a  humedad 

que arrastraba y reca len ta r le  a una temperatura superior a l a  de 

saturación con lo  que se consigue que l o s  vapores que saliendo al 

e x te r io r  dentro de la  envoltura de tej ido y que se ponen en con­

tacto  con e l cuerpo humano .nc se condensen puesto que como se sa­

be una disminución pequeña de temperatura, no provoca l a  cohden- 

sacion en esta  clase de vapores.

La caldera desde luego tiene su f ic ie n te  capacidad para pro­

ducir vapor en cantidad superior a l a  necesar ia  para cada baño; 

pudiéndose desconectar e l  aparato, en todo momento por e l  sometido 

a la  operación, que este  se h a lla  a su alcance en e l  in ­

t e r io r  de la  envoltura.

Para que no produzca quemaduras e l  aparato puede este  i r  pro­

teg ido  por o tra  envoltura o red m etá lica  que phra no complicar 

demasiado la s  f ig u ra s  se ha omitido en l o s  d io u jo s .

R 5  I  V I K J) I C A C I 0 M E 3 

Se re iv in d ica  p r ior id a d  para fa o r ica r  y vender exclusivamen­

te durante e l periodo de tiempo marcado por l a s  ley es  v ig en tes  so­

bre l a  materia, un equipo para baños de vapor, caracterizado por: 

1 ®«“ Un aparato productor de vapor recalentado que consta 

de una caldera apropiada con c ie rre  autoclave y va rios  tubos de 

secc ión  cuadrada, que también puede ser de o t ra  forma cualquiera 

siendo l a  misión de e s to s  tubos e l  tomar e l  vapor en e l  in te r io r  

de la  caldera y reca len ta r lo  antes de serv ir  dicho vapor al uso 

a que se le  destina , instando para e l l o  d ispuestos  l o s  tubos v e r t i ­

calmente en e l  in te r io r  de la  ca ldera  en casi toda su a ltu ra , pa­

sando por su fondo in fe r io r  al exteafiáo* en donde se remontan ver­

ticalm ente nasta casi la  mitad de la  a ltu ra  de l a  caldera, para 

luego a rro l la rse  en h é l ic e  al rededor del cuerpo en una o mas
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1 5 0 .-  vu e lta s , con e l  f i n  de desembocar por líltimo a le x te r io r  por un 

costado de la  envoltura superior de l a  ca ldera .

2 fi. -  Unas r e s is te n c ia s  e lé c t r i c a s  en p a ra le lo ,  funcionando 

con la s  dos c la s e s  de co rr ien tes ;  a rro lla d a  l a  primera en l a  mi­

tad in fe r io r  de la  caldera y l a  segunda sobre e l  serpentín he- 

15 5 .-  l i c o i d a l  formado por l o s  tubos de vapor, re iv in d ica d os  en l a  nota 

a n te r io r .  Siendo la  misión de la  primera e l  poner en e b u l l i c i é n  

e l  agua de la  caldera y l a  de l a  segunda e l  reca len tar  e l  vapor 

producido antes de que salga al e x te r io r .

3 2 .-  Unas partes acopladas a l a  caldera , tubos y re s is te n -  

16 0 .-  c ia s  re iv in d icad os  en la s  nozas 1 y 2, que por su unión tienden, 

a formar e l  conjunto del aparato descr ip to  en esta  memoria, sien­

do e s ta s  paYll&s la s  envolturas de defensa y e s t é t i c o s ,  la s  patas 

de sustentacion, y l o s  bornes de toma de co rr ien te ,  e t c .

4 2 .-  Una envoltura de t e j id o ,  de forma tron cocon ica , dentro 

16 5 .-  de l a  que se co lc ca  e_ cuerpo, cerrada p or .su  base menor con e l  

m isíiio t e j id o  que l l e v a  en este punto un agujero para de jar pasar 

l a  cabeza con un borde f l e x i b l e  que c ie r re  herméticamente todo 

paso de vapor al e x te r io r ,  y , que se apoye entre l a  boca y l a  bar­

b i l l a .  estando sostenido e l  conjunto por medio de dos v a r i l la s  de 

17 0 .-  madera que apoyan sobre l o s  hombros y en sus extremidades s o s t ie ­

nen a un aro m etá lico  que l l e v a  la  base menor en su p e r i f e r ia .  

Colocándose e l  individuo dentro de este en v o lto r io  sentado y teñí

endo también dentro al aparato productor de vapor, re iv in dicado 
anteriorm ente.

175. 5 2 .-  La presente Patente debe recaer sobre "EQUIPO PARA BA­

STOS SUDATORIOS BE VAPOR OTBTEuIDO Y RE C ALELÍ TALO POR HEDIO DE RE- 

SI STBIi CIAS BLáCTRICAS" .

Sean cuales fueren la s  c ircu nstancias  

e sen c ia lid a d  de l a  Patente de fin ida  en la s  
c i  one s .

que concurran con l a  

a n ter iores  r e iv in d ica -

EL ILGEn IERO- aGEíí TE.
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