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para solicitar
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en
s s n f A

por VEINTE años
a nombre de Albert AEGERTER & Alwin WEBER, de naciona­
lidad suiza, residentesen Prés Buttins, Neuvevilla, 
Suiza, por "Ul PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR PROTESIS 
DEBIALES”.

Para fabricar dentaduras artificiales, 
al querer trabajar con facetas que puedan recambiarse 
y ajustarse exactamente en ausencia del paciente o 
sobre un puente fijo en la boca, no se disponía mas 

5 que de las facetas Steele (patente suiza ns. 64.344).
Estos accesorios llevan una canal y se cementan sobre 
una regleta fija mediata o inmediatamente sobre la 
placa protésica. Esta canal debilita algo el diente.
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A menudo ocurre que variando la posición recíproca 
de las dentaduras superior e inferior, dichas facetas 
se agrietan longitudinalmente. Además se ha observado 

:ue al correrse la faceta se desgasta el cemento que 
entre ella y la base asegura su posición, hasta dejar­
lo con un espesor insuficiente para su objeto.

La finalidad del presente invento es un 
procedimiento de fabricación de prótesis dentales con 
facetas recambiables, que permite usar facetas de "'cram­
pón'’, esto es, provistas de uno o varios pernos y usadas 
siempre hasta ahora en trabajos de goma, de manera que 
luego pueda utilizarse la base también para asegurar 
el diente, sin riesgo de desprender el cemento al ce­
mentar el diente, pues la introducción del crampón se 
efectúa pernendicularmente a la lámina dorsal. SI pro- 
cadimiento se caracteriza por colocar sobre la próte­
sis, para cada diente, una laminilla dorsal, disponien­
do para cada crampón una cavidad, en la que se encaja 
este crampón nasudo aspirando. Así es posible apretar 
en su sitio la faceta, en sentido perpendicular a su 
superficie de apoyo, sobre la capa de cemento previa­
mente depositada, aprovechando luego en caso necesa­
rio esta laminilla para reoordear, esto es, para fijar 

mejor el diente. Si por cualquier esfuerzo se estro­
peara la faceta, puede sustituirse en el acto,, y como 
se guía con toda exactitud, se tiene la seguridad de 
que la nueva faceta ocupará la misma situación que ten 
la rota.

SI dibujo muestra como ejemplo, pero 
sólo en cuanto es necesario para comprender el invento, 
la parte de una prótesis dental construida conforme al 

40 invento, indicando:
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la figura 1, ur.« sección de un diente, 
alo largo del plano medio del crampón.

la figura 2, ura variante de una face­
ta con otra forma de crampón; y

La figura 3, una sección perpendicular 
eje de un crampón.
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oobre la placa protésica a se fija una 
láu.'-'o. -lersal _b de oro con los medios habituales co­
nocidos. En esta lámina b se han practicado por la­
bor mecánica dos oquedades b de modo que su interior
forme un prisma correspondiente por completo a la for­
ma y volumen del crampón ĉ  de 1^ faceta _c. Estos cram­
pones suelen ser cilindricos, por motivos de tóenica
de fabricación. Le este modo son mas fáciles de ob­
tener, y también la herramienta para hacer el hueco 
es de fácil factura; pero esto no descarta cualquiera otra 
sección transversal de los huecos y del crampón. Sólo 
es condición indispensable que los crampones entren 
como un embolo, esto es, casi por aspiración, en los al­
veolos o huecos. Con esto se tiene la absoluta segu­
ridad de que, al romperse una faceta c, la colocada 

en sustitución suya ocupara exactamente su mismo lu­
gar con un error máximo de algunas centésimas de milí­
metro, sin corrimiento alguno, sólo por presión perpen­
dicular sobre _a lamina dorsal. Las reparaciones en 
tales prótesis se reducen a ura sencilla sustitución de 
la faceta c, sin desmontar la prótesis fija a veces co­
mo puente en la boca. Este medo de aplicación permite 
rebordear o replegar por abaje la laminilla .¿orsal , de 
modo que la presión de masticación sea absorbida por
ella y no por la faceta.
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3n circunstancias muy especiales, puede 
utilizarse, en vez de un crampón como el de la figura 1, 
el de la figura 2. Sn toda su longitud exterior tiene 
el mismo diámetro, y puede resistir, por tanto, esfuer­
zos. considerables.

En ciertos, casos en ûe el cemento utili­
zado se condense mucho y origine dificultades en cuan­
to a su expulsión de la cavidad ya llena, pueden prac­
ticarse en la periferia de la faceta mazuda pequeños 
surcos Cg, por los cuales puede expulsarse el cemento 
contenido en la cavidad.

Esta solicitud, que corresponde a la 
presentada en Suiza, el 3 de noviembre de 1935, se 
acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente 
Estatuto de Propiedad Industrial.

----- --------o N O T Ao____________

los puntos de invención propia y nueva, 
(¿ue se presentan para que sean objeto de esta Patente 
de VEINTE anos, son los siguientes;

90 l2-- Un procedimiento de fabricación
de prótesis dentales, caracterizado por introducir a mo- 
¿o de embolo en la cavidad de la lámina dorsal las fa­
cetas de perno o crampones,

22.- Un procedimiento para fabricar pr
95 tesis dentales*

Tal y como se ha descrito en la Memo­
ria que antecede, representada en el dibujo que se acom­
paña y con los fines1que se han especificado.

Es va Memoria consta ds cuatro hojas, es-
100 critas por una sola cara.

Madrid, 12 de Ma 
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