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MODELO DE UTILIDAD

"Tira lastradora para cortinas, visillos o similares".
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(̂ ¿̂¿gyzás!.- GAHDISETTE GmbH., entidad suiza, residente en 
Zug, Suiza.

Ya se ha propuesto una cinta o cuerda co­
mo medio lastrador para cortinas, visillos o simi­
lares, compuesta de un tubo de material sintético 
que rodea unos cuerpecitos de plomo dispuestos uno 

5. al lado del otro y unidos mediante un hilo o también
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sueltos, estando compuesto el revestimiento en forma 
de tubo de ana tira laminar de poiitereftalato o ma— 
terial de celofán similar que, después de introdu­
cirse los caerpos de plomo, se cierra mediante "na 
costara longitadinal.

Al emplearse caerpecitos de plomo no uni­
dos mediante an alma para la fabricación, de la cinta 
lastradora se presenta la dificultad; de qae, al apli­
carse ios cuerpos de plomo sobre la tira laminar, 
es inevitable qae éstos caerpos de plomo se escu­
rran. La finalidad de la invención es an procedi­
miento que hace posible la fabricación de ana cin­
ta lastradora en la qae está garantizada la distan­
cia deseada entre ios caerpos de plomo al ser emplea­
dos caerpos de plomo individuales. Además se crea 
asi también una cinta lastradora cayos caerpecitos de 
plomo no se pueden desplazar dentro del tubo fiexi- 
ble de oeiofan. El procedimiento para la fabrica­
ción de ana cinta lastradora para cortinas, visi­
llos o similares que se compone de caerpecitos de 
Plomo dispuestos sueltos ano al lado dei otro y an 
revestimiento de material sintético que los rodea, 
estando formado el revestimiento qae rodea los cuer­
po oitos de piorno de ana tita laminar de poiitereftá­
late o material de celofán similar qae, después dé 
introducirse los caerpecitos de plomo se cierra median 
te una costara longitudinal, consiste segdn la pre­
sente invención, en qae se dota a "na tira laminar 
de ana tira de material aglutinante, el aglutinante 
se seoa brevemente y sobre la tira laminar, en ei mo-
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mentó en el que el aglutinante ae ha secado en la 
medida deseada, ae aplican loa ouerpecitoa de plo­
mo a la distancia deseada entre si sobre la mencio­
nada tira laminan que son sujetados por el agluti­
nante en su posición y en que, a continuación, la 
tira laminar se pliega para formar un revestimien­
to en forma de tubo que es sujetado por la menciona­
da tira de aglutinante.

Los distintos cuerpecitos de plomo en for­
ma de oilindros asientan asi a "i3 distancia gradúa— 
ble entre sí sobre la tira laminar y se adhieren a 
la tira laminar mediante la aplicación del agluti­
nante efectuada anteriormente. Al deformar la tira 
laminar para formar el tubo la aplicación de agluti­
nante, hablándose aplicado con un ancho correspondien­
te sirve, simultáneamente para el cierre del tubo, for­
mando una costura de aglutinación.

SegAn un procedimiento modificado es po­
sible que para distanciar los cuerpecitos de plomo 
y para formar el tubo se apliquen dos o varias ti­
ras de aglutinante independientes sobre la tira la­
minar.'

El dispositivo que se encarga de la fabri­
cación de la cinta lastradora, corta de un alambre 
de plomo consecutivamente ios cuerpecitos de piorno 
mediante un dispositivo cortador.

Cada uno denlos cuerpecitos de plomo caó 

diraotamente, despuás de haber sido cortado, sobre 
una tira de aglutinante destinada para la adhesión 
de dichos cuerpecitos de plomos



La distanoia entre los distintos cuer- 
pecitos de plomo sobre la tira laminar se determi­
na por la velocidad de avance del alambre de plomo, 
por el ciclo de trabajo del dispositivo de corte o 
también por la velocidad de avance de la tira laminar; 
8e emplearán, naturalmente, correspondientes disposi­
tivos de graduación.

La olnta lastradora fabricada segán el 
procedimiento arriba menoionado se caracteriza por­
que el revestimiento en forma de tubo lleva en su par- 
red interior una ó varias aplicaciones de agluti­
nante como sujeoción para que no se'desplacen los dis­
tintos ouerpecitos de plomo dispuestos a distancia 
entre si, y una costura de aglutinante .-

Ulteriores detalles y características 
de la invención se explican a continuación con más 
detalle a base del ejmpio de ejecución representar- 
do esquemáticamente en el dibujo adjunto, en el que 
muestran:

La figura 1 una sección longitudinal a 
tr avás de la cinta lastradora con revestimiento tex­
til.

La figura 2 una tira laminar con aplica­
ción de aglutinante y disposición de los cuerpeoi- 
tos de plomo.

La figura 3 un esquema del dispositivo 
para separar el alambre de plomo en cuerpeo!toé de 
plomo y la tira laminar que se traslada a distancia 
por debajo;

La cinta lastradora segdn la figura 1
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se compone de un revestimiento en forme de tubo l, 
qne maestra en su pared interior una aplicación de 
aglutinante. 2 para la sujeción firme de ios distin­
tos cuerpecltos de plomo dispuestos a distancia en­
tre sí. Además el revestimiento de celofán de ios 
cuerpecltos de plomo está rodeado adicionalmente de 
un revestimiento textil 7. La tira laminar i' emplear 
da para formar el revestimiento i en forma de tubo 
se dota de una tira de aglutinante sobre la que se 
colocan ios cuerpecltos de piorno 3, a una distancia 
entre si seleccionada, en el momento en el que el 
aglutinante se ha seoado en la medida deseada. En 
la ulterior deformación de la tira laminar 1', par 
ra formar el tubo 1, puede servir la aplicación 
de aglutinante, hablándose hecho con un ancho corree— 
pendiente, simultáneamente para el cierre del tubo 
bajo formación de una costura de aglutinación 4. Co­
mo muestra la ejecución seg&n la figura 2 se puede 
proveer para la costura de aglutinante 4 tambián ti­
ras de aglutinante independientes.

Para la fabricación de ia cinta lastra- 
dora sirve un dispositivo que corta un alambre de 
plomo 5 mediante un dispositivo de corte 6 en cuer-r 
pecltos de plomo de igual longitud.

Por debajo del dispositivo cortador pasa 
la tiraiaminar 1' que ya está dotada con el agluti­
nantes Los cuerpecltos de plomo caen sobre la tira 
laminar y se quedan adheridos sobre la aplicación de 
aglutinante. La distancia de ios cuerpecltos de pio­
rno sobre la tira laminar se agradua mediante ei avan-
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ce de alambre, el compás de trabajo del dispositi-" 
vo cortador y la velocidad de la tira laminar. Para 
ello ee han previsto dispositivos de graduación no 
representado en el dibajo.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza dei 

invento, asi como la manera de realizarlo en la prác­
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas son susceptibles de modificar- 
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a Solicitud de Patente presentada en 
Alemania nS G 51.869 X/34e de 12 de diciembre de 
1967 acogiéndose, por 10 tanto, a ios beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo lo que constituye la esencia del referido in­
vento y por lo que se solicita Modelo de Utilidad 
por 2Ó años en España! "TIRA LASTRAOORA PARA CORTINAS, 
VISILLOS O SIMILARES"; caracterizándose por lo si­
guiente:

16 - Tira lastradora para cortinas, visillos 
o similares, del tipo que se compone de cuerpecitos 
de plomo dispuestos sueltos uno al lado del otro y 
encerrados en un revestimiento de material sintético, 
siendo el revestimiento que rodea los cuerpecitos de 
Plomo una tira de poiitereftalato o material de celo­
fán similar, que después de introducirse los cuerpe­
citos de piorno se cierra mediante uno costura longi­
tudinal, caracterizada porque los distintos cuerpe­
citos de piorno se sujetan en la pared interior del



revestimiento tubular mediante una aplicación de 
material aglutinante y porque ésta aplicación de 
aglutinante forma una costura de aglutinación para 
el revestimiento en forma de tubo.

2* - Tira lustradora para cortinas, visillos 
o similares, tal y como queda sus tañe i aumente descri­
to en la presente Memoria e ilustrado en ios dibujos 
adjuntos.
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