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MEMORIA DESCRIPTIVAo
para s o l i c i t a r

P A T E E T E  DE I F T B O D U C C  I  O 11

en

E S P A Ü A 

por D I E Z  años

a nombre de ALbert W illiam  S I  Z E R, de nacionalidad 

in g lesa , res iden te  en "Ah ité  Eou.se” , Davenport Avenue, 

Hessle, cerca de Z u l l ,  INGLATERRA, por

"MEJORAS SE LAS MAQUILAS DE MOLDEAR SUSTANCIAS 

"PLASTICAS".

El presente invento se r e f i e r e  a mejoras en 

máquinas para moldear sustancias p lá s t ic a s ,  máquinas mez­

cladoras, máquinas continuas tr itu rad o ras  o de expulsión 

y s im ila res , del t ip o  en que se comprime m ater ia l dentro
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de una cámara por medio de un elemento de h é l ic e  g i r a to -

4 ?>
r io  en l a  misma.

Según e l  presente invento, se d$s4oie°una cá­

mara de compresiún con un elemento h e l ic o id a l  que t iene
«

paso de rosca a la  derecha y a la  izqu ierda , que se ex­

t iende desde el centro a lo s  extremos respectivamente, y 

con una entrada común para e l m ateria l a comprimir en e l 

centro de dicha cámara.

La cámara puede estar p rov is ta  de t e r r a ja s  en 

extremos opuestos para expulsar por e l la s  m ateria l com­

primido, o a lternativam ente, o adicionalmente, de per­

fo rac iones en la s  paredes de l a  cámara para la  sa lida  de 

l íq u id o ,  por ejemplo a ce ite  exprimido de un m ater ia l como 

sem illas , tratado por l a  máquina.

Se describe mas detalladamente e l  invento con 

re fe ren c ia  a lo s  dibujos adjuntos, en lo s  cuales:

La figu ra  1 es un alzado de una forma de cons­

trucc ión .

La figu ra  2 es l a  v is ta  correspondiente por 

un extremo.

La figu ra  3 es l a  v is ta  correspondiente en

planta.

La figu ra  4 es una v is ta  en alzado de una f o r ­

ma de construcciún modificada.

La figu ra  5 es una v is ta  de d e ta l le  de un e l e ­

mento h e l ic o id a l  en esca la  aumentada.

La figu ra  6 es un alzado de o tra  forma de cons­

trucciún a lte rn a t iv a .

En su forma mas s e n c i l la  la  máquina comprende 

un árbol motor 1 con secciones de h é l ic e  a l a  derecha y 

a la  izqu ierda  2,3, que pueden encajarse por separado en 

aquel o pueden formar una p ieza  con el mismo, la s  cuales
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g iran  dentro de una cámara común 4, cuya entrada 5 está 

simétricamente- dispuesta con re la c ión  a la s  partes h e l i ­

co ida les  compresoras 3 , 2 , de modo que e l empuje es tá  com­

p le ta  y  uniformemente equ ilibrado, con lo  cual no lo  r e ­

cibe e l  árbol 1. Los extremos opuestos de la  cámara 4 

pueden estar cerrados por t e r ra ja s  6 que cooperan con cu­

c h i l la s  raspaduras 7 para quitar la s  p e l ícu la s  o to r ta s  

expulsadas que caen en to lva s  8, de la s  cuales se pueden 

qu itar en cualquier forma que se ^esee.

Se p r e fe r i r á  montar e l motor impulsor 9 del á r­

bol 1, como se ind ica  en 10, sobre la  p laca  de base 11 

de la  máquina, y sostenerlo por medio de un vástago ros- 

cade 12 para a justar la  correa m ú lt ip le  o transmisión 

análoga 1 3  al contraeje 14 que impulsa e l  e je  1 por e l  en­

granaje de reducción 1 5 .

La máquina descrina con re fe ren c ia  a la s  f i g u ­

ras 1 a 3 es más particularmente adecuada para hacer t o r ­

tas  de fo r r a je  para ganado, p i ld o r i t a s  para alimento de 

aves o m ateria l semejante para mezclas de harina.

La máquina representada en la s  f igu ras  4 y  5 es 

singularmente adecuada para hacer to r ta s  comprimidas de 

mezclas de harinas o sem illas y  para exprimir a ce ite  de 

estas últimas. Las sem illas ó m ateria l de alimentación 

de paso derecho e izqu ierdo 13, 19, que, como se ve en la  

figu ra  4, puede estar formada por secciones encajadas in ­

dividualmente en e l  e je  motor 20 y  que tengan una sección 

de rosca continua o secciones de rosca d is t in ta  como se 

representa, o b ien dichas secciones pueden formar cuerpo 

con el e je  como se ve en la  f igu ra  5, siendo el paso de 

la s  roscas en cada caso constante desde e l  centro a lo s  

extremos respectivamente, o puliendo i r  en disminución
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como se ve en la  f igu ra  5*

La cámara de compresión está formada por una 

s e r ie  de duelas 35 unidas y su jetas por aros 21 y la r ra s  

22, que además s irven  de placas term inales de sostén 23> 

que pueden proveerse o de un o r i f i c i o  para la  sa lida  del 

m ateria l comprimido o l i e n ,  como en l a  d ispos ic ión  rep re­

sentada, de perforac iones para la  empulsión del m ateria l 

en forma de p i ld o r i ta s  o to r ta s  a cortar por la s  cuchi-
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l i a s  g ir a to r ia s  24.

En l a  construcción representada en la  f igu ra  

6, la s  secciones h e l ic o id a le s  de paso derecho e iz q u ie r ­

do 25, 2o, en á r lo le s  extremos 27, 28, están acopladas y 

funcionan en cámaras separadas de compresión 29, 30, su­

ministrándose m ateria l por una entrada común 31, y d is ­

tribuyéndose uniformemente por e l transportador 32 a la s  

cámaras de compresión 29, 30, de modo que no hay empuje 

f in a l  en el e je  27, 28, estando cerradas la s  t e r r a ja s  33 

que cooperan con cu ch illas  g i r a to r ia s  34pára raspar e l  

m ateria l expulsado ce e l la s .

Se verá que con este invento se puede obtener 

un aumento de rendimiento o una reducción de l a  fuerza 

necesaria  para mover l a  máquina, por l a  razón de que 

e l empuje está completamente compensado. Si se quiere, 

e l  e je  puede ser f le ta n te ,  de modo que e l  empuje se repar­

ta  automáticamente entre la s  secciones h e l ic o id a le s  dere­

cha e izqu ierdo d.el mismo.

Las secciones h e l ic o id a le s  puedenser s im é tr i­

cas en r e la c ió n  con la  l ín e a  cen tra l, de modo que cuando, 

por ejemplo, se expulsa harina desde lo  a lto  de una de 

la s  te r ra ja s ,  se expulsa también por lo  a lto  de l a  o tra , 

equilibrando a s í por completo l a  presión  entre la s  d.os
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secciones h e l ic o id a le s .  Pero es ev idente que e l choque 

podría  d is t r ib u ir s e  angularmente de modo d is t in to  en una 

sección h e l ic o id a l  que en l a  o tra . Normalmente será 

p r e fe r ib le  poner la s  dos h é l ic e s  en 1802 fuera de fase

* una con r e la c ió n  a la  o tra . Las h é l ic e s  pueden ser de

M o v
n 19
36

comienzo s e n c i l lo  o m ú lt ip le  según se desee.

Guando la  cámara de compresión está  acanalada
cd
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como se ve en la s  figu ras  1 y 6, e l acanalamiento es con 

p re fe ren c ia  el que se representa, derecho e izqu ierdo en 

la s  dos mitades de la s  secciones de la  cámara de compre­

sión respectivamente.

110 yunque el invento se ha descrito  más p a r t icu ­

larmente en re la c ión  con máquinas para t ra ta r  m ater ia les  

y sem illas, es evidente que la s  mejoras son igualmente 

ap licab les  a máquinas mezcladoras o de proyección de ma­

t e r i a l e s  p lá s t ic o s  o s im ilares, como e l hormigón.

115 -o -  N 0 T ^ -o -

120

Los puntos de invención propia, no nueva, pero 

no estab lec ida , practicada, ni divulgada en España que se 

presentan para que sean ob jeto  de esta Patente de ElEg 

años, son lo s  s igu ien tes :

12 - Una máquina para tra ta r  harina o m ateria l 

s im ilar del t ipo  en que se suministra m ateria l a una cá­

mara y  se desplaza longitudinalmente en e l la  por medio 

de una h é l ic e  compresora; caracter izada  por el d e ta l le  

de que un e je  impul ser común t ien e  h é l ic e s  de alimenta-

125 ciÓn de pase derecho e izqu ierdo que funcionan en secc io ­

nes de cámara de compresión separadas, cada una p ro v is ta  

de una sa lina, estando conectadas dichas secciones con una 

entrada de m ateria l común.

-  5 -



130

140

145

150

. a C 4 5| 4 \ o
22 - Una máquina de moldear según se r e i v in d i ­

ca en e l pjmto l 2-, caracter izada por e l  d e ta l l e  de que 

oada cámara de compresión está cerrada por una t e r r a ja  

por l a  cual se expulsa m ateria l y  es cortado por cuchi­

l l a s  que g iran  con e l  e je  impulsor común.

32 - Una máquina de moldear partí m ateria l p lá s ­

t ic o  según se re iv in d ica  en e l punto 22. ,  en la  cual la s  

secciones h e l ic o id a le s  son s im ilares pero están desplaza­

das 1802 fuera de fase en r e la c ió n  una con o tra .

42 - Una máquina para t ra ta r  m ateria l p l á s t i ­

co según se re iv in d ica  en e l punto 12 . ,  caracter izada 

por e l d e ta l le  de que la s  cámaras de compresión t ienen  

paredes perforadas para dejar s a l i r  a c e ite  o el l í q u i ­

do exprimido del m ater ia l.

52 - En máquinas de expulsión para materias 

p lá s t ic a s ,  l a  inc lus ión  de una h é l ic e  compuesta de s e c c io ­

nes h e l ic o id a le s  izqu ierda  y derecha de paso constante 

o va r ia b le ,  pero con e l lado derecho e izqu ierdo respec­

tivamente encajad.os en un e je  impulsor común o que f o r ­

man cuerpo con é l .

62 - Mejoras en la s  máquinas de moldear sustan­

cias  p lá s t ic a s .

Tal y como se ha descr ito  en l a  Memoria que an­

tecede, representado en l e s  dibujos que se acompañan y 

con lo s  f in e s  que se han espec ificado .

Esta Memoria consta de se is  hojas e s c r i ta s  por

155 una sola cara.

Oh/

Madrid, 6 de Marzo de 1936.
P. A.
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