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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a ^atente de Introduccio 'n cuyo r e g i s t r o  se s o l i c i t a  

a fa v o r  de Don Avelino TRINXB1T P u jo l ,  de n a cion a lida d  ej  ̂

pañola , res id en te  en B arcelona, p o r :  " PROCEDIMIENTO PARA 

LA FABRICACIÓN DE PRODUCTOS DESTINADOS A LA CONSTRUCCIÓN"»

Hasta ahora 3e emplean como elementos c o n s tr u c t iv o s ,  

c i e r t o s  productos obtenidos a base de conglomerados de f i  

bras largas vegeta les  de cualquier  c la se  con un elemento 

de trabazón, fabr icán d ose  a s í  unas p lacas  que por  su r e ­

s i s t e n c ia ,  l i g e r e z a ,  con d icion es  de aislam iento y dem^s, 

substituyen  ventajosamente a l  corcho y a l  cemento c e lu la r  

empleados en p la c a s .

En lo s  procedim ientos en uso re su lta  que la  incorpora  

c ión  de l elemento ag lutinante  ó de trabazón es sumamente 

defectuosa  e in s u f i c i e n t e ,  restando homogenidad a l  produc 

to .  Una de las formas empleadas actualmente c o n s is te  en 

r e c ia r  la s  v iru tas  de madera ó f i b r a s  vegeta les  con e l  e le  

mentó que la s  ha de trabar removiendo entretanto  dichas f i
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bras. Asimismo se emplea en o tros  casos  la  humectación 

prev ia  de la s  r e fe r id a s  f ib r a s  vegeta les  en una d i s o l u ­

c ión  de Cloruro de C alcio  sometiéndolas á un v o lte o  y e_s 

polvoreándolas  de cemento. Sin embargo, todo3 lo s  métodos 

d e s c r i to s  producen e l  resu ltado  que ademas de ser  len tos  

y caros de en tre ten im ien to , no son lo  bastante completos 

por lo  que e l  producto obtenido es d e fe c tu o so ,  ya que en 

d e f in i t iv a  no se logra  un recubrim iento debido de la s  f i ­

bras y por e l l o  no e x is te  s u f i c i e n t e  adherencia entre las  

mismas.

Mediante e l  procedim iento que se patenta se salvan d_î  

chos in con ven ientes . Consiste esencialmente d icho p roced í 

miento en v e r i f i c a r  previamente una mezcla muy d is t in ta  de 

las que en la  p r á c t ic a  se usan a t a l  f i n  pues se compone 

de Cemento, Manganeta y e l  producto conocido en e l  comer  ̂

c ió  con la  denominación de Ubrine de madera m ineral.

Se mezclan intensamente dichos productos formando con 

e l l o s  una argamasa muy fu e r te  y acLherente y se prolonga 

la  operación  hasta obtener un producto perfectamente homjc 

geneo. Se v ie r t e  luego en un d ep osito  en e l  que se ha d is  

puesto previamente una s o lu c ió n  de Cloruro de C a lc io ,  de­

biendo entonces someten e l  conjunto a una remoción constar^ 

te .  E l baño a s i  preparado d i f i e r e  esencialmente de los  pre 

parados anteriomente en o tros  procedim ientos y para ta l  

f i n ,  pues e l  empleo de la  Ubrine da a la  pasta  una con s is  

tencia  extra ord in a ria  que repercu te  en la  mayor s o l id e z  

de las p lacas que luego se fa b r ica n  con e l  mencionado prpi 

du cto .

Con e l  baño a s í  preparado, se impregnan la s  v iru tas



de madera o f i b r a  v egeta l  por inmersión, de forma que ta 

le s  f ib r a s  vegeta les  o v irutas  de madera, queden t o ta l  y 

perfectam ente, recu b ie r ta s  e impregnadas del mencionado 

baño.

Después se extraen d e l  baño la s  v iru tas  de madera o 

f ib r a s  v e g e ta le s ,  se procede a una operación  de e scu rr id o  

para elim inar e l  baño sobrante, y seguidamente se acond i­

cionan en moldes que pasan a la  prensa, efectuándose e l  

fraguado ba jo  p r e s ió n .

Hene por tanto este  procedim iento como elementos muy 

c a r a c t e r ís t i c o s  que lo  d istinguen  de lo s  a n te r io re s »

A ) .  E l empleo de Ubrine de madera m ineral, para dar 

una prop ia  amalgama a l  baño, logrando a s í  una mayor resi_s 

ten cia  d e l  producto ag lutinante o de trabazón.

B )  . La t o ta l  inmersión de las propias f ib r a s  en e l  ba 

ño, para logra r  un recubrim iento e impregnado p e r f e c t o s ,  

t o ta l  y uniforme de todas y cada una de la s  f ib r a s  vegete* 

le s  tratadas.

C ) . Una operación  que es e s e n c ia l  en este  nuevo proce 

dimiento con la que mediante una forma de escu rrid o  se e l i  

mine e l  baño sobrante .

Con cuya forma de operar e l  producto es notablemente 

superior  a lo s  obtenidos hasta e l  día y ademas más econó­

mica su forma de ob ten c ión .

Como es con sigu ien te  las  máquinas y aparatos que se 

pueden p r e c is a r  para r e a l i z a r  cada una de las  d is t in ta s  op_e 

rac ion es  que comprende este  proced im iento , serán v a r ia b les  

ya que en nada a fecta n  a la  e sen c ia lid a d  de esta  paten te .



5  CENTIMOS

----------------------------N O T A ------------------------------

Se re i  v in dica  como o b je to  de esta  Patentes

1£¡.- Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de produc­

tos destinados a la  co n stru cc ión , que esencialmente consis_ 

te en fa b r ic a r  p la ca s ,  b loques o p iezas  de cu a lq u ier  otra  

forma como elementos co n stru ct iv o s  por medio de un conglo  

merado de f i b r a s  vegeta les  o v iru tas  de madera, cuyo con­

glomerado se obtiene v e r if ica n d o  previamente una mezcla 

de Cemento, Manganeta y e l  producto conocido en e l  comer­

c io  con la  denominación de Ubrine de madera m ineral, ob­

teniendo con la  mezcla de dichos elementos una argamasa 

muy fu e r te  y adherente y cuando ha adquirido dicha mezcla 

la  mas completa homogeneidad se v ie r t e  en un d e p ó s ito  en 

e l  cual hay una so lu c ió n  de Cloruro de c a lc io  removiendo 

e l  conjunto constantemente, y con e l  baño a s í  preparado 

se impregnan las v iru tas  de madera o f i b r a s  vegeta les  por 

inmersio'n de la s  mismas con aquel, hasta que queden t o ta l  

y perfectam ente re cu b ie r ta s  e impregnadas del mencionado ■ 

baño, v er if icá n d o se  después una operac ión , que es muy e - 

s e n c ia l  en e l nuevo procedimiento que se patenta , y que 

co n s is te  en un escu rrid o  por cua lqu ier  medio m ecánico, pre 

ferentemente por un mecanismo que sacudiendo la  f ib r a  elj. 

mina e l  baño sobrante, después de lo  cu a l se acon d ic ion a  

en moldes, que pasan a la  prensa, efectuándose, e l  fra g u a ­

do bajo p re s ió n  y obteniendo a s í  un producto de una homo_ 

geneidad y r e s is te n c ia  su p eriores  a las que se logran  con 

lo s  antiguos procedim ientos en uso.
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2a*- M Procedimiento para la  fa b r ic a c ió n  de productos 

destinados a la  construco ion * .

Consta la  presente moria d e s c r ip t iv a  de c in co  hojas  

f o l ia d a s  e s c r i ta s  por una so la  aara*

101 B arcelona , 20 de Febrero de 1936*

P. A*
B A S I L I O  S A E Z  

P- P- ,
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