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La presente memoria descriptiva y los dibujos =
complementarios adjuntos, tratan de una nueva pieza para
la fébricacion de viguetas para la construccion, actuando

_E;muitaneamente de Dbovedilla toda vez que cada =
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grupo de ellas ConStltuyen\” una vigueta, se dispone =
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contiguamente a otros grupos, formando el planche de los

plsos en las fincas, por lo cual, unido a su utilided -

' practica, se estima ‘suficientemente fundamentada, para

fobtener el privilegio de exclusividad referente a su ¥a

bricacion y explotacion industrial en Espafia.

Esta nueva pieza este constituida por dos cuer

" pos clllndricos huecos, dispuestos paralelamente, ¥y uni

dos a una plancha inferior tangencial horizontal, te -

niendo los cuerpos cilindricos sendos planos descenden~

tes verticales en forma tangencial, que sd unen a los -

. estribos de la ‘pieza, disponiendo en los lados internos

contiguos de ambos cuerpos cil{ndricos, de otras plan -

. adguiriendo inferiormente una inclinacion en abertura -

“hasta unirse a la plancha inferior, formando uh hueco 1i.

geramente conico en forma de cola de milano, para obte-

ner la mayor resistencia a las tensiones,
Superiormente, la pieza que nos ocupa que es

preferentemente de ceramica, tiene unos planos horizon-

tales en el centro de los cuerpos cilindricos, cuyos —-

jiplaHOS, son tengenciales al proplo cilindro, formando -

i con sus bordes extremos, una cola de milaeno macho, obte

' chas tangenciales, que resultan paralelas superiormente,:

niendo una mejor sujecidn oon el mortero que une las pig'

zas formando el planché.
En el hueco existente entre los dos cuerpos -
cilindricos huecos de la pieza, se dispone un entramado

metalico compuesto de dos varillas horizontales una su~-

perior y otra inferior, las cuales se unen por los extre

| mos é las jacenas metalicas mediante scldadura, fijandp
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8e ambas varillas entre si, por un entramado de alambre

‘metdlico, encontrandose alojado en el interior del ce -
‘mento que fija un grupo de piezas alineadas formando la

‘vigueta,

Con el fin de aue pueda apreciarse de que modo-
queda esta nueve pieza para la fabricacidn de viguetas-
se representa a titulo de ejemplo en los adjuntos dibu-

jos, en los que podra seguirse la descripcidn de la misg

'ma que se &ectia a continuacion, debiendo interpretarse

tales dibujos, en la. forma mds amplia posible.

Las figuras representadas en la hoje de dibujos

. adjunte son como sigue:

FPigura 18.=- Vista frontal en alzado de una de -

las nuevas piezas para ls febricacion de viguetas.

Figura 28.- Sedcidn frontal en alzado, de un -

. grupo de viguetas contiguas, formadas. con la nueva pie-

; za motivo del presente registro.

~ Figura 32.- Seccidn longitudinal A-B en alzado
de lg figura 26 por el hueco central de la pieza, con la
diqusicién del entramado metalico que Se une por los -
extf;m-os a las jacenas metdlicas.

» En lo que sigqe? nos referiremos a la hoja de -
dibujos que se acompefla, en cuyas figuras se han situa~
do a&otaciones numericas relacionadas con las descrip -
cionés que se realizan a continuacidn, facilitando de -

este modo su immediste localizacidn,siendo -1- la plan—

, cha base horizontel de la pieza, la cuel, es tangente -
inferiormenge de 1los cuerpos cilindricos huecos —2-, dis

,puesios paralelamenfe;itdmandorla fqrma ¢circular, para-

f— \

i resistir mejor las presiones ejercidas en todos los sen~—:
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"¥idos.
}j : . Los lados extremos de esta nueva pieza, estan cons
i

tituidos por le. plancha vertical -3~ que resulta tangente

a los propios cuerpos cilindricos,quedando unide infe --

1
|
i

riormente con la planche base -1-, en la iniciacidn de ~;
. los estribos ~4-, yvsdperiormente con el pleno horizen -

| tal -5-, que finaliza en los cuerpos cilindricos huecos.

Los lgdos internos contiguos de los cuerpos cilin

dricoe huecos -2-, disponen de las planchas paralelas -
-6~ tangentes a los cilindros, las cuales inferiormente,%
adoptan la inclinacion =7- en sentido de abertura hasta

|
unirse con la plencha base -1-, formando un hueco en for

me de cola de milano hembra, el cual, relleno de cementoj

j?solidariza un grupo de'piezas contiguas y alineadas de

. modo satisfactorio y resistente.

. Superiormente, los cilindros huecos -2- disponené
!;de un pleno horizontal -8- que constituye un saliente - é
. tangencial de los propios cilindros, cuyos planos —8-- ;
i comprenden en los lados, de unos_éngulos inclinados -9—,%
i adoptando una forma de cola de milano macho, gue facili-
‘ tnel montage con el cemento al objeto de formar las vi '
. guetas, dando a la pieza una mayor resistencia a las pre
é,siones. |
é En el iﬁterior del hueco -1C- formado por los pla

© nos ~7- y la plancha base horizontal -1-, se introduce -
j;junto con el relleno, un entramedo metalico constituido

| por la varille inferior -11=-, la superior -12- y el alam
;ibre -13- que las ata; uniéndose ambas varillas -11- y =12-
: por los extremos,a las jacenas metalicas que forman par—

i te de la construccion, pudiendo la varilla inferior -11-
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ﬂobjeto de unirse sus puntas con la varilla superior y fi

,éjarse ambas por soldadura a la jécena, formando todo el

%entramddo metalico, un a modo de cuchillo, quedando cu-
ﬁbiertas todas las viguetas contiguas formadas con esta-
;nueva pieza, por la plancha de cemento ~14-, sobre la -
acual, se aplicaran posteriormente las baldosas del piso
gsuperior.

; Descrita ampllamente ésta nueva pleza pare la fg

|brlcacion de v1guetas, solamente resta consmgnar la posi

bllldad de construirse en varledad de materlales, tama £

ﬁos y formas referentes & cualquier detalle de tipo consf

|I
tructlvo, siempte que ello no suponga alteracion de los

" puntos eencisles, puestos de manifiesto en la siguiente

., : - NOTA REIVINDICATORIA

' que se presentan para su reivindicacion en el presente -

iModelo de Utilidad, sons

cha horizontal base,.que e8 tangencial inferiormente a
dos plezas c111ndricas huecas dispuestas paralelamente,

cuyas piezas cillndricas en los ledos extremos, presen—

. tan unas planchas verticales que se unen inferiormente a

it

tran contiguas, otras planchas verticales superiores, —-

i Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia

12,~ Pieza perfeccionada para la formacion de vi

guetas, caracterizada por estar constituida de und plan-

los lados interiores de éstas en la parte que se encuen— |

que én el punto central del arco de éstas piezas cilin -

la plancha base en el punto de confluencia con los estri |
bos de la piezé, siendo éstas planchas verticales, tan - .

' gentes a las piezas cilindricas huecas, conprendiendo en




-

10 -

20

25

‘6r1cas, adoptan una inclina01on en sentido de aberturuf-

Ahastavunirse a la plancha base, quedando un hueco entre

iles piezas cilindricas, que es rectangular superiormente |

giguiendo inferiormente en forma conice a modo de cola -
de milano hembra, teniendo las piezas cilindricas huecas
isuperlormente, un saliente plano horizontel tangencial,-:
len cuyos extremos laterales, hay unds engulos inclinados
que se unen a los cilindros, a modo de cola de milano me,
cho. :

'l 22 .~ Pieza perfecclonada para la forma01on de vi-
guetas, caracterlzada porque en el hueco que separa las

dos piezas c111ndrioas.huecas de la precedente reivindi-

oaclon, se diSpone co juntamente oon el. relleno de cemen

' to, un entramado<metal co constituido por una varilla in

"‘ferior, otra superiory y un atado de alambre que las une

-entre si, fijandose los extremos de las varillas, a las
'aacenas metalicas de le obra mediante soldadura, pudien-
%;do adoptar los extremos de la varilla inferior, una in =
ﬂclinacién ascendente hasta la varilla superior, quedendo |
Hambas‘en sus puntes, montadas sobre la jacena con fija -
jcién golidaria por soldadura.

|

32,- " PIEZA PERFECCIONADA PARA LA FORMACION LE
. VIGUETAS ", de conformidad en un todo en lo esencial y

{fines industriales ajloﬂdescrito en la precedente memo -;
ﬁria descriptiva y grafiéamente representada en los adjun |
Etos plenos pare su mejor comprensicn. .
| Esta memoria consta de SIETEhojas escritas ¢ me .

Ecanografiadas PBr una sola cara a doble espacioc.
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