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domiciliada en Barcelona
por
WUna mdquina de recortar, especialmente adaptada

para forros de taconesY

Lhemoria Desc r iptiva

La presente invencidn se refiere a las mdquinas pa-
ra rebajar O recortar material flexible y se representa como
forwando parte de una madquina apropiada particularmente para
rebajar un margen de una envoltura o forro que sobresale del
borde de un tacén al cual se ha aplicado dicho forro,

A fin de efectuar esta y ctras operaciones rebajado-
ras, y de acuerdo coOn una caracteristica de la presente inven-

cién, la mdquina va provista de un yungue 0 bigornia gue s0s5-
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tiene el margen saliente de un forro flexible sujeto a un tacdn
y de una herramienta gliratoria, cooperacdora, gue tiene en su
periferia unos salientes para quitar material del margen, por
medio de una serle de Operaciones extractoras de material gque
adelantan hacia el borde del margen. En la construccién repre-
sentada, la herramienta consiste en una cuchilla o fresa girato-
ria provista de unos dientes con bordes que se prolongan en for-
wa continua por toda su periferia. Por su parte, el yunque o
bigornia tiene su superficie de contacto con la obra dispues-

ta tangencialmente a la trayectoria del movimiento de los bor-
des de dichos dientes y forma con €llos una abertura en forua

de V, dentro de la cual puede introducirse el margen del forro
Tlexible con objeto de rebajarlo hasta reducirlo a un oorde wuy
delgado,

A Tin de evitar que la cuchilla arrastre hacia si el
wmargen del forro, con la consigulente tendencia a cortar dicho
wargen 0 a efectuar en él un corte cemasiado profundo, la cu-
chilla, de acuerdo con otra caracteristica de la presente inven-
cidn estd provista de dientes, cada uno de los cuales tiene una,

cara ligeramente inclinada, dispuesta en sentido oblicuo con

respecto al plano de rotacidén de la guchilla y gque acaova en un bor-

de afilado, ZEl dngulo pronunciado gue describen los oordes de
los dientes y sus caras inclinadas, tiende a hacer gue dichos
bordes, en lugar de producir un corte efectivo en forma de cu-
fia, wds bien raspen, con 1o cual disminuye la tendencia, gue
de dtro modo se produciria, de gue los dieutes se claven en el
rmaterial,; y esta tendencia se reduce mas todavia, a causa de la
forma oblicua de los dientes, por wedio de 1o cual se obtiene
una accldn raspadora por arrastre con la winima poeibilidad de
estirar el material,

Es convenlente que el margen del forro se incline

hacia el yunque o0 bigornia, cuando entra eu la abertura en for-



ma de V deteruiinada por la trayectoria ce 1os dientes raspado-
res y el yunque. A este fin, de acuerdo con otra caracteristica

de la precente invencidén, hay dispuesta una superficie que forma

;

junto con una superficie opuesta del yunque 0 bigornia una gargan-
45 ta 0 paso para facilitar la alimentacidn en el interior de la aber
tura en foriua e V.. En la construccidén representada, la cuchilla
estd provista de una superficie cdénica contigua a los extremos
. de los dientes, con 10 cual la superficie cénica interseca las:
caras inclinadas de los dientes con objeto de formar unos vordes
50 inclinados gque se ponen en contacto con €l nargen y lc doblan
progresivanente hacia el yungue 0 bigornia,
La wmaguina objeto de la presente invencidn estd pro-
vista de una guia gue se pone en contacto con la cara reves-

tida del tacdn, asi como de una guia que se repgresenta formando

[}
(9]

una sola pieza con el yungue, construida y adaptada para poner-
se en contacto con la cara mds alld de la cual sobresale el mar-
gen, Estas gufas sirven para guiar el tacén a medida que el
margen saliente del forro avanza entre la cuchilla y el yunque,
para rebajar de este modo el wargen antes de doblarlo hacia

6o adentro alrededor del borde y sobre la cara o frente sin cubrir
del tacén. A fin de variar el angulo del rebajado y de acuerdo
con otra caracteristica de la presente invencidn, la guia que se
ponne en contacto con la cara por encima de la cual sobresale

el forro, estd montada de manera gue pueda ajustarse en senti-

o
(]

do angular alrededor de un eje geom€trico, dispuesto en sentido
apr oximadaiiente paralelo con respecto al eje de rotacidn de la
cuchilla y que pasa por la parte inferior de la abertura en
forwa de V, |
Estas y otras caracteristicas de la presente inven-
7C ¢idn, incluidos ciertos detalles de construccibdbu y combinacio-
nes de pilezas, se describirdn como comprendidas en una miquina

que se repgresenta, y se reivindicardn en la lota.
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En 10s planos:

La figura 1, es una vista en gerspectiva de la maquina
objeto de esta patente;

Lé figura <, ev una viusta ewn alzado lateral, de la
udguina;

La figura 3, representa una vi.ta en seccidn de 1la
mdguina, segun la linea III-III de la fijura 2;

La figura 4, es una vista a mayor escala de las pie-
zas actuadcras de la ndguina durante la operacion de rebajar el
uargen de un forro yue sobresale por enciwa de la cara de suje -
cidn al calzado, de un facén;

wa figura 5, €s una vista correspondiente a 1a figura
4, pero yue representa la wdquina durante la operacibn de reoa-
Jar el margen del forro que sobresale de la bocatapa del tacdn;

La Tigura &, es una viesta por enciuma, en detalle,
segun la linea VI-VI de la figura 4;

La figura 7, €s una perspectiva de la cuchilla raspa-
dora gue se representa, y

za flgura 8, €5 una perspectiva de un tacdn, <oore
cuya bocatapa y cara de sujecidn 0 de asiento se ha tendido
los ndrgenes repbajados de su forro,

La médquina Que s€ representa puede emplearse para re-
bajar o biselar los mdrgenes salientes -20- y -22- de un forro
flexible -24- encolado a un tacén -<6-y antes de doblar dichos
wdrgenes lhacia adentirs sobre el frente ce la bocatapa -23- y la

Il

cara -3C- ¢e sujecidn o de asieunto, respect:ivawente, del tacdn,

- Il tacdn gue se regresenta es del tipo Luia XV, cuyo freate -28-

Ge la bocatapa presenta una curvatura pronunciada y acaba en una
lengteta -J<-, que se prolonga hacia’adelante,

Los udrgenes -20- y -2k- Gel forro se revajan por e -
dio de una cuckilla giratoria o herracienta -34-, construfda y

-4

adasgtade para ilnpulear los ndrgenes -2C- y -R<- uacia un yungue
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o bigornia -36-, y para viselar, entonces, dicik0Os mdrgenes me -
diante una serie sucesiva de raspaduras en ia ulreccin del
vborde del margen,

Una gufa -38- adaytada para ponerse e€n contacto con
la cara revestida del tacdn por la parte contigua al vorde wds
alléd del cual sobresale el margen del forro, ¥y una gula -40-
que se representa formando parte integrante del yunque -36-y
gue esta adaptada para ponerse en contacto con la cara del ta-
cbn mds alld de la cual sobresale el margen que ha ae revajarse,
por la parte coatigua a dicho borde, guian el tacén -g26-, al
cual se ha aplicado el forro -2+-, contra la cuchilla -3i- con
objeto de presentar sus mdrgenes salientes -20- y -22- a la
accidén de la cucnilla,

Una tuerca -4g- {(Figura 2} euwpuja la cuchilla 0 he-
rrauienta -34- contra una pestafia o resalto 44- (Figura 1)
de un 4rbol -46-, montado en un par de cojinetes separados -48-
de un soporte -50-. El Arbol -46- es accionaco por medio de
una correa -52-, ue pasa por la polea -54- fijada al 4rbol -46-,

Cuando se recortan materiales florosos como por eje¢§lo
plel, mediante el ewpleo de una cuchilla provista de obordes cor-
tantes pronunciados gue tienen un gran angulo de inclinacidn, se
ha encontrado gue la cuchilla tiene tendencia a arrastrar o lle-
varse la piel y a cortarla por 1o tanto completawente, en un dngu-
lo agudo con relacidm al plano del material, Cuando se emples
una cuchilla asi, es dificil regular el bisel al cual debe recor-
tarse el margen. ©Por consiguiente, la cuchilla o herramienta -34-
de la mdquina objeto de esta patente va provista de una serie de
dientes -56- separados circunferencialimente, cada uno de 10s cua-
les presenta una cara -58- (Figura 7} que tiene un peguefio dngu-
lo de inclinacién. La cara -58- estd dispuesta asimismo en sen-
tido oblicuo con relacién al plano de rotacidn de la cuchilla y

acaba en un ovorde cortante agudo -6C-.



140

145

160

165

170

195

La trayectoria del movimiento de los bordes cortantes
-60-, forma junto con una porcidn -62- relativamente plana {Fi-
gura 6} de una cara -64- gue sostiene €l forro; del yunque 0 pi-
gornia -56-, una abertura -66- en forwa de V (Figura 2) que dis-

minuye en forma cdnica hacia la porcidn -68- de contacto relati-

vo o de tangencia de la cuchilla -34- y del yungue -36-, LOs bor-

des -60- quedan situados aproximadamente en una superficie cilfin-

drica y como se ha manifestado anteriorumente, estdn inclinados
convenientemente para eupujar el margen situado en la abertura
-66- en forma de V, contra la porcién relativawente plana -62-
del yunque -36-, con objeto de reducir dicho Largen a un borde
delgado. La extensidén axial del ovorde -60- de cada uno de los
dientes -56-, €s mayor que el mdximo de alimentacidn longitudi-
nal del margen, durante el intervalo gue se requiere para efec-
tuar tres cortes sucesivos, a fin de asegurar que los cortes
solapen uno al otro, y para proporcionar un bisel gue tiene un
gruesd aproxiwadawente uniforme en toda la longitud del margen,
La penetracidn del vorde -60- ha Ge ser menor que la
que s& requiere para arrastrar el margen del forro, como ante-
riormente se ha indicado, y la accidn raspadora no ha de ser tan
grande que cdeteriore el margen gue estd doolado sobre el borde
de la cara de sujecidén del tacdn o sobre uno de los bordes del
frente o bocatapa del tacdn. La denowinacidn "cuchilla raspado-
ra* tal como se emplea en la presente memoria, guiere gefinir
una cuchilla o fresa que puede recortar por medio de una accidn
propiauiente raspadora, 0 gue puede recortar en parte por una
accién raspadora y en parte por penetracidn incisiva, Se ha en-
contrado preferible disponer una cuchilla cuya cara de corte ten-
g2 un angulo de inclinacién de una magnitud suficiente paré te-
ner un efecto ligeramente repelente sobre el margen del forro,
éon objeto de lmpedir de este modo la tendehcia por parte de la

cuchilla a arrastrar ollevarse dicho margen,
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Para aliwmentar el wargen en el interior de la abertura
-66-, la parte delantera -70- {Figura 6) de la cara de sopor-
te -64- del yunque 0 bigornia -36-, estd curvada de manera que
se gepara de la cuchilla -34-, y la cuchilla comprende una ca-
ra cbnica -72-, dispuesta de modo que amvas caras =-70- y -72-,
forman una garganta o cavidad -74-, (Figura 6) que disminuye en
forma cénica hacia la direccidn general del eje de rotacidn de
la cuchilla y hacia la abvertura -66- en forma de V.

Es conveniente tener el margen en estrecha relacién
de proximidad con respecto a la cara de soporte -64- del yunque
0 bigornia -36-, cuando 10s bordes -60- Cmpujan el margen contra
€l yunque y rebajan el margen, Teniendo en cuenta este propbsi-
to, la superficie cdnica -72- de la cuchilla -34- estd provista
de una serie de bordes golpeadores -76-, que se representan como
una continuacion de los bordes cortantes -60-, Tal disposicién
es especlalmente Util, cuando se rebajan los nirgenes -22- del
forro que sooresalen por encima de la cara de sujecidn -30- {Fi-
gura 4} del tacdn, puesto gue dichos ndrgenes cuando se presentan
primerauente a la udquina, estdn dispuestos en un 4ngulo pronun -
ciado con respecto a la cara -64- del yungue o bigornia -36-, que
gsostiene el forro, El margen saliente -20- tiene tendencia a in-
clinarse hacla el frente -28- de la bocatapa del tacdn (Figura 5},
¥y cuando se reoaja dicho margen, la superficie delantera ~-70- del
yunque -36- que estd curvada en la direccidn de la alimentacion,

endereza Srogresivamente el margen a medida que avanza dentro

-de la garganta -74- y dentro de la abertura -66- en forma de

Vv {Figura 2}.

A fin de facilitar la alimentacidn del margen en el
interior de la avertura -66- en forma de V, la porcién del yun-
que 0 bigornia -36- gque gueda situada enfrente de la parte de
eéntrada del vorde -60-, se curva ligeramente, separdndose de la

cuchilla con objeto de proporcionar una hendidura -78- {Figura 6},
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Ademés, la porcibén de entrada de cada uno de 1los bordes -60- es -
t4 redondeada, para evitar la formacidén de un éngulo que tendria
tendencia a penetrar en el margen, especialmente si tal nargen
no ha sido golpeado contra el yungue, y tawwién para facilitar
la alimentacidn del wargen en el interior de la abertura -66- en
forra de V, Se observard gue, disponiendo unos oordes oblfcuos
-60-, se obtiene un corte estirado, y tal disposicién evita ade-
mds la excesiva tensidn que la cuchilla -34- ejerceria sobre el
margen del forro, Ademds, la oovlicuidad de los bordes -60- ha -
ceé que el margen del forro, pueda avanzar automdticamente con-
tra la cuchilla -34-, debido 21 ewpuje de los bordes -60-, en
una direccidén paralela al eje de rotacién de la cuchilla, Con
el objeto de facilitar mds todavia al obrero la presentacidén del
margen a la cuchilla -34-, sin que la cuchilla golpee el margen
arrastrandolo, cuando se presenta por primera vez a la misma, se
ha encontrado conveniente suprimir cada cuarto diente,

A fin de que pueda moverse ¢l tacdn sin inconvenientes,
durante el rebajado de los mirgenes -2- del forro, que sobresa-
len mds alld de la pocatapa de los tacones Luis XV, un borde
-80- de la guia -40- que se pone en contacto con el tacén, (Fi-
gura 1] esta redondeado en forma muy pronunciada para acomodar -
se a la curvatura en el sentido de la altura de 1la bocatapa del
tacén. Ademds, la cara -82- de contacto con el tacén de la
gufa -40-, estd dispuesta de manera gue forme un dngulo pequetio
con respecto a la cara -64- que sostiene el margen del yunque o
bigornia -$4-, a fin de que pueda ajustarse a la parte superior
de la obocatapa del tacdn, que tiene una curvatura convexa segun
su arnchura,

La guia -38- que sirve de guarda para evitar que el
tacén togue la cuchilla -34- estd provista de una cara -84- que
se pone en contacto con el tacdn (Figura 1) de construccién pla-

na para rodear €l tacbén a medida que pasa por la cuchilia -34-,
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Se notara que la parte delantera del porde -80- gque se pone en

contacto con el tacdén, de la gufa -40-, (Figura 6) se curva se-

parandose de la cuchilla -34-, a fin de asegurar que éicho ocorde
sostenga €1 tacdn, cuando este dltimo pasa por la cuchilla -34-,
Puede decirse, por 10 tanto, gue el vorde -80- tiene forma de

U o gque estd curvado hacia afuera en dos direcciones dispuestas

en dngulo entre si,

A fin de variar el dngulo del bisel gque se forma sobre
los mdrgenes, puede ajustarse el yunque 0 oigornia -36- alrededor
de un eje geométrico dispuesto en una relacifdn aproximadamente
paralela con respecto al eje de rotacidn de la cuchilla -34-, y
que pasa a través de la parte inferior de la abertura -74- en
forma de V. Este ajuste puede efectuarse répidamente mediante
la disposicién en el yunque de una pestafia -86- (Figuras 1 y 2),
dirigida nacia anajo, que tiene una hechura agpropiada para poder
ajustarse a 10 largo de una gufa argueada -88-, de una cubierta
-90-, cuando se quita un tornillo de sujecidn -92-, que estd
enroscado en el yungue -36-, y gue va provisto de una cabeza
agrandada, adaptada para ponerse en contacto con dicha cubierta,

Para variar el espacio formado entre las gufas -38-,
-40-, una porcién -34¢- del porta-guia -38-, puede ajustarse en
sentido circunferencial con respecto a la cuchilla -34-, a 10
largo de una guia -96- (Figura 1), y puede sujetarse a la cu-
bierta -90- por medio de un tornillo -98- enroscado en la cu-
bierta -90- y que tiene un tamafio adecuado para poder atravesar
una ranura -100- (Pigura 1) practicada en la porcibn -94- del
porta-guias. El1 ajuste de la gufa -38- de manera gque se acer-
que y se separe del eje de rotacidn de la cuchilla, puede efec-
tuarse haciendo girar un tornillo -102- enroscado en la porcidn
-94- del porta-guia, y que limita el movimiento Oscilante hacia
afuera de una porcifn compensadora -104- de la gufa -38-, bajo

la presién de un muelle resistente -106-, EL tornillo -102-
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275 queda asegurado en posicién ajustada sobre la porcidén ~94 -
del porta-gufas, por medio de una tuerca de seguridad -108-,
montada soore Gicho tormillo, Xs conveniente ajustar ambas
gulas -38-, -40- con relacidn a la cuchilla -34-, a fin de si-
tuar el yunque -36- en una relacidn aproximada de tangencia con
280 respecto a la trayectoria del movimiento de los bordes -60- de
la cuchilla., ©Por consiguiente, la cubierta -90- esta proviéta
de una oreja -110- {(Figura 1) que tiene una lengWeta -112- mon-
tads le manera gue pueda tener un ajuste deslizable a lo largo
de una gufa del soporte-50-, La cubierta -20- puede ajustarse
285 con relacion a 1la cuchilla'-34-, quitando un par de tornillos
de sujecidn -114- y dando vuelta entonces, a un tornillo de
ajuste -116-, Una vez obtenldo el ajuste debido, se aprietan
los tornillos de sujecibn -114- Para fijar la cubierta -90- al
soporte -50-, Un muelle -118- jue lleva el tornillo -116-, fa-
290 cilita el ajuste preciso de la cubierta -90- con relacidn al so-
porte -50-, puesto que impide el movimiento entre la cuvierta
-90- y la armazén principal -50- debido al aflojamiento o des-
gaste del tornillo -116-,
La cuvierta -90- comprende una placa delantera -120-,
295 {Figura 2} que forma una sola pieza con un tubo aspirador -122-
destinado a recoger las particulas y el polvo resultantes, de
la operacidn de rebajar los udrgenes salientes de 10s forros, que
se recortan en la mdquina,
A fin de recortar los marpenes salientes -20-, €l obre-
300 r0 apoya las caras laterales y el frente de la bocatapa del ta-
c¢én contra las guifas -38- y -40- respectivamente, como se repre-
senta en la figura 4. §Se mueve entonces el tacén de derecha a
izquierda (Figura 1). A medida gue el margen del forro avanza
hacia el interior del paso o conducto -74-, 10s bordes golpeado-
205 res -76- de la cuchilla -34~, enderezan el margen y lo¢ expujan

hacia la cara -64- del yunque 0 bigornia -36-, que sostiene el
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forro, ©Pasa entonces el forro al interior de la abertﬁra -66 -
en forme de V, con oojeto de que los oordes -60- puedan reoajar
material del margen por medio de una serie ae raspaduras dirigi-
das hacia €l oorde del margen. Como anteriormernte se ha weuncio-
nado, al revajar 1os wirgenes del forro que sobresalen mds alld
de la bocatapa Gel tacdm, la porcidu delantera curvada -70-
del yunque -36-, dirige los mirgenes nacia el interior de la
abertura -66- en forma de V,

Aunque se ha descrito la presente invencidn como for-
mando parte de una mdguina adaptada part.cularmente para reopajar
los mirgenes de 1os forros d4e 1o0s tacones, y provista de una he-
rramienta giratoria que tiene en su periferia unos salientes de
forwa determinada, para quitar material, se couprenderd gue la
presente iunvencidn no gueda limitada en el radio de alcance de

su aplicacidn, al uso particular 0 a la herramienta particular

descritos,

B SR

N 0 T A

Se reivindica coumwo oojeto ae esta patente;

1. Una maquina Ge reccrtar gue comprende un yungue O
bigornia que gostiene un margen salieuive de un forro fijado a
un tacdn; una herramienta provista ae una diversidad de salientes;
construidos y adaptaacs para revajar €l uargen saliente gue so0s-
tiene el yungue O bigornia, por nedlo de una serle de cortes que
avanzan generalmente hacia el oorde de dicho margen, y medios
para actuar la herramienta,

2. Una mdquina de recortar gue comprende uL yungue o
oigornia fijo gue sostiene un margen saliente de un forro fijado
a un tacdu; una herramienta giratoria provista de una diversidad
de oordes, construldos y adaptacdos para reoajar el margen salien-
te gque sostiene el yunque o vigornia, por wedio de una serie de
cortes que avanzai generaluenute hacia el oorde Ge aicho margen, ¥y

medics para actuar dicha nerranlenta,

TR 3
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3. Una mdquina de recortar que tiene, en combinacidn,
un yungue o0 oigornia que sostiene un margen de una pieza de ma-
terial flexible; una herramienta g&iratoria montada aproximadamen-
te tangencial con respecto al yungue 0 bigornia gue tiene una
diversidad de bordes cada uno de los cuales comprende una porcién
recortadora cuya trayectoria de movimiento describe una abertu-
ra en forma de V, con el yunque o bigornia, y una porcibn gol-
peadora cuya trayectoria de movimiento forma con dicho yunque o:
bigornia un paso 0 conducto para dirigir el margen al interior
de la abertura en forma de V, y medios para actuar la herramien-
ta a fin de que dichos bordes se muevan hacia el oorde de dicho
margen gue sostiene el yungue o bigornia para rebajar de este
modo dicho umargen,

4. Una maquina de recortar que tiene, en combinacibn,
un yunque o0 bigornia que sostiene un margen de un forro flexible
para el tacdn, gue sobresale de uno de los bordes de un tacédn al
cual se ha aplicado dicho forro; una cuchilla giratoria que com-
prende una diversidad de vordes afilados, construidos y adaptados
para cooperar con el yunque 0 pigornia en el rebajado de dicho
margen por wedio de una serie de cortes ue avanlzan hacia el oor-
de del margen, y unas gufas separadas con objeto de formar una
avertura para alojar el margen del forro y adaptadas gara poner-
se en contacto, simultdneamente, con el tacdén al lado de dicho
borde, para situar de este modo el tacdn en debida posicidn, cuan-
do pasa €l miomo por la cuchilla, con cojeto de determinar la
situacidon de los cortes rebajadores,

5. Una mdquina de recortar que tiene, en coubinacidn,
un yunyue 0 vigornia gque sostiene un margen de un forro flexible
de un tacdén, gue sooresale de uno de los bordes de una cara de
un tacdn, al cual se ha aplicado dicho forro; una cuchilla que
tiene una civersidad de dientes separados e sentido circunferen-

cial, provistos de unas caras dispuestas en forma oblicua gque
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terminan en bordes y que estdn construidos y adaptados para
quitar progresivawente material que sostieue el yunque, 0 bi-
gornia,por wmedio de raspaduras, para repvajar de este modo el
nargen, y medios construfdos y adaptados para situar el ta-
cén con relacidn a la cuchilla con objeto de determinar la
posicidén de dichkas raspaduras,

6. Una mdguina de recortar que tiene, en combina-
cién, una cuchilla giratoria; un yungue o bigornia gue tiene
wia cara de soporte para la obra, dispuesta tangencial con
respecto a la cuchilla para forwar una avertura en forua de V,
que disminuye en forma cdnica en el sentido circunferencial de
la cuchilla, estando provista dicha cuchilla de unos dientes
raspadores gue coumprenden unas porciones que cooperan con otras
porciones del yunque 0 bigornia, para rebajar el wmargen de un
forro gue avanza por el inferior de la avertura, y gue estdn
provistos asimismo de otras porciones para inclinar porciones
del margen del forro hacia la cara Ge apoyo de la obra,con
anterioridad a la introduceidén de dichas porciones dentro de
dicna awertura, y medios para gular cdicho margen saliente a
través de la cuchilla, para rebajarlo hasta dejarlo reducido a
uri oorde delgado por medio de una serie de cortes,

7. Una mdquina de recortar que tiene, en combinacién,
wia cuchilla giratoria provista de una diversidad de dientes dis-
puestos en seutido circunferencial, cada uno de 10s cuales pre-
senta una cara ovolicua gue acaca en un vorde raspador; un yun-
que 0 vligornia montado tangencial con respecto a la trayec-
toria del uwovimiento de los bordes raspadores, para foruar
una avertura que disminuye eu forwa clnica en la direccidn ge-
neral del uovimiento de los bordes raspadores contiguos a di-
cho yungue o bigornla, estando adaptadas unas porciones del
oorde raspador y del yungue 0 vigornla para rebajar un margen

de un forro flexible gue scoresale de un ovorde de un tacdn, a
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una de cuyas caras ha sido aplicado el forro, y unos bordes
continuscibn de 10s bordes raspadores, cuya trayectoria de
405 5 rotacién fcrua junto con otra porcidén de dicho yunque o bi-
gornia una gargantia 0 paso para guiar dicho margen hasta siiar-
1o dentro de la abertura, con anterioridad al rebajado del mis-
B0, y medios para gular el tacdn a través de la cuchilla,
3. Una mdquina de r€cortar que tiene en combinacidn
" 410 un yungué o bigornia que sostiene un uargen de una pieza de
waterial flexible, un miembro giratorio provisto de una diver-
sidad de pordes raspadores que guedan dispuestos €n una super-
ficie cilfudrica y que son oblicuos con respecto al plano de
rotacidu del miembro, comprendiendo tambi€n dicho miembro una
415 serie de bordes gue quedan dispuestos en una superficie cénica
y que son pricticamente continuacidn de los bordes raspadores
de la cuchilla, estando construidos y adaptados esta Ultima
serie de bordes, con objeto de inclinar el margen hacla el yun-
que o0 bigornia con anterioridad al reovajadc del margen por
420 medio de una serie de cortes en direccidn al borde de dicho
margen,

9. Una wiquina ce recortar que tiene, en combina-
c¢idn, un yuugue o dblgornia _ue sostiene un wmargen de una pleza
flexible de naterial; una herrawienta glratoria dispuesta aproxi-

425 nadawente tangencilal con respecto al yunyue 0 bigornia,y que
tiene una diversidad de bordes cada uno de 108 cuales coupren-
de una porcibn recortadora cuya trayectoria de movimiento for-
La una apertura en forma de V con el yungue 0 bigornla, y we-
alos para actuar la herramienta con objeto de hacer que lo08

430 bordes recortadores se muevan hacia el oorde de dicho margen,

para rebajarlo de este 110do, dejdndolo reducido a un borde del-
gado, siendo ajustable angularnente dicho yunque o bigornia
alrededor de un eje gue se prcolonga en sentido aproximadamente

paralelc con relacidn al eje de rotacién de la cuchilla y que
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opasa aproxiuadamwente a través de la parte inferior de dicha
avertura ewn forma de V,

10. Una mdquina de recortar que comprende una he-
rraclenta goratoria recortadora y un yunyue o bigornia fijo
adaptadc para rodear un margen de un wmaterial laninar flexibple
vajo la presién recortadora Ge la nerrauienta, teniencdo dicha
herranienta una serie cirecular de dientes periféricos provistos
de cordes raspadores oblicuos, y nedios para facilitar la ali-
mentacién del uwzrgen en la direccibn geueral del eje ce rota-
cidén de la herrawienta, eatre dichics oordes y el yungue o bi-
gornia.

11, Una udquina de recortar que tiene ewu combinacibn
w1l yungue o digornia que sostliene un nar_eu de un forro que
sobresale de un oorde de un tacdn, al cual ce ha aplicadc dicho
forro, un miewbro giratorio provisto de una diversidad de bor-
des raspadores gue guedan dispuestos practicamente en una super-
ficie cilindrica y que son Oblicuos con relacidn al plano de
rotacibén del nmieworo, comprendiendo adeuwds dicho miembro unz
serie de bordes gue qguedan dispuestos en una superficie c¢dnica
¥y que son continuacién de los vordes rasgadores de la cuchilla,
ectando construfda y adaptada esta Ultima serie de bordes para
inclinar el wargen hacla el yunque o bigornia antes de gue dicho
wargen pase entre dicho miembro y el yungue o bigornia, con ob-
jeto de rebajarlo por medio de una serie de cortes en direccidn
al borde de diclio margen, y unas gufas que conducen el tacdn a
través del mienbro,

12, Una maquina de recortar gue tiene en coubinacidn
un yungue o ovigornia gue sostiene el margen de un forro que
sobresale de un oborde de un tacdn, a una de éuyas caras ha sido
aplicado el forro, una cuchilla raspgadora, y una guia que se
pone en contacto con la cara revestida del tacdn, acavande di-

cuo yungue o pigornia en un borde gue tiene forma de U, visto
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desde dos direcciones dispuestas en dngulo entre si, y que estd
construfdo y adaptaéo para cooperar con dicha guia con objeto
de gular el wargen saliente entre el yungue y la cuchilla, a
fin de revajar de este modo el margen hasta dejarlo reducido a
un borde delgado.

13. Una mdquina de recortar que tiene, en cowbinacién,
un yungue 0 bigornia gue sostiene un umargen de un forro que so0-
oresale de un wvorde de un tacdn a una cara del cual ha sido
aplicado el forro; una cuchilla raspadora; estando dicho yun-
que 0 vigornia provisto de un borde de guia del tacdn que tiene
una fornia curva hacla afuera, visto desae dos direcciones dis-
puestas en dangulos rectos entre sl, y una gufa de la oora, se-
parada de Gicho oorde y situada entre dicho oorde y el forro,
para cooperar de este wmodo con €l wvorde para gular la obra a
través de la cuchkilla,

14. Una maquina de recortar que comprende un yun-
que 0 bigornia gue sostiene un margen saliente de un forro fi-
jado a un tacdén; una herramienta provista de una diversidad de
salientes cada uno de'los cuales esta construfdo y adaptado pa-
ra rebajar una porcidn del margen saliente que sostiene el yun-
que © pigornia por medio de un corte en direcciébdn a} borde del
margen, y para cortar uwaterial soorante de dicho margen, y me-
dios para actuar la herramienta,

15, Una waquina de recortar gue tiene, en combinacidn,
un yunque 0 wlgornia gque sostiene un margen de un forrc flexible
de un tacdn que sobresale de uno de los bordes de un tacén al
cual se ha aplicado dicho forro; una cuchilla giratoria gue
comprende una diversidad de bordes afilados, construidos y
adaptados para cooperar con €l yungue © bigornia con ocbjeto de
rebajar dicho margen por medio de una diversidad de cortes en
direccidén al vorde del margen; unas gufas separadas para foruar

una abvertura para alojar el margen del forro y adaptadas para
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ponerse en contacto, simultaneamente, con el tacdn al lado
500 de su ocrde referido para guliar de este wmodo €l tacdn cuando

pasa por 1a cuchilla, con objeto de determinar la posicidn

~f

de los cortes recortadores; medios para ajustar una de las
gulas, acercdndola y separdndola de la cuchilla y medios pa-

ra ajustar dicha gufa en el sentido circunferencial de la

[a}
o
(&7

cuchilla,

16, Una mdquina de recortar, especialuente adapta-

da para forros Ge tacones,
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