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D. Alberto Hoeells Comas, ciudadano espafiol, residente en
Barcelona, calle Consejo de Ciento 416, solicita patente de in-
troduccidn por 10 sfios psra Espafia y =us Colonias por Procedi-
miento de construccidn de cdtodos psra log tuboes de Rayos X”

Clase 83, grupo T

La produceidn de los electrones necesarios parz el bombare
deo del énodo precisa una disposicidn adecuads para lograr que
la seccién de emisidn sea rectangular 6 circular segdn convenga.

Para conseguir tal fin se ha ideado el nuevo procedimiento
de construceidn objeto de la presente solicitud de patente de in-
troduccidn que se describe a continuscibn con la ayuda de los di-
bujos sdjuntos en los cueles se representa en Figura 1 un corte
vertical de un cdtodo psrs tubo de Rayos X de poca potencia y
en ¥igure 2 y 3 una vizta en coxte y en plenta respectivamente
de un cdtodo para tubos de meyor potencia.

La primera fage del procedimiento consiste en la prepare—
cidn del filemento (2) el cual es construido medianie un espiral |
de Tungeteno, colocado en el interior de un vaso (1), cCuya pare
te superior lleva una sberturs (o) anular (figura 1) ¥ otga (Fi-
gura 2 y 3) de acuerdo con la seccidn de emieién electrdnica.

El vaso (1) tiene por objeto condenssr dichs emisidn & la me-
dida determinada, segitn la potencia del tubo a construire

El citado vaso (1) se conetruye de un material lo suficien=-
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te duro para que contenga la menor cantidad posible de gas re-
cluido en sue espacios intermoleculares, tal como molibdeno,
ferro-cromo, cromo-niguel y otros andlogos.

El soporte (3) del filamento (2) se fabrica del mismo ma-
terial y tiene la doble mieidn de soportar el filamento en cues-
tién y evitar en parte la radiacidin axial.

La segunda fase de la construccidn comprende la colocacidn
del vaso y armazdn del filamento en el soporte formado por una
funda metdlica (4) que puede ser de hierro, cromo-niguel & otro
material cuyas caracteristicas de dilatacidn y contraccidn sean
del mismo orden que las del vidrio utilizado para la fabricacién
del tubo.

Dicha funda metdlica se fija por medio de presidn exterior
a tornillo (5) (Pigura 1), 4 bien soldada (Figura 2) directamen-
te sobre el cristal de la ampolla.

En tercer lugar se procede a lg construccidn de la comuni-~
cacidn de la caja tensidn para el encendido del filamente la
cual se hace mediante hilos de material conductor libre de ga-
ses que podrfen entorpeper el vacfo del tubo si se desprend{an
de dichos conductores al ser estos calentados por el paso de
la corriente.

Los.conductores (6) atraviesan el cristal de la ampolla
protegidos con un material especial para este objeto y utili-
zando para ellos los procedimientos conocidos para la fabrica-
cidn de lémparas.

Ultimamente el conjunto formado por el vaso (1) filamento
(2) conductores (6) y soporte =3= y ~4- ge solda a una ampolla
de cristal de medidas adecuadas en la cual se practica el vacio
al propio tiempo que se efectda el esencialfsimo tratamiento tér-
mico por medios magnéticos para desgasificar el material hasta
alcanzar el vacfo de un orden de 10-7 de la columna de mercurio.
Una vez alcanzado este 1lf{mite y despues de un prolongado trata-

miento, se cierra el conducto de la bomba R se almacena el cé-




55

60

70

75

80

e
todo as{ fabricado hasta su utilizacidén § montaje definitivo en
el tubo de Rayos X.

Para cumplir con el requisito de la Ley (art{culo 70) hago
constar el procedimiento de fabricac¢idn de cdtodos para tubos de
rayos X gue acabamos de describir y que congtituye el objeto de
1la presente solicitud de patente de introdudcidn, ha sido practi-
cado con €xito en Alemania por las Casas C.H.F. Miller S.A. de
Hamburgo y Radiologie de Berlf{n, Igualmente se sigue en Fran-
cia por la C2 General de Radiologle de Paris y en Holanda e Ila-
1ia por la ”Philip” y la "Itala” respectivamente.

Y como este procedimiento estd comprendido en el articulo
68 de la vigente Ley de Propiedad Industrial, po#rd ser objeto
de una patente de introduccidn por 10 aflos para Espafla y sus

Colonias.

NOTA

lLa patente de introduccidén, cuyo privilegio se solicita
para Espafia y sus Colonias, deberé recaer en Procedimiento de
construccidn de cdtodos para los tubos de Rayos X* siendo lo que
se declara como no practicado ni establecido del mismo modo en
territorio espeitol lo siguiente:

l.- Procedimiento de congtruceidn de catodos para los tubos
de Rayos X” caracterizado por el hecho de que el filamento se
construye mediante un espiral de Tungsteno, el cugl se colocsa
en el interior de una pieza en forma de vaso fabricado de mo-
libdeno, ferro-—cromo § cromo~-niquel y que presenta en su parte
superior una abertura de forma anular § rectangular, segin sea
la seccidn de la emisién electrdnica a obtener.

2.,- Procedimiento de construccidn de cdtodos para los tubos
de Rayos X” caracterizado por el hecho de que para soportar el
filamento se construye una pleza de igual material al del vaso
mencionado en la anterior reiv}ndicacidn y de forma apropiada

para evitar la radiacién axial.
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3,~ Procedimiento de construccidn de catodos para los tubos
de Rayos X” caracterizado por el hecho de que el conjunto for-
mado por el vaso de Molibdeno , filamente de Tungsteno y su so-
porte, se coloca en una funda circular construida de un metal

y coustruccidn sean del mis~-

v

cuyas caracterfsticas de dilatacidn
mo orden que las d2) vidrio de la ampolla sobrs el cual ge monta

iciia funda ya sea sajetdndola por presidn & bien solddndola di-

£

rectamente gobre el crigtal,

4.~ Procedimiento de construceidn de cdtodos para los tubos
de Rayos X¥» carscterizaedo por el hecho de que para la construc-
¢idn de la alimentacidn a bsja tensidn para el encendido del fi-
lamento de emplesn hilos de material conductor libre de gases,
gtrevesando dlchos hilos el eristsl de ia awpolla, conveniente-
mente protegidos,

5.~ Procedimiento de construccidn de cdtodos para los tubos
de Reyos X caracterizudo por el hecho de que el conjunto forma-
do pnor el vago, filamento y su poporie, funda metdlice y conduc=-
tores de ls baje teneidn, se 20ldg a una aspolla de cristal de
medidas sdecuadas en la cual se praciica ¢l vacio, al propio
tismpo que se efectia el esencimliszimo iraiamiento térmico por
nedios magnéticos paxra desgasiiicar log materiales, hasta ohte-~
ner el vacio de un orden de 10--7 de la columna de mercurio, en
cuyo 1fsite ge cierra el conducto de ila bomba aspiradora, quedan-
do listo el cdtodo para guasrdsrlo en buenas condiciones hasta su
utilizacidn & montaje en el tubo de Rayos X.

6.~ Procedimiento de construceidn de cétodos para los tubos
de Regyos X» tal como se he descrito y demostrado en los dibujos
edjuntos.

Consta de 4 hojas mecanografiadas en una sola cerea.

Barcelona 23 Enero 1936
Juain B. Reanter fidaura
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