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a favor de
EIECTRICAL RESEARCH PRODUCTS INC., « domiciligda en N?w Yoik,
E.U.
por

»Perfeccionamientos en los aparatos para recubrir objetos

por proyeccidn catddica.”

Memoria descriptive.

Esta invencidén se refiere a los aparatos para recu=
brir objetos por proyecoi&n catddica y mas especialmente a la
disposicidn de los catodos de los aparatos para metalizar ob-
Jetos de superficie irregvlar, por ejemplo los discos para fo-

5 nozgrafos.

En los aparatos de proyeccidn catédica, como ya es

sgbido, un generador de corriente eléctrica est4 conectado a

lcs electrodos dispuestos en una camara de vacio, de modo
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que las partfculas catédicas son dispersadas y la superficie
del objeto contenido en la cdmara y que mira al catodo re~
sulsa recubierta de metal procedente de la superficie del ca~
todo.

Es ya conocida la obtencidn de reproducciones galva-
norlasticas de un disco original de cera revistiendo a este
dltimo de una capa metdlica por proyeccidn catddica y depo-
sitando luego una capa galvanoplastica sobre la capa aplica-
da por proyeccidn catdédica. Sin embargo, en los aparatos has-
ta ahora usados para este objeto el catodo era de forma tal
y 2staba colocado de tal modo en el interior de la cédmara que
la dispersidén de las partfculas catddicas quedaba limitada
a una sola direccidn o a un solo plano. A consecuencia de ello
en una superficie irregular como la ranura de un registro so-
noro no se obtenfa un revestimiento uniforme, depositéndose
menor cantidad de metgl en las porciones de lg superficie
oblicuas a la trayectoria de las particulas que en las porcio-
nes perpendiculares a la misma. Por consiguiente en las por—
ciones en las que el revestimiento era delgado, la resisten-
cia electrica era muy elsvada y la capa depositada sobre las
mismas por gslvanoplastiz era o bien muy ligera o enteramente
nula. Las irregularidades en el depdsito galvénico hacen que
se produzcan pequefias irregularidades en el disco terminado,
jue producen en la reproduccidén un molesto ruido de fondo.

El objeto de esta invencidn consiste en disponer un
catodo perfeccionado para los aparatos de proyeccidn catédica
por medio del cual los objetos de superficie irregular pueden
recubrirse de una capa metdlica mas uniforme que lo que era

posible hasta ahora.

Conforme con esta invencidn, el catodo estd consti-
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tuido por una pieza metdlica alargada arrollada en forma de
espiral para permitir una dispersién uniforme de las parti-
culas de su superficie en ciferentes direcciones.

De preferencia se disponen dos electrodos en espiral
en el aparato de proyeccidn catddica los cuales estén arro-
lledos uno dentro del otro formando una espiral doble y a
dichos electrodos se conecta un generador de corriente eléc~
trica de modo que cada electrodo constituye alternativamente
el anodo y el catodo.

La forma de construccién preferida del aparato con-
forme esta invencidn para el revestimiento por proyeccidn
catbdica de discos fonogrificos comprende una camara, medios
para producir el vacfo en la misma, un soporte para el disco
que debe recubrirse, dos electrodos metdlicos cilindricos
arrollaedos en espiral, dispuestos en el interior de dicha
cfmara, estando dichos electrodos arrollados con sus espiras
interczalados en el mismo plano, formando una espiral doble
y un generador de corriente alterna conectado a dichos elec-
trodos para producir la dispersidn de los mismos, verificédn-—
Gose la dispersién en diferentes direcciones para recubrir
uniformemente todas las porciones de ls superficie del disco.

Para quevesta invencidén se comprenda mejor y pueda
llevarse fdcilmente a la prdctica se describird a continua-
cibn con refsrencia a los planos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es un alzado en seccidn de un aparato
esparcidor con electrodoss, conforme esta invencidén.

La figura 2 es una vista por encima de los electro-~-
dos .

Refiriéndonos a la figura 1, por -10- se indica el
disco de cera con su placa de soporte metdlica y con la ra-

nura de registro sonoro cuys superficie debe recubrirse metd-
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licamente a2 fin de poder cbtener un negativo galvdnico del
mismo., El disco estd sostenido por una pieza de sujeccién
~11- fijada a una placa hueca -12- gue sirve de cubierta a
la cémara -13-, La porcidn hueca de la placa -12~ estd pro-
vista de una abertura de entrada -l4- conectada por medio del
tubo ~15- a una conduccién conveniente de fluido refrigeran-
te y de una abertura de salida =16~ por la que sale dicho
fluido refrigerante. Puede emplearse cualquier fluido refri-
gerante conveniente adin cuando es preferible emplear agua
frfa s causa de poderse disponer de la misma de una manera
general.

En la cdmara -13- se hace el vacio por medio de la
bomba -17- conectada a ella por medio de un tubo -18-ldis-

puesto en la rarte central del fondo de la cdmara. Entre la

cdmara =13~ y la bomba -17- se dispone una vélvula -19- parsa

regular la depresidén en el interior de la cdmara.

Los electrodos conforme esta invencidn se represen—
tan en -20- y ~21-, Estdr construidos de un material cilin-
drico como varillas o tubos que para mayor economia y senci-
llez estdn recubiertos de oro, plata, paladio ¥ otro metal
con el cual se desee recubrir el disco -10- en lugar de estar
construidos enteramente de dichos metales. Sin embargo, los
electrodos se srrolian en espiral como se representa en la
figura 2 antes de proceder a su recubrimiento. Esto hace gi-
rar el eje del material cilindrico en 3602 o mas, segén el
némero de vueltas de la espiral, De esta manera el numero
de direcciones que toman las partfculas dispersadas resulta
infinito y la difusidn de las partfculas por la cémara queda
muy aumentada. Por consiguiente todas las porciones de la

ranura de registro sonoro reciben practicamente una cantidad

igual de material de revestimiento tanto si son paralzlas
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como normales al plano de la espirzl. Esto tiende a hacer que
la resistencia eléctrica del revestimiento sea mas uniforme
y por consiguiente que el depbsito galvanoplastico se encuen-
tre libre de las pequeflas porciones no cubiertas d ”orificios
de alfiler” gue se presentan usualmente en los primeros mo-
mertos de la galvanoplastia y que producen el ruido de fondo,.
Puede seguirse cualquier método conveniente para co-
nectar los electrodos al generador de corriente eléctrica,
sirviendo el método representado, unicamente como ejemplo.
En el plano adjuntec los electrodcs =20~ y -21= se represen—
tan sostenidos por un disco -22- de material aislante por
ejsmplo vidrio. Los extremos centrales =23- y =24- de los elec=
trodos =20~ y -21~ respectivamente estdn doblados en dngulo
recto con relacién al plano de la espiral y se introducen
en depresiones U orificios =25- y =26~ del disco «22- en los
gue se adaptan exactamente. Los extremos externos de los e-
lectrodos =20~ y =21~ estin igualmente doblados en gngulo
recto con el plano de la espiral pero se prolongan mas alld
del disco =22-, stravesando la pared inferior de la cdmara
~1%= y salienco al exterior. Los aisladores -27« y -28- en
la pared antes citada sirven para aislar los electrodos =20-
y ~2l=, Los extremos externos de los electrodos estdn conec-
tados al secundario del transformador -29- cuya funcién con-
siste en elevar el voltaje del generador -30-, de corriente
alterna, en la cantidad necesaria para mantener una descargs
silenciosa en el interior de la cdmara -13-. La corriente que
rasa por la cdmara -13- suede observarse por medio del miligm~—
rerfmetro -31- y regularse al valor dptimo para las presiones
rormales de proyeccidn catdédica por medio de la resistencia

"32"'0

El material de los electrodos puede ser de un did-
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metro de vnos 6mm. o mas si se desea una mgyor velocidad ée
prcyeccién, Se han obtenido buenos resultados haciendo que la
distancia menor entre las superficies de los electrodos sea
ligeramente mayor de 25mm., y que la menor distancia entre los
electrodos y la superficie del disco sea igualmente apro-
xinada a 25mm. La separacidn entre los electrodos se mantiene
por los orificios ~25- y -26~, aisladores =27~ y ~28~« y tam-
bien por las piezas =33~ del disco ~22« dispuestas aproximge-
damente a 90¢ de los extremos externos de los electirodos -20-
y -21-, La distancia entre los electrodos y la superficie

del disco registro estd determinada por la altura de los so-—
portes =34~ para el disco -22-, que de preferencia son en
nimero de tires.

Para el trabajo con el aparato descrito puede seguir-
se el procedimiento siguiente: El disco de cera -10< se fijsa
a la cubierta -12-, la qus se coloca sobre la cémara -13-y
se& nace pasar una corriente de ggua por el espacio hueco de
la cubierta -12- hasta que la cera ha adquirido una temperatu-
ra constante. Se hace luego el vacfo en la cédmara -13-~ hasts
una presidn de aproximadamente O,5mm. de mercurio en cuyo mo-
mento se da paso a la corriente alterna. Despues de unos cin-
co minutos aproximadamente se interrumpe la corriente, se da
entrada al aire en la cdmara -1%-, se levanta la cubierta =12
y el disco recubierto por proyeccidn catddica se retira de
la misma.

Cuando es necesario retirar los electrodos por ejemple
para limpiarlos o para recubrirlos de nuevo del material que
se emplea para proyectarlo sobre el disco, se desconectan del
circuito externo y se levantan simplemente del disco soporte

22

Es rreferible que todos los bordes y superficies li-
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bres de los elec5rodos sean redondeados con el mayor radio
de curvatura posible para evitar el calentamiento excesivo
que acompafia a los bordes agudos o superficies con pegquefio
radio de curvatura.

N 0 T A

Se reivindica comd objeto de esta patente :

1) En los aparatos para el recubrimiento de objetos
por proyeccidén catddica, la disposicién de un catodo consti-
tuido por una pieza metdlica alargada srrollada en espiral pa-
ra permitir una dispersidn uniforme de las partfculas de su

superficie en diferentes direcciones.

2} En los aparatos para el recubrimiento metdlico
por proyeccidn catddica de objetos con superficie irregular

la disposicién de un catodo constituido por un tubo o varilla

metdlica arrollzda er espiral para permitir una dispersidén
uniforme de las partfculas de su superficie en diferentes di-
recciones, de modo gue se dhtenga un revestimiento uniforme
sobre objetos de superficie irregular.

3) Er. 1los aparatos para el recubrimiento por prgpyec—

cidn catédica, segin la reivindicacidn 2, la disposicidén de

dos electrodos metdlicos arrollados en espiral uno dentro del

otro pere formar una espiral doble y un generador de corriente
alterna conectado a dichos electrodos de modo gue cada uno de
ellos actue alternativamente de anodo y de catodo.

4) En los aparasos para recubrir uriformemente de
metal por proyaccién catédica los discos de registro sonoro,
la combinacidn de una cdmara, medios para producir el vacio en

el interior de la misma, up goporte en el interior de diche

cdmara pars el disco registro que debe recubrirse, dos electro-
dos cilindriccs metdlicos arrollados uno dentro del otro para

formar una doble espiral y dispuestos en el interior de dicha

cdmara y un generador de corriente alterna conectado a dichos
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electrodos para producir la dispersidn de los mismos vroducien=
dose dicha dispersién en diZerentes direcciones para recubrir
uniformemente todas las porciones de la superficie del disco
SONCro.

5) Perfeccionamientos en los gpareatos para recubrir
objetos por proyeccidn catdiica.

RARCELONA, 23 de enero de 1936.

£ M.+ BOLIBAR
Pﬂ P.
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