P ATETDE D E LFVENCION

a favor de
MANUFACTURAS ETERVIT 3. 4., comiciliada en SarpaAMoLA
por:
"Perfeccionamientos ea la fabricacidn de plezas de cemento

v amlanto paras alcunturillas®.
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¥eaoria Jescriptiv a.

Zsta patente tiene por objeto ciertes perfecciona-
aientos introducidos en la fabricacidn de las piezas de cemen-
to y amiznto utilizadas en la construccidn de alcantarillas
para formar unag tuberia o cauzlizacidn yue sirve de molde inte~

5 rior para construir el grueso o parsd de hormigdn de la alcan-
tarilla y queda luego peragnente, constituyendo un fevestimien~
to intz2rior liso e imperameable de 1a alcantarilla. *

Dstgs tuberfag, se construyen por seceiones sucesi-
vas, compuest;s cada una de dos piezas de plancha moldeadas en

10 forma acanalada, de las cuales una, que corresponde a la parte
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inferior de la tuberiz, tiene usualmente una seccidn en for-

ma de V. con su vértice redondeado, y la otra, correspondien-
te a la parte superior es de sccciodn aproximadasente semi cir-
cular. Después de colocadas estas piezas, se aplica exterior-

aente un grueso de hormigdn gue guedz unido a ellas formzndo usi

la alcantarilla.

Las piezas de cemento y amianto con yue se forma
la tubeda o revestimiento interior de la alcantarilla, se han
fabricado hasta ahcra ccn loz bordes lisos, con lo cual se tie-
ne el inconveniente de gue al colocar lzs piezas superiores
Juntadas a tope, es decir, apoyadas szimplemente por sus bordes
longitudinales sobre los bordes de las piezas inferiores, gue-
dan aguellas con muy poca estabilid.d, reyuiriéndose un cuidado
especlal para que se mantengan debidamente centradas, mientras
s8¢ aplica sobre ellas ¢l revestimiento de hormigdn.

Adenss, las uniones a tope dejen siempre en las
Juntas intersticios por los gue puede flltrarse facilmente el
cemento del hormigdn, formando e ste cemento en la superficie in-

terior de la alcantarilla, rebabas o resaltos que no son con=-

venientes para la buena circulacidn de las aguss ni para la lim—
pleza interior de la alcantarilla.

Los perfecclonamientos objeto de esta patente tien—
den g evitar estos inconvenien'es y consisten, en esencia en &

sricar dichas pilezas de cemento y amianto, moldedandolas en for-

Za que puedan encajar unu en otra, tanto por sus bordes longitu-

dinales o laterales como por sus bordes extremos. Hstos enchufes
se disponen de manera que el solapado de los bordes que cubre

las lineas de junta, se efectie por el exterior para que no que-
den resaltos en la superficie interna de le alcantarilla.

Conlas piezas fabricadas de esta manera, ademas de
facilitarse extracrdinariamente su colocacidn y asegurar su es-
tabilidad durante la construccidn de la alcantarilla, se impide
con toda eficacia que el cemento se filtre por las juntas dejan-
do rebabas en la superficie interna dz la rigsina.

&n el plano adjunto se revresenta, como ejemplo, un
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juezo de dos piezas de cenento y amianto para alcantarillas, fa-

bricadas segun los perfeccionamientos objeto de esta patente.

La figura 1 representa las dos pliezas separadas
vistas en perspectiva.

La figure 2, deja ver, representada tambiér en
perspectiva y cortada longitudinal y transversalmente una al-
cantarilla construida con dichas piezas.

Como se veé en el plano, de las dos piezas -1-2-

gue forman el revestimiento interior de la alcantarilla, la pie-

za =1- gue corresponde a la rarte inferior de la alcantarilla
se wmoldea en forma de canal de manera gue presenfe sus dos bor-
des longitudinales lisos y dirigidos hacia arriba mientras que
uno de los bordes extremos fcrma un resalto =-3- gque deja un hue=-
co para encajar interiormente en €l, el borde correspondiente
2l extremo opuesto de una piecza homdloga.

La pieza -2- correspondiente a 1la parte syperior,
se moldea dsndole upa seccidr. aproximacdamente semicircular y
con sus bordes longitudinales -4- ensanchados foraando un re-
salto para encajar sobre el torde de lz parte inferior. Asi mis-
mo uno de los bordes extremos -5- se mocldea formando un resalto
para dar alojamiento al extremo liso de la pieza homélogaf

En la fabricacidn de estas piezas con los per-—
feccionanientos objeto de esta patente, se procede del siguiente
modo: 3e toma un molde, que puede ser de madera, ceumento y amian—
to o cualguier otra materia rigida, cuya forma exterior corres-—
pon@h a la forma interior de 1z pleza que se ha de fabricar. Por
lo tanto este molde en la parte corresgondiente al borde -3~ de
la pieza inferior -l=- presentaré un resalto que corresponda al
hueco gue forma esta parte -2- en la cara interior de la pie-
za ~il~. Sobre este molde, colocado preferentemente con el lo-
mo dirigido hacia arriba, se aplica una chapa de cemento y
amianto en e s tado tierno y se la adapta cuidadosamente a lg
forma exterior del molde, cuidsndo especialmente de que yue-
de bien adaptada ls parte =3~ que ha de foraar el encaje con la

pieza contigua. Adaptada la chapa de cemento y amianto sobre el
i
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molde, se recortan las partes sobrantes y se deja fraguar sobre
el molde hasta que adguiera la consistencla necesaria para poder-
la retirar del molde y scmeterla 21 fraguado definitivo o endure=-
cimiento y demés_operaciones usuales de fabricacidn de las pie-
zas de chapa de cemento y amianto.

Para fabricar la pieza superior -2~ se procede
de2]l mismo modo con la difersncia de que el molde aparte de tener
la forma correspondiente a esta pleza, presenta no solo un resal-
to en uno de sus extremos gque ha de formar la parte =-5- de la
pieza -2- gind gue ade_4s en sus bord®s longitudinsles presenta
tzmbién unos listones o resaltos que corresponden al hueco que
dejan las partes =4- en lz cara interior de la pieza -2-.

Para lograr una mejor adsptacidn de estas pilezas
una a otra, al moldear las piezas inferiores se recortan los ex-
trenos del borde levantado -3~ para que no dificulten el enchu-
fe 0 colocacidn de la pieza sup.rior y para gue no se superpon-—
gan en estos puntos de la canalizacidn mas de dos gruesos de cha-
pa de cemento y amianto. De un modo analogo al moldear las pie-
zas =2- para que puedan estas piezas enchufar una con otra sin
acunulacion de gruesos de chapa, se recortan los extremos posgste-—
riores de los bordes longitudinales -4- con objeto de gue en es-
ta parte la pieza -2- pueda introducirse debajo del borde levan-
tado de la pieza siguiente.

Con las piezas fabricadas de esta manera se facili-
ta extraordinariamente, segun se ha dicho, la construccidn de la
alcantarilla pues como puede varse en la figura 2, las piezas
-2=- una vez colocadas sobre las pilezas -1- guedan en posicién
estable mientras se completa el recubrimiento de hormigdn -5-

v adem:ds, todas las Jjuntas tznto las latsrales u horizontales
como las verticales o transversales quedan convenientemente re-
cubiertas sin gue pueda filtrarse por ellas el hormigdn, con lo
cual se asegura que la superficie interior de la slcantarilla
quede completamente lisa.

4l emplear estas piezas para la construccidn de

alcantarillas, sze puede, en cierteos casos suprimir el revesti
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miento de hormigon, uniendo o rejuntando con cemento las dife-
rentes piezas y apisonando luego la tierra alrededor de ellss.
N O T 4
Se reivindica como objeto de esta patente:

1) En la fabricacion de piezas de cemento y amian+
to para formar las tuberias de revestimiento interior de las al-
cantarillas, el perfeccionamiento consistente en moldear estss
piezas sobre moldes de madera, c emento y amianto, o cualquier
otro material rigido, que presentan en las partes correspondien—
tes a los bordes longitudinal y transversal de las plezas, resai-
tos apropiados para que las plezas queden moldeadas formando
rebordes que recubren el borde de la pieza conti ua, de tal ma-
nera que, al construir la alcantarilla, las piezas encajen una
en otra y no pierdan su posicidn correcta mientras se aplica
el recubrimiento exterior de hormigdn, impidiendo al mismo tiem=
po que el cemento pueda filtrarse por las juntas y producir re-
babas en el interior de la alcaentarilla. s

2 ) En la fabricacidn de piezas de cemento y
amianto segun la reivindicacidn anterior, el moldeado de las
plezas, de manera que los rebordes que foraan cada ung de las
plezas para recubrir el borde de la pieza contigua yueden en la
parte exterior de estas piezas, con objeto de que el interior de
la alcantarilla formada con ellas yuede completamente ligo.

3 ) Perfeccionamientos en la fabricacidn de piezas
de ceunento y amianto pare alcantarillas.
Barcelona 21 Enero 1936.
P. A.
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