
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  '
que se acompaña 

a l a  s o l i c i t u d  de
una PATENTE DE INVENCION p or  VBINTE ANOS en España

por

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION 
DE CAPACHOS DE MOLINO O FILTROS PARA LA FABRICACION 
DE ACEITES DE OLIVA Y OTRAS SEMILLAS O DE CUALES -  
QUIERA PRODUCTOS QUE EXIJAN SER PRENSADOS PARA LA 
-OBTENCION DE CALDOS*

a fa v o r  de
Don R afael López G arcía , r e s id e n te  en Málaga, c a l l e  
de C isneros 52 y Horno 3 .

Los d iv e rs o s  prod u ctos  que en su fa b r ic a c ió n  pre 
c is a n  la  in te r v e n c ió n  de p ren sa s, b ie n  sean h ldráu  
l i c a s  o de cuáLquier o tra  c la s e ,  hanen in d isp en sa ­
b le  la  u t i l i z a c i ó n  de un elem ento, que en v ir tu d  
de la  p re s ió n  produoida con  la  máquina apropiada 
pase a tra v é s  de é l  l a  su s ta n c ia  l íq u id a ,  en v i r ­
tud de la  p orosid ad  d e l mismo, reten ien d o  a l mis­
mo tiem po la  p a rte  s ó l id a  de l a  m ateria  som etida 
a l a  o p e ra c ió n , quedando de e s te  modo separados
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lo s  componentes de l a  c ita d a  m ateria»
l o s  p rod u ctos  que in d u rtria lm en te  n e c e s ita n  ser  

som etidos a p r e s ió n  a l f i n  expu esto , son m dlti 
p ie s ,  pudiéndose c i t a r  la s  a ce itu  as para l a  fa  -  
b r ic a c ió n  d e l a c e it e  de o l i v a ,  la s  se m illa s  o le a ­
g in o s a s , e l  o ru jo  para l a  fa b r ic a c ió n  d e l a lc o h o l 

v ín ic o  o a m ílic o , e t c .
Como se desprende por l o  exp u esto , en l a  mayo­

r ía  de l o s  ca so s , y especia lm en te  cuando se t r a ta  
de la  e x tra c c ió n  del a c e it e  de o l i v a ,  e l  elemento 
que se u t i l i z a  a tra v és  d e l cu a l pasa e l  ca ld o  pro 
ced en te  de l a  m ateria  prim a, que de aquí en adelan 
te  llam aremos capacho o f i l t r o ,  ya que c ierta m en te  
e s ta /s u  m isión , ha de so p o rta r  conjuntam ente con 
la  m ateria  a prensar , e l  e s fu e rzo  produ cido por 
l a  prensa o máquina aprop iada ; y debido a ese  es­
cu erzo , mas o menos grande, dependiente de la s  po_ 
s ib i l id a d e s  de l a  maquina y de la  n eces id a d  d e l 
produ cto  som etido a tra ta m ien to , l o s  c ita d o s  capa 
chos f i l t r o s  se rompen con  h asta  fr e c u e n c ia , a 
con secu en cia  de l o s  m a te r ia le s  de que se emplean 
en su co n s tr u cc ió n , y de l a  d is p o s ic ió n  de l o s  mis 
mos, en e l  t e j i d o ,  de muy d iv e rsa s  form as, pero 
a l  f i n  y a l cabo t e j id o  común a tod os  l o s  capachos 

e x is te n te s  hoy d ía .
Por la s  causas ligeram en te  apuntadas, me propon 

go c o n s tr u ir  un nuevo capacho o f i l t r o ,  c o n s tr u i­
do no en forma de t e j i d o ,  s in o  a modo de una pasta 
a base de p e lo  anim al, c r in  o cerda  , la n a  y o tra s  
c la s e s  de f i b r a s ,  en cuya p asta  d ich as f ib r a s  se 
d isponen  de una manera a r b i t r a r ia .  Después esa pas 
ta  se somete a la s  m anipulaciones n e c e s a r ia s , y 
fin a lm en te  es pespunteada o c o s id a  en la  forma que 
se estim e con ven ien te , para d a rle  l a  c o n s is te n c ia  
deb id a , c a r a c t e r ís t i c a  que también l e  d is t in g u e  
de sus s im ila r e s , ya que ninguno de e l l o s  es cosí-
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ÍO, precisamente porque sus materiales forman un te 

j  ÍdO  e
Batas operaciones de cosido se practicaran del mo 

do más conveniente, utilizando máquinas industria -  
le s  apropiadas. Como materia principal que se u t i l i  
Zará para la confección de este capacho o f i l t r o ,

f lg .ura el «t-n nm UL.CM -S- S m  * en est6 PU“ '  
to, también d ifiere  notablemente de los  existentes 
hoy dia, construidos generalmente a base de fibras 
vegepates, lo  que no quiere decir ue no puedan em
pisarse también otros materiales.

El tamaño en que se han de fabricar los  referid
capachos, no se puede f i ja r ,  ya que han de P _
cados a diversidad de máquinas de diferentes dimen­
siones, y por consiguiente el tamaño de lo s  mismos 
dependerá de la  máquina a que vayan a ser aplicados.

con estos capachos o f i l t r o s , se obtendrá benefi­
cios muy considerables, ya que estudiando por ejem 
pie su aplicación al aceite de o liva , debido a su 
especial construcción y al material empleado, pue­
den spportar presiones enormes, con el consiguien-

* .«Trio va aue la  cantidad dete mayor rendimiento en cald y Q.
este extraído de un producto, guarda una relao on 
mcy estrecha con la presión a que ha sido sometida 
la  materia prima. Actualmente debido precisamente
de lo s  f i lt r o s  existentes en el mercado, no se pue

, . _ a  las presiones que fueranden someter las materias a l  P
de desear, (por no poderlas soportar los  f i lt r o s  
existentes sin romperse) con el consiguiente per3ur 
Cío por la  pérdida de caldo que esto representa

per otra parte, debido a la  mayor homogeneidad del 
f i l t r o  en cuestión, los  poros son más regulare y
de menor tamaño, permitiendo ^ feotem ente e l  ̂ aso
de los  líquidos, pero mo permitiendo en

fq j j,, i n aue redunda en d© no el paso de materia sólida, lo  que
y obtiene más cía

neficio «e l porducto, que así,



r i f i c a d o ,  s in  m ateria s ó lid a  en suspen sión  q ie  con  e l  

tiem po e s  causa de un p ro ce so  de d escom p osic ión  en la 

m ayoría de lo s  c a s o s , dando por r e su lta d o  f i n a l  un p ro - 

85 d u cto  de in f e r i o r  ca lid a d  a l q ie  se obtendrá con  e s te  

nuevo f i l t r o .

E l p roced im ien to  de fa b r ic a  c ió n  de lo s  cap a ch os, 

con sta  de la s  op e ra c io n e s  que so d e s c r ib e n  a co n tin u a - 

c i ó n :
o

90 1 - . -  E l p e lo ,  cerda o f ib r a  d estin a d a  a la  fa b r ic a ­

c ió n ,  e s  som etida primeramente a un lim piado e s cru p u lo ­

s o , para p r iv a r le  d e l p o lv o  y m ateria extraña que pu­

d ie ra  co n te n e r .

2 - . -  Inmediatamente e s  tra n sp orta d o  a la s  máquinas 

95 ca rd a d ora s , sem ejantes a la s  que actualm ente exfr ten

para l s  fa b r ic a c ió n  de f f le l t r o o  t e j i d o s ,  de la s  que sa­

le  d isp u e s to  en forma de uno t e lo  o manta c o n t i n a ,  en 

la  que la s  f ib r a s  se encuentran d isp u esta s  d e l  modo 

más h eterogén eo y s in  apenas c o n s is t e n c ia ,  ya que en 

100 d ich a s  cerdas se encuentran  a l  mismo t ie  rpo que e n tre  « 

cru za d a s, superpuestas, pero  s in  p re s ió n  alguna para 

que hayan p od id o  a d h e r ir se .

Dicha manta continua se e n r o l la  y c o r ta  de un modo 

autom ático en s e n t id o  t r a n s v e r s a l, quedando d e l  tamaño 

105 con ven ien te*

3 2 . -  De e s te  mod> tenemos tro z o s  de e s ta  manta de 

forma r e c ta n g u la r , aunqie tam bién pueden obten erse  de 

e s te  forma o c i r c u la r  que s e r ía  la más apropiada para 

e s te  o t ro  p ro ce d im ie n to . E l p e lo  o f ib r a  con ten id a  en 

110 un r e c ip ie n te  ap rop iado y su e lta  una de o t r a ,  es la n za ­

da o aspirada en la  atm ósfera de una cámara, e im pulda-

da por una c o r r ie n te  de a ire  que la  rep a rte  de un modo 

uniform e sobre una p latadorna c ir c u la r  dotada de m ovi-
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miento. Así obtenemos al oaer sobre la misma un disoo 
de pelo o fibra  oon las mismas propiedades que la ante­
r ior .

4 - . -  Sea uno u otro e l  procedimiento empleado para 
obtener un espesor uniforme, la materia prima queda 
así dispuesta en oapas de mayor o menor espesor, que 
después son dispuestas sobre una especie de platafor­
ma que se halla agujereada en toda su extensión para 
comunicar con un depódLto que comunica a su vez por la 
parte in ferior oon toda la superficie agujereada de la 

plataforma (dicha plataforma es de forma circular) al 
que fluye vapor de agua que escapa por los agujeros a 
través del disoo de pelo, produciendo una suerte de 
ablandamiento que permite aplastar y ai per poner varias 
capas cruzadas de las obtenidas en e l anterior proceso 
al mismo tieiqpo que oorregir los pequeños defectos que 
pudieran observarse en e l espesor o forma del oitado 

disco.
Si se emplean trozos circulares, no se neoesita na 

da más, pero si en vez de estos son rectangulares los 
que se emplean, entonces se recortan en la anterior fcft 
ma utilizando los reoorte3 para nuevas operaciones. De 
todos modos conseguida que sea la forma circular y e l 
espesor conveniente, y en caso de que fuera extraordi» 
naria la rigidez de la  fib ra , se puede u tillza rv e l sul__ 
fato de oobre en disoluoión muy diluida o bien otro 
producto que surta e l mismo efecto , adquiriendo ense­
guida la masa la flex ib ilid ad  necesaria. Desde luego 
esto no es nace serio més que en contadas ocas ione s, pues 
operando con la presión del vapor y por tanto con su 
temperatura, siempre se consigue la necesaria fleaiibl - 
lidad. Estas operaciones se han practicado sobre una
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lona que previamente se ha colocado sobre la oltada pía 
taforma, y que ahora ñor sirve para transportar sin de­
formar la preparación a la méruina de que hablaremos a 
continuación:

52.- Dicha méquina es parecida en su forma a la an­
terior, con alimentación también de vapor, úi icarionte 
que ésta esté dotada de movimiento de rotación, al mis­
mo tiempo que su superfiole es recorrida en trayectoria 
recta por una plancha movida por un sistema de véstagOB 

y excéntrioa. El movimiento de rotación de la méquina 
puede ser suspendido a voluntad, pu di en do seguir marcha n 
do laplanoha con mayor o menor amplitud.

levantada la susodioha plancha, se deposita sobre 
la platina e l disco de pelo sobre su lona, que después 
es recogida por una cuerda que le ata en todo alrededor 
de la especie de tambor que forma e l  depósito de va$or; 
se deja caer la planoha, que también va revestida de lo ­
na, regulando con venlentemente la presión que ejeroeré 
sobre e l d isco. Se da entrada al vapor, y se pone en mar 
cha la méquina regulando también la carrera de la plan­
cha. Previamente ha sido sumergido o regado e l  oltado 
disco con una disolución de goma aréblga. Como quiera 
que la plancha produce una frloción  suave sobre la  f i ­
bra o cerda, le haoe marchar en todas direcciones resba­
lando u.'a fibra sobre otra, consiguiendo un entreoruza- 
miento perfecto, al mismo tiempo que al evaporarse e l 
agua, la goma (en pequeñísima cantidad) aprisiona las f l  
bras oonalguiendo ur. disco de dureza notable.

6®- Inmediatamente se pasa a la méquina de coser y 
se cose partiendo del o r if ic io  central ( s i  es que lo hay) 
dando vu eltas a modo de espiral hasta llegar al borde 
exterior, al que se oose también una espeoie de ramal o 
cuerda hecha de la misma naturaleza o distinta sobre una

-  6 -
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cara y siguiendo e l  citado borde exterior, y otro tro- 
180 zo del mismo ramal sobre e l  borde del o r i f ic io  inte­

rior (en oaso de ser f i l t r o s  taladrados para presas con 
barrón-guía central). Inmedia tamente se lava bien a 
fondo y de este mcdo la goma se marcha y la fib ra , al 
quedar suelta en parte ejerce presión sobre e l  cosido 

185 quedando con bastante rigidez, ¡xosidad y resistencia.
Podríanos hacer aiín otras consid* raciones de orden 

tócnico, pero por no hacer esta descripción intermi­
nable o poco menos (pues tantas son las ventajas que 
reporta), hacemos punto fin a l, mas no sin hacer constar 

190 de antemano que segiín se desprende de lo e scr ito , este 
modelo no solo reporta benefioios a l concesionario sino 
tambión al que u tilice  e l f i l t r o ,  que en e l caso de su 
aplicación al aceite de oliva , por tener este producto 
la importancia que alcanza en nuestra nación, lnc re me Ja 

195 tara grandemente la riqueza nacional.
M o t a

En re siímonj la PATENTE DE INVENCION que se s o l i c i ­
ta por VEINTE AÍÍOS en Espa ña, reoaeró sobre las reivin  
dicaclones siguientes*

200 b 1 .- Perfeccionamientos introducidos en la fabrica­
ción de o apachos de molino o f i l t r o s  para la fabrica­
ción de aceites de oliva y otras semillas o de cuales­
quiera productos qie exijan ser prensados para la ob­
tención de caldos, que ae caracteriza porque la materia 

2o5 de que se compone e l oapaoho se prepara no en forma de 
te jid o , sino a modo de una pasta que se hace a base de 
pelo animal, crin , cerda, lana y otras fibras, en cuya 
pasta las referidas fibras estón dispuestas de manera 

arbitraria.
210 2 .-  Perfeccionamientos introducidos en la fa tr ica -
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ción de capachos de molino o f i l t r o s  para la fabricación 
de aceites de oliva y otras semillas o de cualesquiera 
productos que exijan aer prensados para la obtención de 
caldos, que se caracteriza porque e l procedimiento de 

215 fabricación de la pasta se compone de las operaciones 
siguiente s :

1?- La elección y limpieza del pelo o fibra desti­
nado a la fabricación.

2?- £1 so meter dicho materia 1 a la acción de las 
220 máquinas cardadoras.

3?- Introducir e l  material en una cámara donde e l  
pelo es impulsado por una oorriente de aire, que lo re­
parte de modo uniforme sobre una plataforna circular mo 

v i l .
225 4 .-  El hacer sufrir al materia 1 nene lona do la ac­

ción del vapor de agua, produciendo un ablandamiento 
que permite apretar y superponer varias capas.

5®- por u tiliza r  el sulfato de cobre en disuoluoión 
para dar a la masa la flex ib ilid ad  necesaria.

23o 6?- Por u tiliza r  igualmente una solución de goma
arábiga para aumentar la dureza de la p»sta.

3 .-  Perfeccionamientos introducidos en la fabrica­
ción de capachos de molino o f i l t r o s  para la fabricación 
de aceites de oliva y otras semillas o de cualesquiera 

235 productos que exijan ser prensados para la obtención de 
caldos, que se caracteriza porque aun cuando la materia 
u tilizab le  es como queda dloho e l  pelo animal, la crin  
o cerda, la lana u otras sig ilares, la indicación expre 
sada es meramente enunciativa y no lim itativa, por lo 

240 cual pueden emplearse tambión materiales d istintos a 
los expresados, o que puedan colaborar con ellos para 
la mayor e ficacia  del empleo del capacho.
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4 P erfecc ion am ien tos  in tro d u c id o s  en la  fa b r ic a  

c ió n  de capachos o f i l t r o s  para la  fa b r ic a c ió n  de ace i. 

te s  de o l iv a  y o tra s  se m illa s  o ár cu a le sq u ie ra  grodu£ 

t o s  que e x i ja n  ser p ren sados para la o b te n c ió n  de? c a l ­

d o s , que se c a r a c te r iz a  porque en  v ir tu d  de la  e s t r u c ­

tura d e l  capach o, e s  p o s ib le  h a ce r le  sop orta r  p r e s io ­

nes enorm es, muy s u p e r io re s  a la s  que su fre n  l o s  capa­

ch os  c o r r ie n t e s ,  y aparte de e s to  sus poros  re sa lta n  

mis r e g u la re s  y de menor tamaño, p erm itien d o  a s í e l  pa­

so de l o s  l íq u id o s ,  pero  de ninguna manera e l  paso de 

m aterias só lid a s*

5 . -  Se r e iv in d ic a  por ú lt im o , como o b je t o  sobre e l  

que ha de reca er  la  PATENTE DE INVE NCION que se s o l i c i ­

ta ,  "PERFECCIONAMIENTO0 INTRODUCIDOS EN LA FAERICACION 

DE CAPACHOS DE MOLINO 0 FILTRO S PARA LA FABRICACION DE 

ACEITE0 DE OLIVA Y OTRAS SEMILLAS 0 DE CUAIE«U JRA PRO 

DOCTOS OJE EXIJAN SER PRENSADOS PAR A LA OBTENCION DE 

CALDO S" .

Todo confoitne queda expresado en la p resen te  memo­

r i a ,  que co n sta  de nueve h o ja  r e s c r i t a s  a máquina por 

una so la  cara y p la n os  que se acompañan*

M adrid, 3 de j u l i o  de 1936 

A lfon so  U ngría
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