MEMORTIA DESCRIPTIVA '
que se acompafia
& la solicitud de
una PATENTE DE INVENCIOKN por VEINTE ANOS en Egpaifia
por
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION
DE CAPACHOS DE MOLINO O FILTROS PARA LA FABRICACION
DE ACEITES DE OLIVA Y OTRAS SEMILLAS O DE CUALES -
QUIERA PRODUCTOS QUE EXIJAN SER PRENSADCS PARA LA
=OBTENCION DE CALDOS*
a favor de
Don Rafael Lépez Garcia, residente en Mdlaga, calle
de Cisneros 52 y Horno 3.

Los diversos productos que en su fabricacidn pre
cisan la intervencion de prensas, bien sean hidréu
licas o de cudguier otra clase, hanen indispensa-
ble la utilizacidn de un elemento, que en virtud
de la presidn producida con la maquina apropiada
pase a traves de é1 la sustancia l1{quida, en vir-
tud de 1la pororidad del mismo, reteniendo al mis-
mo tiempo la parte sdélida de la materia sometida

a la operacion, quedando de este modo geparados
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los componentes de la citada materia.
Los productos que inductrialmente necesitan ser
sometidos a presion al fin expuesto, son milti -
ples, pudiendose citar las aceitu as para la fa -
bricacién del aceite de oliva, las semillas olea-
ginosas, el orujo para la fabricacién del alcohol
vinico o amfilico, etc.

Como se desprende por 10 expuesto, en la mayo—
ria de los casos, y especialmente cuando se trata
de la extraccidén del aceite de oliva, el elemento
que se utiliza a través del cual pasa el caldo pro
cedente de la materia prima, que de aqui en adelan
te llamaremos capacho o filtro, ya que ciertamente
esta/gg misién, ha de soportar conjuntamente con
1a materia a prensar , el esfuerzo producido por
la prensa o maquina apropiada; y debido a ese es-
‘nuergo, mas o menos grande, dependiente de las po
gibilidades de la maquina y de la necesidad del
peoducto sometido & tratamiento, los citados capa
chos filtros se rompen con hasita frecuencia, a
éoneecuencia de los materiales de que se emplean
en su construccidn, y de la disposicidn de los mis
mos, en el tejido, de muy diversas formas, pero
al fin y al cabo tejido comdin a todos los capachos
existentes hoy dia.

Por las causas ligeramente apuntadas, me propon
go construir un nuevo capacho o filtro, construi-
do no en forma de tejido, sino a modo de una pasta
a base de pelo animal, crin o cerda , lana y otras
clases de fibras, en cuya pasta dichas fibras se
disponen de una manera arbitraria. Después esa pas
ta se somete a las manipulaciones necesarias, y
finalmente es pespunteada O cosida en la forma que
se estime conveniente, para darle la consistencia
debida, caracteristica que también le distingue

de sus similares, ya que ninguno de ellos es cosi-
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do, precisamente porgue sus materiales forman un te
jido.

Estas operaciones de cosido se practicarén del mo
do mas conveniente, utilizendo maquinas industria -
les apropiadas. Ccomo materia principal gque 8€ utili
zaré para la confeccidén de este capacho 0O filtro,

fig.ura el PELO ANINAL,CRIN O CERDA y en este pun-

to, tambien difiere notablemente de los existentes
hoy dia, construidos generalmente a base de fibras
vegebates, 1o que no quiere decir ue no puedan em
plearse también otros materiales.

£1 tamafio en que S€ han de fabricar los referidos
capachos, no se puede fijar, ya que han de ser apli
cados 8 diversidad de méquinas de diferentes dimen—
siones, y poTr consiguiente el tamafio de 10s mismos
depengeré de la méguina a que vayan & ger aplicados.

Con estos capachos © filtros, se€ obtendra benesfi-
cios muy considerables, y& que estudiando poT ejem—
plo su aplicacién &l aceite de oliva, debido a su
especial construccién y al material empleado, pue—
den spportar presiones enormes, con el consiguien—
te mayor rendimiento en caldo ya que la cantidad de
este extraido de un producto, guarda una relacidn
muy estrecha con 13 presién a que ha sido sometida
1a materia prima. Actualmente debldo precisamente
de los filtros existentes en el mercado, no seé pue
den someter las materias & las presiones que fueran
de desear, (por no poderlas goportar 10s filtros
existentes sin romperse) con el consiguiente perjui
cio por la pérdida de caldo que esto representae

Por otra parte, debido a la mayor homogeneidad del
f£i1tro en cuestién, los poros sSOn méds regulares Y
de menor tamafio, permitiendo perfectamente el paso
de 1o0s 1{quidos, pero mO persitiendo en modo algu-
no el paso de materia sélida, 10 que redunda en be~

neficio fel porducto, que agi, se obtiene més cla-
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rificado, sin materia sélide en suspensién que con el
tiempo e s causa de un proceso de descomposicidn en 1la
mayorfa de los casos, dendo por resultado final un pro-
ducto de inferior calidad al que se obtendrd con este
nuevo filtro,

El procedimiento de fabrica cidn de los capachos,
consta de las operacliones que se describen a continua-
cidn:

19.- El pelo, cerdas o fibre destineda a la febrica-
cién, es sometida primeramente a un limpiado escrupulo-
80, para priverls del polvo y meteris extraila que pu=-
diera contener.

2%. - Inmedistsmente es transportado a las mdquinsas
cardadoras, semejantes a las que actualmente exi~ ten
para la faebricacién de fieltroo tejidos, de las que =a-
le dispuesto en forma de uns tela o menta contina, en
la que las fibras se encuentran dispuestes del modo
més heterogéneo y sin apenas consistencia, ya que en
dichas cerdas se encuentran al mismo tile rpo que entre e
cruzedes, superpuestess, pero sin pre sién alguna para
que hayan podido adherirse.

Dicha manta continsa se enrolla y corta de un medo
automdtico en sentido transversgl, quedando del tamafio
conveniente,

32,- De oste mod tenemos trozos de e sta manta de
forma rectangular, sur.que tambidn pueden obtenerse de
eate forms o circular que serfa la mis spropiaca para
este otro procedimiento, E1 pelo o fibra contenida en
un recipiente spropiado y suelts una de otra, es lanza-
da o aspirada en la atmésfera de una cdmara, e impulda-
da por una corriente de aire que 1la reparte de un modo

uniforme sobre una platadorma circular dotads de movie
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miento. As{ obtenemos al cser sobre la misma un disco
de pelo o fibra con las mismas propledades que la ante-
rior,

49.- Sea uno u otro el procedimiento empleado para
obtener un espe sor uniforme, la materia prima quedsa
as{ dispuesta en capas de mayor o menor espesor, qie
después son disuestas sobre una especie de platafor-
ma que se halla agujereada en toda su extensién paras
comunicar con un depdd to que comunica a su vez por la
partes inferior con toda la superficlie agujereada de la
plstaforma (dicha plataforms es de forma oirculsr) al
que fluye vapor de sgua que eéscspa por los agujeros a
través del disco de pelo, produciendo uns suerte de
sblandamiento que permite aplastar y saperporer varias
capas cruzadas de las obtenidas en el anterior proceso
al mismo tiempo que corregir los pequefios defectos que
pudieran obgervarse en el espesor o forma del citado
disco.

S1 se emplesn trozos clrculares, no se necesita na
da més, pero si en vez de estos son re ctarngulares los
que se emplean, entonces se recortan en la anterior foi
ma utiliz ando los recortes para ruevas operaciomes. De
todos modos conseguida que sea la forma circular y el
e spe s conveniente, y en caso de que fuera oextracrdie
naria la rigidez de la fibra, se puede utilizarvel sud
fato de cobre en disolucién muy diluida o bien otro
producto que surta el mismo efecto, adquirienmio ense-
guida la masa la flexibilidad necesaria. Deade luego
ecto no es mecesario més que en contadas ocasiom® s,pues
operando con la presién del vapor y por tanto con su
temperatura, sie mpre se consigue la necec=aria flenibi -

1ided, Estas operaciones se han practicado scobre unas
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lona que previamente se he colocado sobre la citada pla
taforma, y que shora nor sirve para transportar sin de-
formar la preparacién & la méwuina d® que hablaremos a
contimiacidn:

52,.- Dicha miquina es parecida en =1 forma a la an-
terior, con alimentacién también de vapor, u:icamnte
que ésta estd doteda de movimiento de rotacibén, sl mis-
mo tiempo que su superficie es recorrida en trayectoria
recta por una plancha movida por un sistemm de véstages

y excéntrica. El movimiento de rotacién de ls méquina

puede ser suspendido a voluntad, pudiendo seguir marcha

s

do laplancha con mayor 0 menor amplitud.
levantada la susodicha plancha, se deposita sobre
la platins el disco de pelo sobre su lona, que de spuds

4]

recogida por una cuerda que le ata en todo alrededor
de la especie de tambor que forma el depésito de vafior;
se deja cser la plancha, que también va revestida de lo-
na, regulando con venlentemente la precién que ejercerd
sobre el disco. Se da entrada al vepor, y se pone en mar
cha la mdquine regulando también la carrera do la plane
cha. Previamente ha sido sumergido o regado el citado
disco con une dbsolucién de goms srdbiga. Como quiera
que la plancha produce una friccién suave sobre la fie
bra o cerda, le hac® marcher en todas direcciom§ re sba-
lando u:ra fibra sobre otra, consiguiendo un entrecruzae
miento perfecto, al mismo tismpo que al evaporarse el
agua, la goma (en pequefifsife cantidad) sprisiona las i
bras oonsl guiendo ur disco de durezs notable,

60~ Inmediatamente se pasa a la md uins de coser y
86 cose partiendo del orificio central (si e= que lo hay)
dando vu eltas a modo de espiral hasta llegar al borde
exterior, al que se cose también una especis de ramal o

cuerda hecha de la misma naturaleza o distinta sobre una
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cars y siguiendo el citedo borde exterior, y otro tro-
zo del mismo ramal sobre el borde del orificio inte=-
rior (en caso de ser filtros taladrados para presas con
barrén=gufa central), Inmedia tamente se lava bien s
fondo y de este maio la gomes se marche y la fibra, al
quedar mielta en parte e jerce pre=ién sobre el cosido
quedando con bastante rigidez, prosidsd y resistencia,

Podr{aros hacer adn otres consid rsciones de orden
tdonico, pero por no hacer esta descripcién intermi-
nabls o poco menos (pues tantes son las venta jas que
reporta), hacemos punto final, mas no sin hacer constar
de antemano que segdn se desprende de lo e scrito, este
modelo no solo repor ta beneficios al concesionario sino
también al que utilice el filtro, que en el caso de su
aplicacién sl aceite de oliva, por tener este proéucto
la imporgancia que alcanza en nuestra nacién, incremed
taré grandemente la riqueza naciomml,

Nota

En re s{men; la PATENTE DE INVE NCION que se solicie
ta por VEINTE ANOS en Espa fia, recaerd sobre las reivin
dicecionss siguientes:

b l.,- Perfeccionamientos introducidos en ls fatrica=-
cién de capachos de molino o filtros para la fabrica=-
cién de sceites de oliva y otras semillas o de cualss-
quiera productos que exijan ser prensados pares la ob=-
tencidén de caldos, que se carscteriza porque la materia
de que se compone el capacho se prepars no en forma de
te jido, sino = modo de una pasta que se hace a base de
pelo animal, orin, cerda, lana y otras fibras, en cuya
pasta las referidas fibras ectén dispuestas de maneras
arbitrarias.

2,= Perfeccionsmientos introducidos en la falrica-
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cién de caspachos de molino o filtros pars la fabricacién
de aceites de oliva y otras semilles o d¢ cuslesquiera
productos que exi jan ser prensados pars ls obtencién de
caldos, que se carscteriza porque el procedimiento de
fabricacién de la pasta ss compone & las opersciomes
siguiente s:

1%9- La elecciédn y limpieza del pelo o fibra desti-
nado a la fsbricacién.

2% E1 someter dicho materia 1 a la sccién de las
néquinas cardadoras,

3% Introducir el msterial en une cémars donds el
pelo es impulsado por ura corrients de aire, que lo re=-
parte de modo uniforme sobre una plstaforma cireilar mo
vil,

4%- E1 hscer sufrir sl meteris 1 msnciomsdo la ac-
cibén del vapor de agua, produciendo un sblandamiento
que permite apretar y superponer varia s capas.

5% Por utilizar el sulfato de cobre en disolucién
pars dar a la mssa la flexibilidad mnscesaris.

6% Por utilizar igualmente uns solucién de goma
ardbiga para sumentar la dureza de la msta,

3. Perfecociommmientos introducidos en la fsbrica-
cién de capachos de molino o filtros psra la fabricscién
de sceites de oliva y otras semillas o de cualesquisra
productos que exi jsn ser prenssdos para la obtencidn de
caldos, que se caracteriza porque aun cuando la materia
utilizables es como queda dicho el pelo animl, ls erin
o cerda, la lans u otras sinilares, la indicacidén expre
sads e merasmente enunciativa y no limitativa, por lo
cual pueden emplesrse también msteriales distintos a
los expresados, o que puedan colaborar con ellos para

la meyor eficacia del empleo del capacho.
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4.~ Perfecciomamientos introducidos en la fabrica
cién de capachos o filtros psre la fabricacidn de scei
tes de oliva y otras semillas o dr cuale=qu® ra produc
tos que exijan ser prensados psra ls obtencidn & cal-
dos, que se caracteriza porque en virtud de la ectruce
tura del capacho, os posible hacerle soportar presio-
nes enorme 8, muy superiores a las que sufren los capa=-
chos corrientes, y aparte de e=to su® poros re i ltan
més regulares y de menor tamaiio, permitiendo as{ el pa-
so de los 1fquidos, pero de ninguns manera el paso de
materias sélidss,

5, Se reivindica por dltiro, como objeto sobre el
que ha de recaer la PATENTE DE IXNVE NNION que se solicie
ta, "PERFECCIONAMIENTOT INTROIUCIDOS EN LA FABRRICACION
DE CAPACHOS DE MOLINO O FILTROS PARA LA FABRICACION DE
ACEITE " DE OLIVA Y OTRAS SEMILLAS O DE CUAIESQT RA PRO
DUC7T0S (WE EXIJAN SER PRENSADOS PARA LA OBTENCION DE
CALDO ",

Todo conforme queda expre sedo en la pre sente memo=
ria, que consta de nueve hojar escritas a maquina por
una sola csra y planos que se acompsrian,

Madrid, 3 de julio de 1936
]

Alfonso U\ngr{ s
/q__/
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