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Mewmoria deseriptiva que se acompsfia & la volicitud de Paten—

te de Invencién por VEINTE afios, & favor del Dre. Inge hecC.
Robert 4Lrdelt, sibdito alemdn, residente en Ebers—
walde bei Berlin (Alemania,, por "UNA DISPOSICION REFRIGERANTE
Palth MOLDES DE FUIDICION CENITRIFUGA",presentada en el linisterio

de Industria y vomercio,

Los moldes de fundicién centrifuga, especialmente aguellos
on queé s¢ vacian tubos y otras piezas endlogas en moldes metd—
licos, por ejemplo moldes de hierrc, directamente (0 sea sin re-
vestimiento de arena) deben proveerse, como es sabido, de dispo-

, 5 siciones refrigerantes, con objeto de mentener en el molds Auran.
te el proceso de vaciado uns temperatura determinada. Se he com—
probado gue le bondad de la pieza fandida y la durecidn del molde
dependen, esencialmente, de mantener una temperatura uniforme
oen todas las partes de la pared refrigerante del mismo. Lon les

10 disposiciones refrigerantes hasia shorsa conocidas, no se cumple
ni aproximadamente este objeto, habidndose comprobado especial-
mente dos defsectos esencisles. En primer luger, sun en el mismo
1fguido refrigerante se presentan diferencias de temperaturs, ya
que aicho 1fquido, daespués de entrar en los espacios refrigerantes,

i5 86 calienta primeramente en un punto y lusgo, en estado calentado,
debe ejercer en otros puntos de lc pared una accibén refrigerante.
Otro inconveniente, todavia mayor, se halla en que la fuerzas cen-

trifuga originade en l& rotacidn del molde, tiende & separar el
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1fquido de la pared refrigerante, y de aquf que en la misme pa-
red se formen almohadillados de vapor gue reducen le transmisién
del calor & un grado completemente insuficiente. Fero cuanto mds
irregular es la refrigeracidn del molde, tento wés se presentan
tensiones en el misno molde de vaciado, las cusles frecusntemonte
conducen & la forwacidn de grietas y per ello el molde resulta
prematuramente inservible. Tambidn las de-formaciones del molds

de vaciado, debidas & las diferencias ae temperatura producidas,
pueden hacerlo inservible. Por la refrigeracién irregular, no sélo
se afocta el mismo molde de vaciado, sino tawmbidn le wisma pleze
veciada, en la que tawbién por el diverso enfriasmiento, se origi-
nen tensiones y endurecimientos o temples de diverse intensidad,
Lo elininacidn de estos defectos ce lcgre, mediante el presente
invento, distribuyendo el 1liguido refrigerante por vna red de tu-
berias, primeramente & toda la periferia y a todos lo largo del
molde de vaciado, Esta red de distribucidn poses orificios de sa-
lida, situados de tal menera frente a la prared refrigerante del
rnolde de vaciado, gue el liquido refiigersdor se lleva en un cho-
rro a lia pared refrigerante del molds de vaciado. L& fuerzs viva
del chorro puede, en esta disposicilr, hacerse, sin més, tan gren-
de (escogiendo presiovnes correspondientes o dando & los orificios
de salida la dimensién y la fcrus &decuades y, finalmente, separan-
ao dichos orificios de le pared refrigerante) que la fuerze del
chorro dirigids hacia adentro supere & la fuerza centri{fuga en

un grado cualqguiers, de manera que se asegure completamente el
efecto rofrigerante y se hags imposible quese formen placas o
almohadillas de vapor, La evazuascidn del 1fquido refrigerante se
realizden la proximidad del punto de chogue de los chorros tambidn
POor une red de tuberfas dispueste y repertida en toda la periferfa
Yy on toda la longitud del molde, ¢z suerte que en todas las partes
de la pared refrigerante se mantengan necesariamente las mismas

temperaturas, pues, en efecto, sobre toda la superficie de refri-

geracién actia el 1fquido con igual temperaturs inicisl, pars
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evacuarse luego con temperatura uniforrxemente elsvada,

Algunos e jemplos de formas de ejecucidn de la nueva dispo-
sicibn refrigerante se ilustrea més detallademente en 1as ad juntos
dibujo. '

En estcs dibujos las figuras 1, 3 y 5 presentan una seccidn
Jongitudinal, y las fignras 2, 4 y 6 uas seccién transversal de
tres disposiciones distintas de refrigeracién. £1 1fquido refri-
gerante, entre las paredes del ranto unido firmewente con el molde
de vaciado,y este molde (la cdusrs de refrigeracidn), actda de
tal wanera sobre el mismo molde de vaciado que, mediante tuberisas
dispuestue alrededor del nismo molde en la cérmare de refrigera-
c¢idn y por agnjeros situados en gran nimero en las paredss de
estos tubos, se distribuyen muy bien v choca uniformemente sobre
la pared exterior del molde de vaciado. Dicho liquido refrigerante
puede actuar desde la tuberie hacia el molde de vaciado radial-
mente o, con efecto y uniformidad mejores, tangencialmente scbre
la pared exterior del molde de vaciado. tonduciendo tengencial-
mente el liquido refrigerante se logra,‘ademés, baiiar eficazmente
el molde con dicko liquido recien introducido, sun estando parsdo
el molde de vaciado. El que éste se belie totalmente, sin claros,
estando parado es de la nayor inportancia, pues los vapores gus
56 formen en le periferia del miswo expulsan constantemente, con
lo que se eviten tensicnes perjudicisles en el material y las
deformaciones consigulentes del molde de vaciado. L& forma squi
propuesta de la refrigeracidn de moldes de fundicidn centrifuga
puede lograrse de diversa maners segln los ejemplos de ejecucidn
ilustrados en los aibujos.

Segin las figuras 1 y 2, por ejemplo, las tuberfas 1 y 2
para ol liquido refrigerante se disponen aistribuldas uniforme-
wonte alrededor del molde de vaciado 3, Las tuberias se sujetan
en posicibn determinada mediante varios anillus 4, para qué no
se separen de su debida posicién por la fuerza centrifuga, al

proyecter los tubos de vaciaco. Siempre guedan contiguos un tu-

bo de admisibn y otro de evacuacibn del 1iquido refrigersnte. En

.
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toda su longitud, los tubos se proveen de pegquefios agujeros 5 si-—
tuados, muy cerca, uno al lado d3 otro. Bl 1fquido refrigerante
se conduce, en direccién de lea flecha & por la circulacidén fija

6 y los tubos de entrade 1, corunicantes con ella, sobre el molde
de vaciado,y, poxr la tuberfa de evacuacidén 2, se conduce, de nue-
vo, por la circulascién fija 7, eu direcciln de le flecha b. Por

8 ge indican rodillos sobre los gue gira el molde centrifugo 3
con las disposiciones refrigerantes, prescirdisndo de las circu-
laciones 6 y 7.

Segin las figuras 3 y 4, las tuberfes de admicibn 7 estén
tambidn dispuestes uniformemente repsrtidas y sujetas slrededor
del uolde de vaciado, sirviendo todos los tubos pare la admisiédn.
El 1fquido refrigerante se conduce en direccién de la flecha ¢
por la circulacidén fija 8, los tubos 7 y los miltiples y pegue-
flos agujeros 9 existentes en éllos, y, en la cémare 10, se hace
actuar sobre el molde de vaciado 1ll, uUesde esta cfmars snuler
10, el lfquido refrigerante corre por rfltiples agunjeritocs 12
a la cédmara anuler 13,y, por los sgujeros 14, corre en aireccién
de la flecha d & la circulscidn fija, 15.

Segdn las figures 5 y 6, el 1liguido refrigerante se hace
actuar en la cémara 19 sobre ol molde de vaciado & travds de los
canales 17 dispuestos en el tubo distribuidor 16 y por los pe-
quesos agujerbs 18. besde la cémers 19, o1 1liguido refrigerante
corre a la cémurs 22, por multitud de pequenos agujeeros 21, ais-
tribufdos uniformemente en tcda Ja longitud y en la periferia,

v, desde dicha cémara, por los aguj2ros 23 pasa a la circulacién
fija 24, y, desde aqui, sale en direccibn de la fleche €

En las figuras 7 y 8 se indica gue la disposicién puede
también emplearse, utilizends un mento exterior refrigerante fijc,
en el que Unicamente gire el molde de vaciado 27 propiemente tal.
81 1fquido refrigerante se aistribuye aquf por los tubos 25 y se
evacua por el tubo 26; los diversos tubos se sujetan en los fon-

dos tubulares 28 y poseen orificios 29 para el paso del liquido

refrigerante, Los tubos 25 y 26 se unen al tubo comin de entrada
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Se6 reivindica como nuevo y de propia invencién.

Lle~ Unu disposicibn refrige-ente pura moldes de fundicién cen-
trituga, especialmente para la Iabricacibén de tubos de todas cla-
ses, caracterizado por gque el lfguido refrigerante se distribuye,
mediante tuberfas, sobre toda la Jongitud y toda la periferia
de le superficie exterior ael molde, por gue estas tubsrias poseen
nemerogos orificios de salida dirigidos a le superficie exterior
del woide de vaciado, por los cuales dicho 1lfguido se desvia,
en forma de ci.0rro, sobre el mismo molde, y poOr (ue, Ta&ra €VaACUAT
el mismo 1liquido refrigerante, se prevén, también, tuberias de
evacuaciln, repartidas sobre tods la periferisa ¥y sobre toda la
longitud del moldes

2.~ Una disposicién, segun lo reivindicedo en el punto 1,
caracterizada, por que el molde estd circundado de cierto némero
de tuberfas, con correspondientes orificios para el paso del 11~
gquido refrigerante, de las cusles sirve, en cada caso, alternati-
vawsnte, un& para la entrada, y la inwedieta para la salida del
1f{guido refrigerante,

3e— Una disposicién segiin lo reivindicedo en el puntc 1, ce—
racterizada, por que, entie los tubos de entrada que envuelven al
molde, nuwmeroscos orificios pegueiios conducen, pera la evacuacidn
del 1lfquido refrigerante ya calentalo, & una cémara de evacuacidn
comin situeda yor fuere.

4.~ Une dispusicidén segdin 1o reivindicado en el punto 1, ca-
racterizada, por gue los orificios de entrade y salida del 1igui-
do rofrigerante ostd situados sobre le superficie interior de
un cuerpo yue, & nmodo de tubo, circunde al molde.

Esta Patente recae éobre "Ulh LISPOSICION REFRIGRRANTE PARA
LOLLES D& FUKDICION CENTEIFUGA", como gueda descrite en la presen-—

te Memoria, caracterizada en la anterior Iliota ¥y representads an




los adjuntos dibujos.
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