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Memoria descriptiva que se acompaña a la bolicitud de Paten­

ta de Invención por VEINTE años, a favor del pr. Ing. h.c. 

R o b e r t  A r d e l t ,  súbdito alemán, residente en Ebers- 

walde bei Berlin (Alemania;, por "DEA DlSPOSIüItfE REFRIGERANTE 

PARA MOLDES DE FDllDlulOlí UBETRÍFUGA",presentada en e l  Ministerio 

de Industria y comercio#

Los moldes de fundición centrífuga, especialmente aquellos 

en que se vacian tubos y otras piezas análogas en moldes metá­

licos , por ejemplo moldes de hierro, directamente (o sea sin re­

vestimiento de arena) deben proveerse, como es sabido, de dispo­

siciones refrigerantes, con objeto de mantener en e l molde duran­

te e l proceso de vaciado una temperatura determinada, tie ha com­

probado que la bondad de la pieza fundida y la duración del molde 

dependen, esencialmente, de mantener una temperatura uniforme 

en todas las partes de la pared refrigerante del mismo, uon las 

disposiciones refrigerantes hasta ahora conocidas, no se cumple 

ni aproximadamente este objeto, hablándose comprobado especial­

mente dos defectos esenciales. En primer lugar, aun en e l  mismo 

líquido refrigerante se presentan diferencias de temperatura, ya 

que dicho líquido, despuós de entrar en los espacios refrigerantes, 

se calienta primeramente en un punto y luego, en estado calentado, 

debe ejercer en otros puntos de la pared una acción refrigerante. 

Otro inconveniente, todavía mayor, se halla en que la fuerza cen­

trífuga originada en la rotación del molde, tiende a separar el



líquido de la  pared refrigerante, y de aquí que en la misma pa­

red se formen almohadillados de vapor que reducen la transmisión 

del calor a un grado completamente insuficiente, pero cuanto más 

irregulai es la refrigeración de_̂  molde, tanto más se presentan 

tensiones en e l mismo molde de vaciado, las cuales frecuentemente 

conducen a la formación de grietas y por e llo  e l molde resulta 

prematuramente inservible. También las de-formaciones del molde 

de vaciado, debidas a las diferencias de temperatura producidas, 

pueden hacerlo inservible. Por la refrigeración irregular, no sólo 

se afecta e l mismo molde de vaciado, sino también la misma pieza 

vaciada, en la que también por e l diverso enfriamiento, se orig i­

nan tensiones y endurecimientos o temples de divex'sa intensidad.

La eliminación de estos defectos se legra, mediante e l presente 

invento, distribuyendo e l liquido refrigerante por una red de tu— 

berias, primeramente a toda la periferia  y a todo© lo largo del 

moldo de vaciado. Esta red de distribución posee o r ific io s  de sa­

lida, situados de ta l manera frente a la pared refrigerante del 

molde de vaciado, que e l líquido refrigerador se lleva en un cho­

rro a la pared refrigerante del molde de vaciado. La fuerza viva 

del chorro puede, en esta disposición, hacerse, sin más, tan gran­

de (escogiendo presiones correspondientes o dando a los o r ific io s  

de salida la dimensión y la  forma adecuadas y, finalmente, separan­

do dichos o r ific io s  de la pared refrigerante) que la  fuerza del 

chorro d iiigida hacia adentro supere a la fuerza centrífuga en 

un grado cualquiera, de manera que se asegure completamente e l 

efecto refrigerante y se haga imposible que se formen placas o 

almohadillas de vapor. La evacuación del líquido refrigerante se 

i e«liza|en la  proximidad del punto de choque de los chorros también 

por una red de tubería dispuesta y repartida en toda la periferia  

y an toda la longitud del molde, ae suerte que en todas las partes 

de la  pared refrigerante se mantengan necesariamente las mismas 

temperaturas, pues, en efecto, sobre toda la superficie de r e fr i­

geración actúa e l líquido con igual temperatura in ic ia l, para
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evacuarse luego con temperatura uniformemente elevada.

Algunos ejemplos de formas de ejecución de la nueva dispo­

sición refrigerante se ilustra* más detalladamente en los adjuntos 

dibujo.

£in estos dibujos las figuras 1, J y 5 presentan una sección 

longitudinal, y las figuras 2, 4 y 6 una sección transversal de 

tres disposiciones distintas de refrigeración. El líquido r e fr i­

gerante, entre las paredes del manto unido firmemente con e l molde 

de vaciado,y este molde (la  cámara de refrigeración), actúa de 

ta l manera sobre el mismo molde de vaciado que, mediante tuberías 

dispuestas alrededor del mismo molde en la cámara de refrigera­

ción y por agujeros situados en gran número en las paredes de 

estos tubos, se distribuyen muy bien y choca uniformemente sobre 

la pared exterior del molde do vaciado. Picho líquido refrigerante 

puede actuar desde la tubería hacia e l molde de vaciado radial­

mente o, con efecto y uniformidad mejores, tangencialmente sobre 

la pared exterior del molde de vaciado. Conduciendo tangencial­

mente e l  líquido refrigerante se logra, además, bañar eficazmente 

e l molde con dicho líquido rocien introducido, aun estando parado 

el molde de vaciado. El que óste se bañe totalmente, sin claros, 

estando parado os de la mayor importancia, pues los vapores que 

se forman en la  periferia  del mismo expulsan constantemente, con 

lo que se evitan tensiones perjudiciales en e l material y las 

deformaciones consiguientes del molde de vaciado. La forma aquí 

propuesta de la refrigeración de moldes de fundición centrífuga 

puede lograrse de diversa manera según los ejemplos de ejecución 

ilustrados en los dibujos.

Según las figuras 1 y 2, por ejemplo, las tuberías 1 y 2 

para e l líquido refrigerante se disponen distribuidas uniforme­

mente alrededor del molde de vaciado Las tuberías se sujetan 

en posición determinada mediante varios anillos 4, para que no 

se separen de su debida posición por la fuerza centrífuga, a l 

proyectar los tubos de vaciado. Siempre quedan contiguos un tu­

bo de admisión y otro de evacuación del líquido refrigerante. En



tola su. longitud, los tutos se proveen de pequeños agujeros 5 s i­

tuados, muy cerca, uno al lado de otro. El líquido refrigerante 

se conduce, en dirección de la flecha a por la circulación f i ja  

6 y los tubos de entrada 1, comunicantes con e lla , sobre e l molde 

de vaciado,y, por la tubería de evacuación 2, se conduce, de nue­

vo, por la circulación f i ja  7, en dirección de la flecha b. por 

8 se indican rod illos sobre los que gira e l molde centrífugo j> 

con las disi^osiciones refrigerantes, prescindiendo de las circu­

laciones 6 y ?•

Según las figuras 5 y 4, las tuberías de admisión 7 están 

tambión dispuestas uniformemente repartidas y sujetas alrededor 

del molde de vaciado, sirviendo todos los tubos para la admisión. 

El líquido refrigerante se conduce en dirección de la flecha _c 

por la circulación f i ja  8, los tubos 7 J los múltiples y peque­

ños agujeros 9 existentes en óllos, y, en la cámara 10, se hace 

actuar sobre e l molde de vaciado 11. Desde esta cámara anular 

10, e l líquido refrigerante corre por múltiples agujeritos 12 

a la cámara anular 15,y, yov los agujeros 14, corre en dirección 

de la flecha d_ a la circulación f i ja ,  15.

Según las figuras 5 y ^  e l líquido refrigerante se hace 

actuar en la cámara 19 sobre e l molde de vaciado a traváe de los 

canales 17 dispuestos en e l tubo distribuidor 16 y por los pe­

queños agujeros 18. Desde la cámara 19, e l líquido refrigerante 

corre a la cámara 22, por multitud de pequeños aguj^eros 21, dis­

tribuidos uniformemente en teda }.a longitud y en la periferia , 

y, desde dicha cámara, por los agujeros 25 pasa a la circulación 

f i ja  24, y, desde aquí, sale en dirección de la flecha e_

En las figuras 7 y 8 se indica que la  disposición puede 

tambión emplearse, utilizando un manto exterior refrigerante f i j e ,  

en e l que únicamente gire e l  molde de vaciado 27 propiamente ta l. 

S i líquido refrigerante se distribuye aquí por los tubos 25 y se 

evacúa por e l tubo 26; los diversos tubos se sujetan en los fon­

dos tubulares 28 y poseen o r ific io s  29 para e l paso del líquido 

refrigerante. Los tubos 25 y 26 se unen al tubo común de entrada
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Se reivindica como nuevo y de propia invención*

1*- Una disposición refrigerante para moldes de fundición cen­

trífuga, especialmente para la fabricación de tutos de todas cla­

ses, caracterizado por que e l líquido refrigerante se distribuye, 

mediante tuberías, sobre toda la longitud y toda la periferia 

de la superficie exterior ctel molde, por que estas tuberías poseen 

nemerosos o r ific io s  de salida dirigidos a la superficie exterior 

del molde de vaciado, por los cuales dicho líquido se desvía, 

en forma de cuorro, sobre e l mismo molde, y por que, para evacuar 

e l mismo líquido refrigerante, se prevén, también, tuberías de 

evacuación, repartidas sobre toda la periferia  y sobre toda la 

longitud del molde*

2.- Una disposición, según lo  reivindicado en e l punto 1, 

caracterizada, por que e l molde está circundado de cierto número 

de tuberías, con correspondientes o r ific io s  para e l paso del l í ­

quido refrigerante, de las cuales sirve, en cada caso, alternati­

vamente, una para la entrada, y la inmediata para la salida del 

líquido refrigerante.

3*- Una disposición según lo reivindicado en e l  punto 1, ca­

racterizada, por que, entre los tubos de entrada que envuelven a l 

molde, numerosos o rific ios  pequeños conducen, para la evacuación 

del líquido refrigerante ya calentado, a una cámara de evacuación, 

común situada por fuera.

4.- Una disposición según lo reivindicado en e l punto 1, ca­

racterizada, por que los o r ific io s  de entrada y salida del líqu i­

do refrigerante está situados sobre la superficie interior de 

un cuerpo que, a modo de tubo, circunda al molde.

Esta Patente recae sobre "IF1  UISPOSIüIOIT EEJj'EI&FiEÉJJTE PARA 

MOLDES DE FULDIUIÚN CEUTKIHTGn.’’ , como queda descrita en la presen­

te Memoria, caracterizada en la anterior Mota y representada en



los adjuntos dibujos
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