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"Un sistema de fabricacidn de cuerpos huecos

"oilf{ndricos de acero",

Solicitantes: Sociedad Andénima TUBOS FORJADOS, residentes

en Bilbao, Ribera Zorrozaurre, 85.

ptatse st

En la fabricacién de cuerpos huecos cilfindricos,
destinados al estirado para convertirlos después en tubos
de acero sin soldadura, se ha partido hasta ahora en
Espafia de redondos de acero lamlnado, los cuales después

S, de calentados a la temperatura del rojo o més, se colocan
entre dos cilindros giratorios que al mismo tiempo que
les imprimen un movimiento de rotacidén répido los hacen
avanzar apreténdolos contra un mandril que los perfora.
Los grandes esfuerzos a yue se somete el material con

10, este sistema exigen calidades de acero muy blandas y
especiales para evitar la formacibén de grietas interiores
y exteriores,

Bl sistema de fabricaciébén cuya patente de
introduccién se solicite por diez afios, permite el empleo

15, de calidades de acero inferiores pudlendo usarse aceros
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laminados o aceros fundidos pues en la perforacidn no
se somete al acero mds yue & variaciones de forma sin
comprimirlo. Se emplean como primeras materies acerée
de seccidn cusdrada con los dngulos a esquina viva o
cortados como suelen gyuedar los tochos de acero al ser
fundidos o después de sufrir un primer desbaste, Estos
acaros de seccidn cuadrada pueden ser fundidos o laminadﬁs,
pero en este Gltimo caso se emplean los yue han sufrido‘
solo una primers laminacidén o desbaste y en consecuencia
son de coste mucho més reducido yue los redondos lamirsdos
ugados hasta hoy.

L, Fig. 1 es una vista transversal y la Fig. ©
una longitudinal del acero antes de ser empleasdo, Los
dngulos 1 pueden ser a arista viva o achaflanados como
en el dibujo. ZEsta masa de acero, se calienta a la
temperatura agropiada al rojo o al blanco, por un pro-
cedimiento cuslqguiera y se coloca en un recipiente cilin-
drico de seccidn circular con un dildmetro ligeramente
superior a la diagonal del cuadrado. Este recipiente esté
en la base de ung prensa vertical u horizontal. La
Fig. 3 representa la seccidn longitudinal de la prenss
y za Fig. 4 la seccidn transversal. La base 2 de dicha
prensa tiene un recipiente 3 de forma cilf{ndrica, La masa
de acero 4 de seccidn précticamente cuadrada tiene sus
diagonales igual o algo menofes del didmetro del recipiente.
La parte mbvil 5 de la prensa accionada por presibn
mecénica, hidréulica o aire comprimido avanza lleveando
un punzdn 6, cuya seccidn transversal es précticamente
igual a la seccidn de los espacios 7 comprendidos entre

la masa de acero cuadrada 4, y las paredes del recipiente 3,
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Al avanzar el pistén € comprime sin deformarla a la masa
de acero 4 contra el fondo del reciplente. Este fondo
8 puece ser cdnico como en 8 de la Fig. 3 o plano como en 9
de la Fig. 5. Al seguir avanzando el pistdén perfora la
50, masa de acero 4, obligdndola a rellenar los huecos 7
tomando la forms cilfndrica del recipiente 3 sin sufrir
mds yue la deformacidr. consiguiente, pero sin compri-
mirla mds que en pequefia cantidad. Si la longitud del
plstdén 6 es menor yue la altura total de la masa de acero,
55. éste yueda perforada con un extremo cerrado como en
la Fig. 6. Pero si su longitud es lgual o mayor yue 1la
altura de dicha masa de & erc, ésta yuedard completesmente
perforada como en la Fig. 7. Temblen puede perforarse incom-
ple tamente la masa de acero de jdndola cerrada por un extremo
60, y cortamdo después esie extremo 10, siendo la base del
inmvento el aprovechar la masa de acero de seccidn cuadrada
perforéndola parcisl o totalmente siendo la seccidén de 1la
rerforacién igual 8 lg sume de las secciones de los cuazro
segrnentos del cfrculo inscrito en la diagonal del cuadrado.
65. Una varisnte del sistema consiste en que la
prensa tenga dos partes mbéviles, una (Fig. 8) formads
por un pistdn 11 que eprleta un poco la masa de acero,
. hac'endo que sus dngulos coincidan con las paredes cilfin-
- dricas del recipiente. La otra parte mévil es el punzdn
70. 12 que puede deslizarse a través del pistdn 11 o a través de
la parte fija 13 base de la prensa.

N O T A.

Descrita suflclientemente la naturaleza del
invento,asi c omo la menera de realizarlo en la prictica,

75. debe hacerse ccnstar nuevamente yue las disposiciones
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anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciores
de detalle sin que por ello se altere el principio fundemen-
tal del invento, siendo lo yue constituye la esencia del
mismo y por lo que solicitamos patente de Introduccidn por
dlez afios en Espafa: "Un sistema de falricacidén de cuerpos
huecos c¢illfniricos de acero"; caracterizdnd ose por lo
giguiente:

Un sis-ema de fabricacién de cuerpos huecos
cilfndricos carscterizado por el hecho de yue una -
masa de acero de cualquier clase de seccidn cuadrada con
los éngulos a arista viva o achaflangdos calentada por un
procedimiento cualyulera se coloca dentro de un recipiente
en la base de una prensa vertical u horizontal slendo este
recipiente de formcilindrics con el fondo plano, cbdnico
o de cualguier forma y al avanza un punz én colocado
en la parte mdvil de la prensa z2cclonada por un medio
me cénico, presidn hidriulica o aire comprimido, perfora
a le masa de acero cusdreda, obligdndola a rellenar los
huecos del recipiente tomando la forma cilindrica y
quecando perforada total o parcialmente.

"UN SISTEMA DE FABRICACION DE CUERPOS HUEGCOS
C ILCNDRICOS DE AZERO".

Segun jqueda substancialmente descrito en la
presente memoria e ilustrado en los dibujos yue se acompaifian,

Esta memoria consta de cuastro hojas escritas

por una sola cara,

Madrid, 4 de Febrero de 1936.
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