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MODELO DE UTILIDAD

Que se solicit; en Espafia por VEINTE AROS, a favor

de FATMI ESPAROLA, S.A., de nacionalidad Espafiola,
residente en COSLADA (Madrid), Carretera de San Fer-
nando a Vichlvaro Km. 4,2, por: "MAQUINA PARA APILAMIEN

T0, EN FASE DE ELABORACION, DE PIEZAS CERAMICAS PLANAS"
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Se refiere éste Modelo de Utilidad conforme indica su enunciadoa a

una miquina para apilar piezas ceraémicas, especialmente planas, tales
como baldosines, aszulejos, mosaicos, terrazos losetas etc..., en la

propia fase de su elaboracidn, sobre todo despues de la formacidn por
prensado & que deben ser enviados a distintas o sucesivas operaciones,

La maquina apiladora que nos ocupa, ejecuta un trabajo que hasta
aqui se venia realizando a mano, encontrindose ciertas dificultades
a causa de la fragilidad de las piezas, formadas por simple prensado
de polvo de arcilla. Se consigue, pues, con ésta miquina, ademés de
un tratamiento més facil de las piezas, un rendimiento de trabajo ma-
yor y, por consiguiente, un menor costo del producto.

Con ésta mAquina, seglin el modelo, las piezas cerédmicas que llegan
de la prensa, son conducidas hasta un plago que, descendiendo vertical-
mente, en fracciones calculadas de altura, amontona sucesivamente las
piezas sobre el mismo, apiléndolas y depositéndolas posteriormente
sobre un par de correas transportadoras de salida, para su traslado
a sucesivas operaciones.

Una de las caracteristicas de dicha méquina, es que la misma, cuente
con un dispositivo de arrastre compuesto de correas que transportan
las piezas ceramicas desde la prensa o modelaje a la plataforma de

apilamiento con la intervencidn previa de un microrruptor que deter-
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mina la puesta en marcha de todos los dispositivos restantes y de un

elemento de empuje y/o elevador automético que los situa conveniente=

mente sobre el plato de apilamiento.

Otra

dor de

bielas

con un

caracteristica, es que dicho dispositivo elevador y posiciona=

las baldosas, estéd accionado sincronicamente por un juego de
\'.

actuadas por un elemento rotor y convenientemente armonizadas

segundo dispositivo, controlador y accionador facultativamen-

te de las distintas escalas graduales que en descenso debe cumplir

la columna soporte del plato de apilamiento.

Otro

detalle mhs de la maquina que nos ocupa, recae en un disposi-

tivo, terminal receptor de los apilamientos y transportador para fa=-

cetas ulteriores de manufacturacién.

Y finalmente, otra caracteristica de dicha miquina es que todas

sus fases de funcionamiento, estédn sincronizadas y generalmente ac-

tuadas y reguladas por un juego de micropropulsores de accidn eléctri-

Cae

Una idea mas amplia de las caracteristicas del modelo, la realiza=~

remos a continuacidn al hacer referencia a la lamina de dibujos que

a ésta

y tan sblo por via de ejemplo, se representan los detalles preferidos

del invento.

memoria se acompafia, en la que, de manera un tanto esquemética
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En los dibujos:

s La figura 18.,- Corresponde a una vista en alzado frontal del conjun-

to de maquina.

La figura 28.- Es una vista en planta del propio conjunto represen-
tado en la figura aﬁtq;‘iof.

Comentando las referencias numéricas de dicha lamina de dibujos, se
hace la aclaracidn de que mediante el nfimero -l- se indican las correas
de transporte y/o arrastre de las piezas cerémicas =22- que salen de
la prensa o de otra fase de elaboracidn: Con =-2- el plato de soporte
para apilamiento de dichas piezas, soportade axialmente por una colfim-
na -20~-, dotada de un desplazamiento vertical en ambos sentidos impul-
sado o actuado por la palanca =3~ articulada por su extremo opuesto a
un perno de retencidén y/o articulacién =i~ y accionada por la leva =5=
vinculada al motor =7=; con los nfimeros =8- y -9- se indica un dqble
sistema de bielas articuladas en un punto o rétulas comin =10- y -accio=-
nadas respectivamente por las levas ~26- y -27- provocando a su vez
el arrastre o desplazamiento lineal de un patin ~13= convenientegente
guiado en los vhstagos -l4- articulados con cierta oscilacidn, sobre
el pasador =15=-,

Con el nfmero -llf, se indican las correas deevacuacidén sobre las

que, previamente, se han depositado las pilas o grupos apilados de
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piezas cerémicas.

Con el nfimero ~17- se indican las poleas de accionamiento y soportel
de las correas -l-, que transportan las piezas desde la prensa o fase
de modelado.

Con dicho nfimero -13; se indican los patines deslizables horizontal-
mente y son, al efecto los elementos de empuje ~19- propiamente dichq
posicionadores de dichas piezaé -22= sobre el plato de apilamiento =2- '
merced a un efecto de suave elevacidn provocado por el juego de palancé
- -8- situandose inmediatamente detrés de la pieza y empujandola hasta
situarla convenientemente sobre el plato o encima de los demés, ya de-'
positados, formando.gl apilamiento perseguido en la funcibn inventiva
de ésta méquina.

Dichos grupos apilados, son finalmente depositados por descenso de
la columna axial =-20- sobre las correas -1l- de évacuacidn.

En funcionamiento de dicha miquina segfin un ejemplo de realizacién
préctica es el siguiente:

Las piezas de cerémica =22- son conducidas por'las correas «l- reba-
sando la posicibén del microcontacto -24=, actuéndolo mediante ﬁn'rodillo
-23= y poniendo en.marcha un motor, con preferencia elégtrico, =25-= y

con el—éimultaneamente la accién de las bielas, =8~, =9~ y =9’- y del

patin =13-= que, mediante el elemento de empuje -19= determinan el trans-
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bordo de la pieza, desde la correa ~l- al plato =2-. El movimimnto de

empuje del posicionador =19= viene determinado por el impulso hacia
arriba imprimido sobre el patin -13-, segln las palancas =9- y =9'-
por desplazamiento de la leva =26= y merced al desplazamiento horizon=-
tal provocado por 1; b;ela -8~ a su vez determinado por‘la leva =27=-
ambas vinculadas a un eje comfn,

Seghn el modelo, por cagda pleza ceramica trasladada al plato -2-, se
produce; retencién del tope =19~ por parada auténoma del motor =25= se=
gln accién de la leva =30~ (coaxial a 26 y 27) sensibilizado el micro-
contacto =29= y simultaneamente verificéndose el descenso del plato -2~
por causa del motor =7- que a través de una leva (no representada), si-
tuada juhto a la leva =-30-, y de otro microcontacto respectivamente si-
tuado al lado del sefialado =29~, El1 descenso de la columna =20~ que
depende directamente de la leva =5- y por consiguiente de la palanca
-3= desciende en una porcién valculada arrastrando dicha columna en
otra proporcional equivalente al grosor de uﬁa de las piezas ceramicas
=22= que se desean apilar, -

Situada coaxialmente a la leva =5= se encuantra una semi-dentada
=31« que a lo largo de su perimetro presenta una serie de pequefios
dientes con la funcidén especifica de que al cerrarse el microcontacto

=32= 1, retencién del motor =~7= y por ende el descenso del plato =2-
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en la porcidn antes dicha, equivalente al grosor de una de las piezas

cerémicas =22-,

El apilamiento que éucesivamente se va originando por los continuos
y regulados descensos del plato hasta que la pieza cerémica -22=- siguien-
te transportada en cadgna por la correa -l-, actfia el microcontacto -2i-

n,
por medio del menciona@o rodillo =23~ indicéndose la operacidn siguiente,
es ldégico, éstas fases se producen casi sin solucidn de continuidad.

Las pilas formadas equivaldrén en nfimero, a los dientes previstos en
la semi-dentada =3l-,

Establecido el consiguiente apilamiento, determinado por la intervenqi(
del Gltimo diente y cierre instanténeo del microcontacto =32-, el platq
-2~ desciende lo suficiente para poder pasar entre las correas =ll- y
depositar sobre éstas las pilas formadas. Simultaneamente la leva =33-
montada sobre el gje de la semi-~dentada -31-, actfia el microcontacto
=34~ y &ste pone en marcha el motor -35- que arrastra las correas -ll-
en un tramo suficiente para dejar un espacio libre para la descarga de
préxima pila. Instantaneamente, cumplido éste recorrido, un microcontac-
to -37- manda por la leva =36- el paro del motor ~35-. Al mismo tiempo
la leva =5~ recupera su posicidn inicial y determina la elevacidn del

plato =2- a su altura méxima.

Légicamente al producirse ésta elevacidn del plato -2-, se establece
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la posicidn inicial de la—sgmi—dentada_-}l- una vez cumplido el despla=

zamiento de las correas =-ll- en la equivalencia normal del tramo liso
de dicha rueda que corresponde a la mitad o més de la misma, se bloquéa
el motor -7- y se situa el plato para su funcidn inmediata.

Se= Una vez descrita cohvsnientemente la naturaleza del modelo, se hace
constar a los efectos oportunos que el mismé no queda limitado a los
detalles exactos de ésta{e;posicién, sind que por el contrario, en &1,

se introducirdn aquellas modificaciones de detalle que las circunstan=--

cias y la practica pudieran aconsejar, siempre que las variantes que

10.~ se introduzcan, no caﬁbien o alteren las caracteristicas esenciales del‘
invento.
NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para todo el territorio eépa—
fiol el contenido de las siguientes:
15.= REIVINDICACIONES |

18,~ "MAQUINA PARA APILAMIENTO, EN FASE DE ELABORACION, DE PIEZAS CE-
RAMIdAS PLANAS", que me caracteriza esencialmente al estar constituido
por un conjunto de medios de traslacidn horizontal, mediante correas de
transporte que portam las piézaé cerdmicas a otro dispositivo de trasla=-

20,~ cidén en descenso vertical que a su vez, finalmente, es depositado y/o

evacuado a través de elementos de transporte horizontal, depositéndolas
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en pilas formadas sobre el dispositivo anterior.

23.~ Y"MAQUINA PARA APILAMIENTQ, EN FASE DE ELABORACION, DE PIEZAS CE~
RAMICAS PLANAS'", que se ;af;cterizé;d;‘conformidad con la reivindicaciédn
anterior porque las piezas ceramicas pasan de los medios de traslacidn
horizontal al d15posit;yo de traslacibén vertical mediante 1la interven=-
cién de un elemento de empuje o posicionador mec&nico actuado por la ac-
cidn de un microcontacto‘sgnsibilizado mediante el paso y roce simulté-
neos de cada una de las piezas ceraémicas en su traslado a través de la
primera cadena horizontal.

33,- '"MAQUINA PARA APILAMIENTO, EN FASE DE ELABORACION3 de PIEZAS CERA
MICAS PLANASY, de conformidad con la reivindicacibn 18, se caracteriza
porque el elemento receptor de las piezas cerfmicas para su apilamiento,
en funcidn de descenso vertical, se realiza en fases escalonadas conve-
nientemente reguladas por una semi-dentada, cuyos descensos correspon=
den a cada paso de diente..

4a,~ "MAQUINA PARA APILAMIENTO,EN FASE DE ELABORACION, DE PIEZAS CERA-
MICAS PLANAS", que se caracteriza de conformidad con la reivindicaciébn
anterior, porque las pilas formadas sobre el plato de descenso vertical,
son depositadas sobre las éorreas de evacuacibdn, pasando el plato a tra-

vés de las mismas y depositéndolas sobre ellas.

5&.- "MAQUINA PARA APILAMIENTO, ENFASE DE ELABORACION, DE PIEZAS CERA-.
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MICAS PLANAS", que se caracteriza de conformidad con las reivindicacio=-

nes anteriores, porque todas las fases de funcionamiento, est&n determi-
nadas por la intervencidn-de una serie coordinada de microcontactos dé
funcionamiento eléctrico én‘perfebtp'éincronismo.

68,~ "MAQUINA PARAVAEILAMIENTO, EN FASE DE ELABORACION, DE PIEZAS CE-
RAMICAS PLANAS",

Segfin se describe y reivindica en la presente Memoria Descriptiva

que consta de diez hojas mecanografiadas por una sbla de sus caras y

unalémina de dibujos que la ilustran.

Madria, 2 1 BCD. 1088
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