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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 aifios

por * UN PROCEDIMIPNTO IF FABRICACICN DE ENVASTS PARA
PASTAS FLUIDAS Y PRODUCTOS SEMI-LIQUITOS EN GHMRAL"

o favor dc los Sres. Emillio M? Serra de Martineg y Vla-
dimiro Yampolsk;; espafiol y xuaa,respeetiv&nente;dnmici-

afon en Bare *lonu.

MENMORIA DESCRIPTIVA

Las pagtas fluidas talus como pinturas,dentifricos,po-
mades y demis anfilogng, Se onvasan como €8 sSabido en tue
bos de plancha de plomo delgada qus llevan goldado an su
bage supexior un itubito ie aenor diasmetro roscaldo exterior-
mente para fijar el taphn y dar salida al contenido y en
su base inferior estin cerrados por un aplastemiento del
tubo en fomo biselaia, efectulrdose el clarre homético
doblando sobre oi miumos los lsbios fommados por las pro-
plas paredes.

En cstos envases ocurre (ue no e posible ver el ma-
terial envazado,por tantn;si se trate de pinturas precisa
poncr uns etijueta en que ademfs del nombre del fabricante
y del color precisa que acompaiie unc muestra del tono y
ollo es causa de fraudes y de equivocaciones puss dificil-
mente es exacto.

Tampoco es,por tanto, posible ver el estado del conte-

nido y ello tambien puede inducir e errores. Ocurre por
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otra parte,como consecuencia de esta falta de visnalidad
y de la poca resistencia del cierre inferior y a la nula
elasticidad del plomo que al apretar las paredes del tubo;
la pasta en lugar de salir por el tubito superior sale por
el boxde inferior.

En otro orden de ideas, el hecho de gue tales tnbos
se fabriquen en plancha de plomo,limita su utilizacibn,
no sirviendo para una sewrie de preductos semi-~liquidos,
comestibles;como mermeladas ,miel,lechs condensada y otros
varios anilogos que en cambio seria muy ventajosoc envasar-
los en esta forma.

En el Extranjero,concretamente en Francia; 5@ viene
utilizando un procedimiento para la fabricacidn de esta
clage de envases: gue ha eido estudiado por los recurren-
tes para practicarlo en Esnafia donde es nuevo y desconoci-
do, solicitando por ello se les garantice en su propiedad
y explotacifn exclusiva mediante la concesifn de la paten~ |,
te de introduccifn a que se refiere la presente memorisa
descriptiva.

Tel procedimiento consiste en utilizar papel transpa-
rente impermeable viscosa o de acetato de celulosa conoci-
do vulgarmente por "papel celofana" para formar las pare—
des y base superior, uniendo los bordes lateral para for-
mar el tubo,y sl superior,o de unién con la bage corres-
pondiente; con un liquido adherente a base de caucho y so-
lucifn de acetato de acetona. En el centro de la base su~-
perior se pega,tambien con la misma soluei&n;un pequeiio
tubo roscado exteriormente de ebonita o resina sintétics;

el tapbn roscado es asimismo de ebonita o resina sintéti-

ca. En cuanto a los bordes inferiores se cierran uniéndo-

los por una pieza metélica en forma de mordaza.

En el adjunto dibujo se muestra a titulo de ejemplo

-
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50. un envage de ésta naturaleza.
-1- es el tapbn roscado; -2- el tubo de salida;de resi-
na sintética roscado exteriormente y pegado por su bace -3-
& 4 a la base superior -4- de una pieza; pars poder sacar la
pasta,se perfora por el interior del tubo -2-,0freciendo asi
55 una mayor garantia ae conservacifn. Esta base -4- se une por
sus bordes -5- doblados,al tubo de celofana -6-.Este estéd
formudo porxr una pieza de celofana arrxoliada y pegada segun
una faja -7- lougitudinal . Los bordes inferiores -8- sc
unen y cierran por la pieza metflica -~9- de foma angular
60. en la que dobre cada uno de 1los planos -10- presenta una se-
rie de reliieves -1l- coincidentes que al cerraris amordaszon
los citados bordes -O0-.
Lag distintas piezas de celofana se cortan en moldes y

se doblan, juntan y nmontan mecanicamente.

Al objeto de esta patente sexfin variables todos cuuntos
detalles no afecten;alteren o modifiquen la esencia del pro-
cedimiento descriio.

B OTA.

8e reivindica como objeto de esta patente de introduccién:
70 l.~ La propiledad y explotacidn exclusiva de un pmcedimiento
para la fabricacifn de envases para pastas fluidas y subs-
tanciag liyuldas o semi-liquidas,ya sean productos naturales,
alimentos,pomadas o productos comerciales,en general,jue ge
presenten en tal estado;oaracterizado por el hecho de que
75 tales envases se constituyan de paredes transparentes de pa-
pel impermeable viscosa o de acetato de celulosa,conocido
vulgarmente por papel celofana,arrolladas en foma tubular;
con una base clrcular formada del propio material y la otra
por contacto de las propias paredes del tubo,uniéndose sus

80. costuras con sSolucibn asimismo transparente a base de caucho

y

y solucifn de acetato de acetona.
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2.~ En el propio procedimiento el hecho de que la costura
formada por contagto directo de las proplas paredes del tu-
bo gque e ha mencionado en la relvindicacifn anterior, se
rcfuerce por uns pieza metflica que abrace toda la longi~-
tud de la costura en forma de mordazas; constitulda por una
ohzpe metflics dobloda por mitad en el sentido de su longi-
tud,afianzéndose a presifn gobre los bordes inferiores coin-
cidentes del extremo del tubo de celofana y a fin de mejorar
este afianzamiento,presentard tel pieza sobre sus dos lados;
relicves coincidentes.

3,.- En el propio procedimiento ei hecho de que 56 pegue
gobre el centro ¢e 1a base ciroular de papel celofona cita-
da en la reivindicacifn 1 un tubo de menor diametro de ebo-
nita o resina sintética; roccado exteriormente;para adaptar
el tapén,tambien roscado y asimismo de resina aintética y
para dar salida al contenido del envase.

4o= " UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES PARA PA S~
TAS FLUIDAS Y PRODUCTOS SEMI-LIQUIDOS EN GENERAL"

Sean cusles fueren las circwmstancias que concurran
con 1o esencialidad del objeto de la patente definida en las
anteriores relvindlcaciones.

Consta lz presente memoxia de cuatro hojas foliaﬁas;
mecanografiadas por una sola cara y del dibujo unido a la
misma.

Barcelona diez y seis de Enero de mil noveciel tos

treinta y seis.

P.A. de los Sres. Emilio M2 Serra de Martinez y
Viadimiro Yempolsky.

L. DURAN
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