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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invenciin cuyo registro se solicita a favor
de Don Francisco CASANAS Riera, de nacionalidad espaiiola, re
sidente en Sabadell {Barcelona), por: " UN PROCEDIMIENTO PARA
Li FABRICACION DE LOS CORDONES DENOMINADOS "PIANOS" QUE SE
EMPIZAN PARA TRANSMITIS SL MOVIMIZNTO A LOS HUSOS DE LAS A~
QUINAS DE HILAR Y SIMILARES, DESDE LOS CORRESPONDIENTES TAM
BOR®S O "LINTERNAS".

Sabido es que para iransmitir el movimiento en las md-
quiras de hilar y similares, desde los tambores o linternas
a los husos, se emplea generalmente como elemento de trans-
misidn, un corddn o cue~da al que se Ha 1la denominacidn gené
rica de piano.

Para gue estos piznss realicen en las mejores condiciones
posibles la nisidn gque les estd encomendada, es preciso que
reunan determinadas ccndiciones como son las de un didmetro
uniforme, superficie lisa pero de manera que no dé lugar a

deslizamientos sobre 21 tambor o sobre la pegueiia pdlea "nue
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ta® dz los husos y el jue estén fabricados de un material
poco sensible a los cambios atmosféricos ya que de no ser
agsi, es decir, de alargarse o acortarse por efecto de la tem
peratura o de las condiciones nigrométricas del aire, se pro
ducirdnen el primer caso deslizamientos en perjuicio del buen
rendimiento y de la calidad del trabajo realizado por cada
huso, y en el segundo caso darid lugar a que los husos expe-
rimenten una accidn lateral gqus provoque su rdpido desgaste
y deterioro y que sea causa de un consumo excesivo de fuerza;
pero en la practica no se ha encontrado todavia an piano que
reuna todas estas condiciones.

Las cuerdas gue en un pr;ncipio se utilizan como tales
planas presentaban la ventaja de que en todo momento podia
regularse su tensidn, pues para ello bastaba deshacer el nu-
do que unia sus extremos para acortar o alargar la anilla for
mada con las mismasi pero estes cuerdas eran pocos flexibles
para adaptarse perfectamente a la polea de pequeiio didmetro
de cada huso, se desgastabanfacilmente y principalmente tenfap
el inconveniente de que el nudo formado para unir los extre-
mos de lagmisma resultaba de un tamalio excesivamente grande
en relacidn con el didmetro de la cuerda y ello daba lugar
a que la polea del huso, recidiese un golpe a cada paso por
la misma del referido nudo.

El inconveniente antes apuntado se tratd de solventar
formando en cada extremo del piano un ojal uniendo luego los
dos ojales por medio ce un hilo, de un slambre o de un ani=-
llo; y si bien en ests forma se solventaba el inconvenisznte

del nudo, no ocurria lo propio con los demds inconvenientes

antes citados a la par que se originaba uno de nuevo como 1o




40

45

50

55

60

65

representaba el encarecimiento experimentado por los referi-
dos pianos, en relacidn con su duracidn, dadas las manipula-
ciones que exijfa 1la formacidn de un ojal en cada extremo.

Se recurrid asf{mismo al empleo de cordones trenzados que
si ciertamente presentadan una mayor flexivilidad que las cuer
das, dejaban en pié los demds inconvenientes antes apuntados.
Se tratoc de solventar lo referente al nudo, fabricaddo tales
cordones en forma de anilla sin finj pero ocurrid entonces
que cbtenidos de fabricacidn a una longitud determinada, si
bien esta correspondfa a la exijida por cada maquina, cuando
por el uso o a causa de un cambio atmosférico variaba la lon
gitud de aquél, se procducian alteraciones en el normal fun=-
cionamiento de la mdquina, ya sea a causa de deslizamientos
de los propios pianos sobre los respetivos husos, ya a causa
de uaa tensidn excesiva sobre los mismos.

Jltimamente se ha ideado la fabricacidn de los referidos
pianos constitufidos por un alma de goma recubierta con una
0o mds tapas de tejido tenzado; pero los nuevos pianos as{ fa
bricados, ya sea en forma de aro sin solucidn de continuidad,
ya en forma de tira, presentan los mismos inconvenientes de
los anteriormente citados.

Sin embargo, el recurrents ha encontrado la forma de sub
sanar de una vez todos los inconvenientes a que antes se ha
hecho referencia y como dicho procedimiento es muevo y de
su invencion, es por lo que solicita se le garantice la pro-
piedad y el derecho a la explotacidon exclusiva del mism> me=-
diante la patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descriptiva.

A continuacidn se describe detalladamente el procedimien

to de que se trata y para ello se acompailan los dibujos de
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la hoja adjunta, en los que en forma esquemitica se repre-

sentan distintas fases de realizacidn del mencionado proce=-
dimiento, en una de las modalidades de ejecucion prdctica del
mismo.

De acuerdo con el procedimiento que se describe se dig-
ponen en la mdquina de trenzar uno o mds hilos de goma -1-
mantenidos a la tensidn convenientes mediante un contrapeso
-2-, 0 en otra forma cualquiera conveniente. Los hilos d= go
ma quedan sujetados por su parte superior por una anilla de
hilo -3~ v otra anilla andlogz =-4-, va establecida entre la
parte inferior de los mismos y el peso =-2-, (fig. 1). Se te
je una primera capa de la trenza tubular -5- gue abarca una
porcidn conveniente tanto de la anilla superior -3-, eoro de
la inferior -4-. Terminada esta primera pasada =-3-, se Invier
te de sentido,el cordén,se monta nuevamente en la méquina
pero sin cortar los hilos, con que se fabrica y con la por-
cidn correspondiente al extremo -4-, que va desprovista de
almz de goma -1l- se forma una anilla -6- y se continua el te
jido (fig.3), para formar una segunda capa a lo largo del
propio corddn y proceder de igual manera al llegar al extre-
mo opuesto, de manera que en é€ste se formard a su vez la co
rrespondiente anilla tejida en el propio corddn (fige4). Des-
pués se podran disponer cuantas capas de tejido trenzado s=
eszimen convenientes que cubrirdn la parte del corddn jue
ll=va el alma de goma.

Debe entenderse gque,por lo gque se refiere a los hilos de
goma =-l-, serdn estos variables en su numero, en su espesar
¥y en su calidad y asimismo en la forma como se dispongan cuan

do sean varios, ya que en e3ste caso todos ellos podrdn ser
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indepzandientes uno de oiro, o bien unc solo doblado sobre si
mismo dos, tres o mds vsces o también podrdn estar constitui
dos por una anilla de goma doblada sobre si misma una plura=-
lidac de veces.

En cuanto al recubrimiento de tejido trenzado podrd com
prender una, dos 0 mAsS capas, todas ellas del mismo material
0 de materiales distinzos en su calidad y grueso y en cuanto
a las anillas formadas en sus extremos podrdn igualmente es-
tar constituidas por una, dos o mds capas del propio tejido,
ya cue aguellas podran formarse despuds de la pasada que se
estime conveniente en cada caso. En el caso de la fig. 2, la
aniila antes detallada, queda substituida por una simpls js)age]
longacidn de tejido tubular formado por una, dos o mds capas
del mismo y en este caso la unidn de los dos extremos de ca-
da piano se verificard mediante un nudo, pero dado el digme-

ra de dichas prolongaciones y el estar fabricado con menor

espesor de tejido, que el reste del corddn, en relacidn con
el del corddn propiamente dicho,el referido nudo, una vez
formado, poco diferird del tamatio del mencionado cordon, de
manera que su paso por la pequella polea del huso correspon-

diente no constituird estorbo alguno.

En este caso, como cuando se trate de la formacidn de 1la
anilla, las pasadas de tejido que convenga se prolongaran més
alla de los extremos del alma de goma de dichos cordones y
las restantes pasadas llegarén tan solo hasta el extremo de
ajuella o un tanto mgs alld bara establecer de esta manera,
un tape de tejido entre el nudo que se foriue y los extremos
de la repetida alma de goma.

Tanto en una como en otra forma de realizacidn de esse




procedimiento, podrd verificarse el recubrimiento del corddn
W que se fabrica con capas de solucidn de goma, de so_ucidn de
¥s0 parafina, o de una y otra clase, pudiendo ser a_ternadas y
aplicdndose tales capas, si se quiere, a cada pasada del te-
jido que se fabrica o tan solo sobre la ultima.
Los cordones fabricados de acuerdo con este procedimien=
to podrdn serlo en cualquier fibra textil adecuada, varian-
135 do en su longitud y didmetro, en las miquinas en que se 1lle
ve a cabo tal fabricacidn y en general en todo cuanto no al
tere, cambie o modifigue la esencialidad del prccedimiento

descrito.

cemcmemnmcccmame N O T A wememccaacaa-

Se reivindica como objeto de esta patentes

140 1¢.- Un procedimiento para la fabricacidn de los cordo-
nes denominados "pianos" que se emplean para transmitir el
movimiento a los husos de mdquinas de hilar y similares, des
de los correspondientes tambores o "linternas", gque en su e-
sencialidad consiste en disponer en una mdquina de fabricar

145 trenza tubular uno o mds hilos de goma, mantenidos a una ten
sion convenienie por wedios adecuados y sobre los referidos
hilos de goma se teje una primera capa de trenza, que abar-
ca parte de la anilla de sujecidn de los hilos de goma y lue
go al final, parte de la anilla de sustentacidn del sistema

150 de estiraje;y terminadaesta primera pasada, se invierte de
posicidn el corddn que se fabrica, se monta nuevamente en la

’ . . . Y
“ maquina sin cortar los hilos con que se fabrica, y con la por




cidn de tejido fabricado a continuacidn de los hilos de goma
b ] y que queda ahora en la parte alta, se forma una anilla cuya
5 extremo se aplica al propio corddn y se sigue tejiendo para

formar una segunda capa ¥y al llegar al final de esta segunda

capa se procede en igual forma, que con la primera y se for-
ma si la anilla del otro extremo, completidndose luego el cor @
ddn con las capas de tejido que se estimen convenientes, las

16Q cuales abarcaran la parte del mismo gque lleva el alma de go-
ma.

20,.- Bl propio procedimiento en el que las anillas obte-
nidas de acuerdo con la reivindicacidn 1, podrdn estar cons-
tituidas por dos, tres o mds capas superpuestas de tejido

165 trenzado como la primera.

32,~ El propio procedimiento de acuerdo con el cual los
cordones fabricados segin el mismo presentardn en cada extre
mo una prolongacién sin alma de goma, constituida por una,
dos o mds capas suderpuestas de tejido trenzado mds flojo,

170 destinadas estas prolongaciones a la formacidn de un nudo.
42,~ El propio procedimiento en =21 gque ya sea sobre cada
capa de tejido trenzado, ya sobre la totalidad del corddn fa
bricado se aplicard una capa de disolucidn de goma, de para-
fina o de cualquier otro materizl adecuado, o la combinacidn
175 de dos o mds de los mismos.

50.~ Un vrocedimiento para la fabricacidn de los cordoe-
nes denominados "pianos" que se emplean para transmitir el
movimiento a los husos de las méquinas de hilar y similares,

desde los correspondiente tambores o "linternas®.

CONSTA. » « &




180 Consta la presente menoria descriptiva de ocho hojas fo=-
Ny liadas, escritas por una sola cara.
- A
182 Barcelona, 9 de Enero de 1l936.
P. A.
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