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PATENTE DE INVIENCION

por 20 afloe
para "Un procedimiento para revestir tubos de hierro"--=e-c=-eaa

a favor de: ROCALLA, Sociedad Andnime, de nacionalidad y re-

sldencia espafiolas.

G e A WS P

MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere a una patente
de invencidn destinada & garantizar la propiedad y la explota-
cién exolusiva de un procedimiento para el revestimlento inte-
rior y exterior de tubos de hierro por una o més hojas o rlacas
de pasta blanda endurecible por secado o fragusdo, c&mo por
ejemplo pasta de fibro-cemento, adherible al cuerpo de dichos
tubos;

El procedimiento de gue se trata consiste en ejecutar
el revestimiento interior aplicaco en la parte interna del
tubo de hierro un cilindro formado de pasta de fibro-cemento
o con hoja de fibro-cemento, de dimensiones apropiadas para
que se adapte a la superficie interior del tubo de hierro,

la cual pasta o la cual hoja deben encontrarse en estado blan-
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do, comprimiendo dicho cilindro contra la propia superficie
mediunte un reciplente hinchable o dilétable por inyeccidn

en el interior del mismo de aire, de otro gas o de un 1lfquido
sometidos & presidén, mediante la cual compresidn la paste de
fibro~cemento queds adherids y fuertemente adap tada a la su-
perficie interna del tubo de hierro, ccnstituyendo un revesti-
miento interior del propio tubo cuando aquélla hs fraguado o
se hs secado; El reciplente dilatable o hinchable se extrae
una vez ha ejercido sus funciones compresoras, 1o cual resulta
sumamente fAecil deshinchdndolo debidamente.

Es preferible que antes de aplicar al interior del tubo
de hierro el cilindro de pasta de cemento y amianto se embadur-
ne la superficie interna de dicho tubo de hierro con pasia
fliide de la antes referida o sinplemente con cemento, para
gque la adaptacidén y revestimiento producido sean perfectos sin
presentar fulladas ni puntos defectuosos, y evitar asi las oxi-
daciones del tubo de hierro.

El revestimiento exterior de los tudos puede reslizarse
aplicando la pasta o las hojas de pasts a mano comprimiéndolas
y adaptindolas con herramientas adecuadas sobre su superficie
externa, o bien por un medio semejante al descrito paras el re~
vestimiento de la superficie interior. Para esto se coloca el
tubo en el interior de un molde concéntrico sl mismo, que ofrez-
ca un grado suficiente de resistencia y que tenga anchura bastan-
te para que entre este molde y el tubo quade un espacio en el cual
se aloja un recipiente hinchable o dilatable también por inyeccidn

de ajire, de otro gas o de un lfquido, y gque tiene forms anular, por
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la inyeccidn antedicha el recipiente se hincha o se dilata,
haciendo presién sobre la pasta del revestimiento exterior del
tubo de hierro y contra el molde, resultando de aquella presidn
la adaptacidn perfecta de la pasta sobre la superficie exterior
del tubo;

En el dibujo adjunto se demuestra, a t{tulo de e jemplo,
un modo de realizacidén del procsdimiento antedicho, siendo di~-
cho dibujo de cardcter esquemdtico y en seccidn longi tudinal.

En la figura 1 se representa le maners de eJeocutar, del
modo que se ha dicho, ol revestimiento interno del %ubo de hie~-
rro; En 1 se halla dispuesto el cuerpo del tuvo, a cuya super=-
ficle interna se ha aplicado el cilindro 2 de pasta u hoja de
fibro-cemento; en el ihterior del tubo 1 se aloja un recipien-
te hinchable o dilatable 3 gque por ingescidn de aire, de otro
gas o de un l1fyuido auments de‘Vblumen 7 ejerce presidn contra
la pasta de gque esti formado el cilindro 2, que se aplica fuer-
temente contra la pared interna del tubo 1;

Para impedir la dilatacibén logitudinal del recipiente 3,
éste se halla montado entre dos rlatos 4 y 5 unidos por tormi~-
l1los como 6 a varillas 7 y 8, y en uno de dichos platos va dig~-
puesto el tubo 9, con °'vilwula de retencién por donde se intro-
duce el alre, otro gas o el 1fquido & prssién para hinchar dicho
recipiente 3;

Este mismo recipiente 3, cuando ha ejercido sus funeciones,
8e deshincha y se extrsme del interior del tubo 1, frapuando o
Secdndose despuds la pasta del tubo 2 ¥ quedando efectuado el

revestimiento interno del tubo 1.

Para efectuar el revestimienso externo del proplo tubo 1,
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hemos dicho ya que puede hacerse a mano, aplicando la pasis o )
las hojas de pasta en sentido longi tudinsl por todo su alrede= g
dor, comprimiéndolas o adaptdndolas con herrsmientas adecuadas,
¥y uniendo las junta? longitudinales por soldadura o superposi-
cién de sue bordes pero si se quiere efectuar dicha compresién

o adaptacidn por medios mecdnicos se procede del modo demostra-
do en la figura 2, en la cual 1 representa el tubo de hierro

con su revestimiento interno 2 de pasta y llevando aplicsda tam-
bién la pasta o las hojas de pasta 10 por su superficie exterior.
Para comprimir esta pasta se emplea un recipiente hinchble o di=-
latable 11 de forme anular, que se aloja entre el revestimien-
to de pasta 10 y un cilindro exterior 12 compuesto de una o de
varias porciones y concéntrico con el tubo 1. E1 recipiente 11
Se dispone comprendido entre dcs platos rigidos 13 y 14 unidos
por tornillos como 16 al cilindro 12; el aire, otro gas o el
1fquido para dilatar el recipiente 11 llegs por un tubo 16 con
valvula de retencidn, y al producirse esta dilatacidn el propio
recipiente 1l comprime la pasta 1C contra el tubo 1 ¥y hace pre-
sién también contrs el o lindro extericr 12;

Cuando 8 ha qomprimido la pasta 10 por el menoionado
hinchamiento del recipiente 11, se deshincha éste y se extrae,
como también se separa el cilindro 12, dejando fraguar o seoar-
se la pasta 10; Los fondos 13 y 14 que impiden la dilatacidn
longitudinal del recipiente 11 se unen mediante tornillos como
15 al ecilindro exterior 12, para locual éste lleva unos talo-

nes como 17.

Es claro que las instalaciones demostradas pueden sufrir
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variantes accesoriss, sin que se afecte a la esencialidad del

procedimiento de refersncia.
NOTA

Por ls patente de invencidn 2 que se refiere la pre:zente
memoria descriptiva se REIVINDICA:

1;- La propiedsd y la explotacidn execlusiva de un pro-
cedimiento para revestir tubos de hierro con hoja de pasta
blanda y luego endurecible o fraguable, por ejemplo pasta de
fibro-cemento, el cual procedimiento consiste en efectuar al
revestimiento interno de los tubos aplicando en la parte in-
terna del tubo de hierro un cilindrc formado de pasta de fie
bro-cemento o con hols de fibro-cemento, de dimensiones apre-
riladas pare @e 2e adapte a la superficie interior del tubo
de hierro, la cual pasta 0 la ouul hoja deben ancontrarse
en ¢stado blando, obmprimiendo dicho csilindro contra la pro-
pia superficie mediante un recipients hinchable o dilatable
por inysceidén en el interior del miemo de aire, de otro gas
o de un liguido sometidos a presidn, por la cnal compresidn
la pasta de fibro-cemento gueda adherida y fuertemente adapta=
da a la superficie interna del tubo de hierro, constituyendo
un revestimiento interior del propio tubo cuando aquélla ha
fregnado o se ha secado., El reciplente dilatable o hinchsable
8e extrae una vez ha ejercido sus funciones compresoras, lo
cual resulte sumemente fécil deshinchdndolo debidemente; para
agsegurar la continuidad de la sdapteocidn, puede prepararse pre~

viamente la superficie interns del tubo de hierrc embadurndndola
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con pusts de cemento o de Zibro-cemento.

2.~ La propiedad y la explotscidn exclusiva, en el pro-

cedimiento consignado en el pérrufo precedente, de la reali-

zacidn del revestimionto externo de los tubos de hierro apli-
cando 1la pasta w hojas de pasta 4 nano & 1031argo de dichos
tubos adaptindclas y comprimiéndolas con herramientas adecuadas,
de jéndolas luego secar o fraguar;

5;- La propiedad y la explotacidn exelusiva, en el pro-
cedimiento consignado en la reivindiescidén 12, de la realizacidn
potestativa del revestim iento externo de los tubos de hierro co-
locando cada tubc en el interior de un cflindro conodntrico al
mismo, gque orrezea un grado suflelente ds resistencia y que ten-
ga anchura bastante paras qus entrs eats cilindro y el tubo quedls
un espacio eun 8l cuzl 'se aloje un recipients hinchable o dilata-
ble también por inyeccidén de eire, de otro gas o de un liquido,

y que tiene forma snulur, por la inyeccidén antedicha el recipien-
te se hincha o se dilats, haciendo presidén sobre la pasta del ?
revestimiento exterior del tuto de hisrro y contra el cllindro, .
résul tundo de aquellia presidu la adaptacién perfecta de la pas=~

ta sobre la superficle gxterior del tubo; ;

4;- La propiedad y la oxplotacidn exclusiva del objJeto de
la patente, sean cuzles fueren lss circunstancias gue concurran
con su esencialidud definide en les esnteriores reivindicacilones,
cual objljeto es:

"Un procedimiento par: revestir tubos de hierro”.

Consta
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' Consta la precente memoriz de siete hojas foliadas, es-
oritas por una.a:ola aarse
. Barcelons, 31 de Diciembre de 1955'. _
P p‘. de: ROCALLA, Sociedsnd Anénima,
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