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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

para "Un procedimiento para revestir tubos de hierro”----------

a favor de: ROCALLA, Sociedad Anónima, de nacionalidad y re­
sidencia españolas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere a una patente 

de invención destinada a garantizar la  propiedad y la  explota­

ción exclusiva de un procedimiento para el revestimiento inte­

rio r y exterior de tubos de hierro por una o más hojas o placas 

de pasta blanda endurecíble por secado o fraguado, como por 
ejemplo pasta de fibro-cemento, adheríble al cuerpo de dichos 
tubos.

El procedimiento de que se trata consiste en ejecutar 

e l revestimiento in terior aplicado en la  parte interna del 

tubo de hierro un cilindro formado de pasta de fibro-cemento 

o con hoja de fibro-cemento, de dimensiones apropiadas para 

que se adapte a la  superficie in terior del tubo de hierro, 
la  cual pasta o la  cual hoja deben encontrarse en estado blan-
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' do, comprimiendo dicho cilindro contra la  propia superficie 

15 mediante un recipiente hinchadle o dilatable por inyección

en el in terior del mismo de aire , de otro gas o de un líquido 

sometidos a presión, mediante la  cual compresión la  pasta de 
fibro-oemento queda adherida y fuertemente adaptada a la  su­

perficie  interna del tubo de hierro, constituyendo un revesti - 

20 miento in terior del propio tubo cuando aquélla ha fraguado o 
se ha secado. El recipiente dilatable o hinchable se extrae 

una vez ha ejercido sus funciones compresoras, lo cual resulta 
sumamente fá c il deshinchándolo debidamente.

Es preferible que antes de aplicar al in terior del tubo 1 

25 de hierro el cilindro de pasta de cemento y amianto se embadur- 
ne la  superfioie interna de dicho tubo de hierro con pasta

!
flú ida de la  antes referida o simplemente con cemento, para 

que la  adaptación y revestimiento producido sean perfectos sin 

presentar falladas ni puntos defectuosos, y evitar así la s  oxi- 
30 daciones del tubo de hierro.

El revestimiento exterior de los tubos puede realizarse 

aplicando la  pasta o la s  hojas de pasta a mano comprimiéndolas 
y adaptándolas oon herramientas adecuadas sobre su superfioie 

externa, o bien por un medio semejante a l descrito para e l re- 
35 vestimiento de la  superficie in terior. Para esto se coloca el 

tubo en el in terior de un molde concéntrico al mismo, que ofrez­

ca un grado suficiente de resisten cia y que tenga anohura bastan­

te para que entre este molde y el tubo quede un espacio en el cual 

se alo ja  un recipiente hinchable o dilatable también por inyección 
de aire , de otro gas o de un líquido, y que tiene forma anular, por40
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la  inyección antedicha el recipiente se hincha o se d ila ta , 

haciendo presión sobre la pasta del reves tirillento exterior del 

tubo de hierro y contra e l molde, resultando de aquella presión

la  adaptación perfecta de la  pasta sobre la  superficie exterior 
del tubo.

En el dibujo adjunto se demuestra, a títu lo  de ejemplo, 
un modo de realización del procedimiento antedicho, siendo di­

cho dibujo de carácter esquemático y en sección longitudinal.

En la  figura 1 se representa la  manera de ejecutar, del 

modo que se ha dicho, el revestimiento interno del tubo de hie­
rro. En 1 se halla dispuesto el cuerpo del tubo, a cuya super­

fic ie  interna se ha aplicado el cilindro 2 de pasta u hoja de 

fibro-cemento; en el in terior del tubo 1 se a lo ja  un recipien­
te hinohable o dilatable 3 que por inyección de aire, de otro 

gas o de un líquido aumenta de volumen y ejerce presión contra 

la  pasta de que esta formado el cilindro 2, que se ap lica fuer­
temente contra la  pared interna del tubo 1.

Para impedir la  dilatación logitudinal del recipiente 3, 

éste se halla montado entre dos platos 4 y 5 unidos por tom i­

llo s  como 6 a v arilla s  7 y 8, y en uno de dichos platos va d is­
puesto el tubo 9, con 'válvula de retención por donde se intro­

duce el a ire , otro gas o el líquido a presión para hinohar dicho 
recipiente 3,

Este mismo recipiente 3, cuando ha ejercido sus funciones, 
se deshincha y se extrae del in terior del tubo 1, fraguando o 

secándose después la pasta del tubo 2 y quedando efectuado el 
revestimiento interno del tubo 1.

Para efectuar el revestimiento externo del propio tubo 1,
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hemos dicho ya que puede hacerse a mano, aplicando la  pasta o 

la s  hojas de pasta en sentido longitudinal por todo su al rede- 1 

dor, comprimiéndolas o adaptándolas con herramientas adecuadas, 

y uniendo la s  juntas longitudinales por soldadura o superposi- 
oión de sus hordas pero ai se quiere efectuar dicha compresión 

o adaptación por medios mecánicos se procede del modo demostra­
do en la  figura 2, en la  cual 1 representa e l tubo de hierro 

con su revestimiento interno 2 de pasta y llevando aplicada tam­
bién la  pasta o la s  hojas de pasta 10 por su superficie ex terio r, 

Para comprimir esta pasta se emplea un recipiente hinchsble o d i­

latable 11 de forma anular, que se a lo ja  entre el revestimien­

to de pasta 10 y un cilindro exterior 12 compuesto de una o de 

varias porciones y concéntrico con e l tubo 1. El recipiente 11 

se dispone comprendido entre dos platos rígidos 13 y 14 unidos 

por torn illos como 15 al cilindro 12; el a ire , otro gas o el 

líquido para d ila tar e l recipiente 11 llega  por un tubo 16 con 
válvula de retenoión, y al producirse esta dilatación el propio 

recipiente 11 comprime la  pasta 10 contra el tubo 1 y hace pre­
sión también contra el cá lindro exterior 12.

Cuando se ha comprimido la  pasta 10 por el menoionado 
hinchamiento del recipiente 11, se deshincha éste y se extrae, 

como también se separa el cilindro 12, dejando fraguar o seoar- 

se la  pasta 10. Los fondos 13 y 14 que impiden la  dilatación 
longitudinal del recipiente 11 se unen mediante to m illo s cano 

15 al cilindro exterior 12, para lo cual éste lleva unos ta lo­
nes como 17.

Es claro que la s  instalaciones demostradas pueden su fr ir
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y  variantes accesorias, sin  que se afecte a la  esencialidad del 

procedimiento de referencia.

N O T A

Por la  patente de invención, a que se refiere la  presente 

memoria descriptiva se REIVINDICA:

100 1*- La propiedad y la  explotación exclusiva de un pro­

cedimiento para revestir tubos de hierro con hoja de pasta 

blanda y luego endurecíble o fraguable, por ejemplo pasta de 

fibro-oemento, el cual procedimiento consiste en efectuar el 

revestimiento interno de los tubos aplicando en la  parte in- 

105 tem a del tubo de hierro un cilindro formado de pasta de f i -  

bro-cemento o con hoja de fibro-oemento, de dimensiones apro­

piadas para que se adapte a la  superficie in terior del tubo 

de hierro, la  cual pasta o l a  orna hoja deben encontrarse 

en estado blando, comprimiendo dicho cilindro contra la  pro- 

110 pia superficie mediante un recipiente hinchable o dilatable 

por Inyección en el Interior del mi amo de a ire , de otro gas 

o de un líquido sometidos a presión, por la  cual compresión 

la  pasta de fibro-oemento queda adherida y fuertemente adapta­

da a la  superficie interna del tubo de hierro, constituyendo 

115 un revestimiento in terior del propio tuho cuando aquélla ha

fraguado o se ha secado. El recipiente dilatable o hinchable 

se extrae una vez ha ejercido mis funciones compresoras, lo 
cual resu lta sumamente fá c il  deshinchándolo debidamente; para 

asegurar la  continuidad de la  adaptación, puede prepararse pre- 
120 viamente la  superficie interna del tubo de hierro embadurnándola
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oon pasta de comento o de íibro-cemento.
2 .- La propiedad y la  explotación exclusiva, en e l pro­

cedimiento consignado en el párrafo precedente, de la  re a li­

zación del revestimiento externo de los tubos de hierro ap li­

cando la  pasta u hojas de pasta a mano a lo 'larsro de dichos 

tubos adaptándolas y comprimiéndolas con herramientas adecuadas,

dejándolas luego secar o fraguar.
3 .  - La propiedad y la  explotación exclusiva, en el pro­

cedimiento consignado en la  reivindicación 1®, de la  realización 

potestativa del revestí a iento externo de lo s tubos de hierro co­

locando cada tubo en el in terior de un cilindro concéntrico al 

mismo, que ofrezca un grado suficiente de resistencia y que ten­

ga anchura bastante i3aru que entre asta cilindro y el tubo quede 
un espacio en el cual se alo ja  un recipiente hinchable o d ila ta ­

ble también por inyección de aire , de otro gas o de un líquido,

y que tiene forma anular, por la  inyección antedicha el recipien­

te se hincha o se d ila ta , haciendo presión sobre la  pasta del f1 
revestimiento exterior del tubo de hierro y contra el cilindro, „ 

resultando de aquella presión la  adaptación perfecta de la  paa-
íta sobre la  superficie exterior del tubo. ?

4 . - La propiedad y la explotación exclusiva del objeto de 

la  patente, sean cuales fueren las circunstancias que concurran 
con su esencialidud definida en la s anteriores reivindicaciones, 

cual objeto es:
Un procedimiento para reve rtir  tubos de hierro".

Consta
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Consta la  presente memoria de sie te  hojas fo liad as, es** 

o ritas por una sola oara*

Barcelona, 81 de Diciembre de 1986*
P* p* dei ROCALLA, Sociedad Anónima,
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