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MEMORTIA Du3CRIZTIVA
que se acompaiia
a la solicitud de
wa PATENTS D INVENCION por VoINTS AMS en uspafia , por
»PROCaDININTO Dd FAERICACION Di SoRPENTINGS SVAPORIZA-
DORAS Do ALATAS Did ALUNINIO PARA TISTALACIONAS FRIGORI-
FICAS Y D ACONDICIONALIANTO Da AIRw»,
a favor de
Don wnrique GRAU HANZANARsS, residente en LADRID, calle
Cuzmén el Bueno,32.

41 procedimiento que vamos a describir, tiene por
objeto unir herméticemente las aletas de aluminio a los
tubos de cobre estaiiedo de los serpentines, consiguien-
do una mayor superficie de contacto, y por lo tanto una

verfecta irradiacidn, conservando las aletas una distan

cia uniforme mara el paso del aire.

a6 los dibujos adjuntos, la Fig. 1% representa una
aleta troquelada, con sus cuellos y patillas, habiéndo-
se indicado los cuellos con las letras A-B, y las pati-

llas con las letras D-ii.

La Fig. 22, representa un grupo de aletss armadas -
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‘el mandril cénico de que luego se hablaréd. Con la le-

a los tubos seccionados, y ea ellas se puede apreciar

gl efecto que se produce en los cuellos de las aletas

al ensancher interiormente e tubo. La letra H designa

tra G se indican los cuellos de las aletas, y con la l§

tra I, las patillas mostradas en la Fig. 1%. |

i

41 procadimiento consiste en hacer un cuello cdni-

co embutido en la misma aleta por donde ha de pasar el

tubc. 31 orificio de este cuello, es del mismo didmetro
que el exterior del tubo. Se Jrocede a introducir las
aletas en el tubo, las cuales conservan siempre la mis{
ma distanciz de unas e otras merced a unas patillas o
topes de la misma aleta. Una vez colocadas en los tubos
las aletas necesarias, se hace pasar por el interlor
del *ubo un mandril cénico cuyo didmemro mayor corres-
ponde a 0’2 de m/m. mayor que el didmetro del tubo. al
pasar el mandtil; el tubo ensanchahaunentando vor lo
tantc su didmetro exterior, quedéndose aprisionadas las
aletes y unidos sus cuellos al tubo.

las ventajas ds este procedimientc, son las siguien
tes:

12,- Iviter el trabajo costoso que supone el soldar
una por una las saletas al tubo para conseguir un buen
contacto.

2a,- Conseguir ur perfecto contacto de la aleta con
el tubo, y por lo tanto una perfecta irradiacidn que sg
traduce en amplio rendimiento dsl evaporador.

3&.~ Quarder una wriformidad en la distancia de
aletas vara e_ correcto paso dsl aire.

48 .- Como se emplea el aluminio para la construc-
cidn de las aletas, se evita que pusda contaminarse el
aire, y por lo tanto los ﬁroduezos gque se han de refri

- » » 7 .
gersr, puss el alumlnlo, por sus Jropiedades atoxicas




45 |y estar libre de cardenillo, es précticamente incorro-

sible.
¢ « ROUTA
‘ it L . « 7 . .
in restmen; la patente de invencion gue se solicita
n | S . i y NPT
) | por VaIllTs AnOS en sspaia, recaerd sobre las reivindice
v o0 cilones siguientes:

‘ 1.- Procedimiento de fabrisacidn de serpehtines eva
iporizadores de aletes de aluminio para instalaclones

frigorificas y de acondicionamiento de aire, gque se ca-
|racteriza por que el procedipiento se efectia a base de

09 aletas troqueladas, proWwistas de cuellos y patillas co-

mo muestiran los dibujos adjuntos, teniendo por fin los

lcuellos intreducir a través de ellos, y uniendo varias |

leletas a la vez, un tubo que lcs mentiene perfectamente

1
! 2.- Procedimiento de fabricacién de serpentines eva

iporizadores de aletas de aluminio para instalaciones
i
{

. . ’ e : :
frigorificas, segun reivindicacién 1, que se caracteriza

3

‘por que para que las aietas sa nantengen en una posicid
|
luniforme, y a idéntica distancia, van provistas de cua-
;

65 |tro topes constituidos por trozos de metal levantados

Ten santido perpendicular a la alsta.

3.- Procedimiento de fabricacién de serpentines eva
‘porizadores de aletas de aluminio gara instalaciones

frigorificas, segln reivindicaciones anteriores, que se

i

70 :caracteriza por que al pasar el tubo a travéds de los

‘ lorificios o cuellos de las aletas, los bordes de estas

se ensanchan, y el tube queda aprisionado y convenientg

amente sujato, formando con las alstas un blogue compacto.

| 4.- Procedimiento de fabricacidn de serpentines eva

75 rpcrizadores de aletas de aluminio mara instalaciones

i . 2 e . . . . .
frigorificas, segin reivindisaciones anteriores, que s&

1
'caracteriza por gue nara la cons truccidn de las aletas,
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R se emplea el aluminio, con ventajas para das condicio-
,nes higifnicas de los serpentines.

‘ 80 , 5.- Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el
%que he de recaer la PATANTS Ds DIVERCION que se soli-

h cita, »PROCADINMILTTO D& FABRICACION Da SakPaNTINGS VA-

d PORIZADOR=S Da ALATAS Dg ALUMINIO PARA INSTALACION®S

iFRIGORE‘ICAS Y Di ACONDICIONA. T.ITTO Du ATRd». i

85 Tedo conforme queda exvresado en la presente memo- |

ria, que consta de cuatro hojas @scritas a maquina por .

ma sola cara y planos gue se acompaiian. |

Liadrid, 28 de ensro de 1936.
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