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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en España, por 

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SERPENTINES ¿¡VAPORIZA­

DORES DE ALETAS DE ALUMINIO PARA INSTALACIONES FRIGORI­

FICAS Y DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE»,

a favor de

Don Enrique GRAU MANZANARES, resid en te  en MADRID, c a l le

Guzrnán e l  Bueno,32.
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El procedim iento que vamos a d e s c r ib ir ,  tiene por 

o b je to  unir herméticamente la s  a le ta s  de alum inio a lo s  

tubos da cobre estañado de los  serp en tin es , con sigu ien ­

do una mayor s u p e r fic ie  de con ta cto , y por lo  tanto una 

p er fe cta  ir ra d ia c ió n , conservando la s  a le ta s  una distan 

c ia  uniforme para e l  paso del a ir e .

En lo s  d ibu jos ad juntos, la  F ig . 1 - representa  una 

a le ta  troquelada, con sus cu e llo s  y p a t i l la s ,  habiéndo­

se indicado lo s  cu e llo s  con la s  le tra s  A-B, y las p a t i­

l la s  con las le tra s  D-E.

La F ig . 2a , representa  un grupo de a leta s  armadas
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a lo s  tubos secc ion ad os , y en e lla s  se puede ap reciar 

e l  e fe c t o  que se produce en los  cu e llo s  de las a letas  

a l ensanchar interiorm ente e l  tubo. La le t r a  H designa 

e l  mandril cón ico  de que luego se hablará . Con la  l e ­

tra  G se indican  lo s  c u e llo s  de la s  a le ta s , y con la  la  

tra  I ,  la s  p a t i l la s  mostradas en la  Uig* I a . j

¿1 procedim iento con s is te  en hacer un c u e llo  c o n i-  j 

co embutido en la  misma a le ta  por donde ha de pasar e l  

tubo. G1 o r i f i c i o  de este  c u e l lo ,  es d e l mismo diámetroj 

que e l  e x te r io r  d e l tubo. Se procede a in trod u cir  la s  1 

a letas en e l  tubo, las cuales conservan siempre la  mis-j 

ma d ista n cia  da unas a otras merced a unas p a t i l la s  o 

topes de la  misma a le ta . Una vez co locadas en lo s  tubos 

las a le ta s  necesarias, se haca pasar por e l  in te r io r  

del tubo.un mandril cón ico  cuyo diám eiro mayor c o r r e s ­

ponde a 0 ’ 2 de m/m. mayor que a l  diámetro d e l tubo. ¿LL 

pasar e l  m an itil; e l  tubo ensanchabauraentando por lo  

tanto su diámetro e x te r io r ,  quedándose aprisionadas las 

a le ta s  y unidos sus cu e llo s  a l tubo.

Las ventajas da este  procedim iento, son las sigu ien

t e s :
]& .-  ¿v ita r  e l  traba jo  co s to so  que supone e l  soldar 

una por una la s  a le ta s  a l tubo para consegu ir un buen 

con ta cto .
2a . -  Conseguir un p e r fe c to  con tacto  de la  a le ta  cor. 

a l tubo, y por lo  tanto una p e r fe cta  ir ra d ia c ió n  que se 

traduce en amplio rendim iento del evaporador.

3& .- Guardar una uniform idad en la  d ista n cia  de 

a le ta s  para e l  co rre c to  paso del a ir e .

4a . -  Gomo se emplea e l  alum inio para la  con stru c­

c ión  de la s  a le ta s , se e v ita  que pueda contaminarse e l  

a ir e , y por lo  tanto lo s  productos que se han de r a f r i  

gerar, pues e l  a lum inio, por sus propiedades a tóx icas
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y esta r  l ib r e  de c a r d e n illo , es prácticam ente in co r ro - 

s i b l e .

íí O T A

ün resúman; la patente de invención que se so lic ita  
por ViSINTU Ab¡0S en mspaila, recaerá sobre las reivindica 
ciones siguientes:

1 . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de ssrpehtines eva 

porizadores de a le ta s  de alum inio para in sta la c ion es  

f r ig o r í f i c a s  y de acondicionam iento de a ir e , que se ca ­

r a c te r iz a  por que e l  procedim iento se e fectú a  a base de 

a le ta s  troqueladas, p rov istas  de c u e llo s  y p a t i l la s  c o ­

mo muestran lo s  d ibu jos  ad juntos, teniendo por f i n  lo s  

c u e llo s  in trod u cir  a través de e l l o s ,  y uniendo varias 

a le ta s  a la  v e z , un tubo que le s  mantiene perfectam ente 

unidos.
j

i 2 . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de serpentines eva 

Poorizadores de a leta s  de alum inio para in sta la c ion es  

| fr ig o r í f ic a s ,  según r e iv in d ica c ió n  1, que se ca ra c te r iz a

; por que para que las a letas se mantengan en una p o s ic ió n
i
| uniform e, y a id én tica  d is ta n cia , van p rov istas  de cua- 

~ro topas con stitu id os  por trozos  de metal levantados 

en sentido perpendicular a la  a le ta .

3 .  -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de serpentines eva 

porizadores de a le ta s  de aluminio para in sta la c ion es  

f r i g o r í f i c a s ,  según re iv in d ica c io n e s  a n te r io re s , que se 

ca ra c te r iz a  por que a l pasar e l  tubo a través de los  

o r i f i c i o s  o cu e llo s  de las a le ta s , lo s  bordes de estas 

se ensanchan, y e l  tubo queda aprisionado y conveniente 

mente s u je t o ,  formando con la s  a le ta s  un bloque compact

4 .  -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de serpentines eva 

porizadores da a le ta s  de alum inio para in sta la c ion es  

f r i g o r í f i c a s ,  según re iv in d ica c io n e s  a n te r io re s , que se 

ca ra c te r iz a  por que para la  con stru cc ión  de las a le ta s ,
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se emplea e l  alum inio, con venta jas para la s  c o n d ic io ­

n e s  h ig ié n ica s  de lo s  serp en tin es.

■ 5 . -  Se r e iv in d ica  por ú ltim o, como o b je to  sobre e l
i

| que ha de recaer la  PATENTE i)m ffivANCIQN que se s o l i ­

c i t a ,  »PROCSDIMLiliíTO DE FABRICACION DE SERPENTINES EVA- 

iPORIZADORES DE ALETAS DE ALITEINIO PARA INSTALACIONES 

¡FRIGORIFICAS y  DE áCONDICIONA..IíIITü DR AIRE». :
< I

Sedo conforme queda expresado en la .p resen te  memo­

r ia ,  que consta de cuatro hojas e s c r ita s  a maquina por , 

una s o la  cara y planos que se acompañan.

Liadrid, 28 de enero de 1936.
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.)oi Enrique Lrau Lanza nares. h o ; a ún ica ,
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