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MODELO DE UTILIDAD °
por VEINTE afios SN

en Espafia, a favor de NORION COMPANY, entidad Estadounidénse, es
tablecila en 1 New Bond Street, Worcester, 6 MASSACHUSETTS, U.S.A.
cuyo Modelo‘de Utilidad se refiere a: |
"ELEMENTO CORTADOR IE NUCLEOS PARA BARRENA SACANUCLEOS"
| 6040405

MEMORIA ~ DESCRIPTIVA

El presenté_Modelo se refiere a elementos cortadores de
testigos, destinados a ser usados en barrenas sacanucleos.

Las barrenas sacahﬁcleos son un tipo de herramienta bien
conocido habiendose empleado para ellas diamantes montados a mano
asi como.élementos impregnados de diamantes. 7

Tales herramientas‘impregnadas de diamantes son fabricg‘

das prodgciendo'una mezcla de materia de uniodn y de polvo de dia-

- mantes, moldeanddo la herramienta y cociendo luego la herramienta -

conformada para solidificar la uateria de unién. Pueden usarse vg?
rios tipos de materias de unién de resina y cerdmicas, pero las
barrenas sacanucleos empleadas para las operaciones de corte mas
dificiles estan hechas de componentes de unidén en particilas de
aleacién metdlica.

“'Al proyectar tales herramientas de corte, se han previsg
i
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to verios tipos para permitir la libre circulacidn de %ﬁiﬁos de la

vado que eliminen el barro de_corte; Esto es de esencia#'émportan—
cie para enfriar la herramiente y eliminar el darro delante de ella
de modo que las particulas de diamantes del extremo deékﬁgierto de
la herramienta puedan ser oprimidas contra el material qﬁe hay que
cortar, S ' SRRY

Tales herramiéhtas tienen idealmente las partigyias de -
diemante distribuidas uniformemente en tode la masa de ;%;pgrte -
del cuerpo de la barrena'saoapﬁbleos, pero el cuerpo macigo‘delvt;
po de herramienta o;ésico'ﬁoldeado impide la libre circui;;idn del

flufdo de lavado y de enfriamipnto hacia la zona de corte. Tambien

" se han propuesto barrenas sacanﬁcleos_qel tipo explicado enbla Pa-

tente U, S. A. ng, 2.194;546, concedida a Goddu y otro el 26 de —-
marzo de 1)940, ﬁor un_elemepto abrasivo de diamante., Esta herra
mienta estd constituida por una estructura de cuerpo macizo pro--
vista de'particulas abrasivas de diamante, distrivufdas en capas -
separadas por distancias mds bien grandes para simular en cirto mo
do el dibujo $ridimensionsl de .la distribucidén de diamente de

un cuerpo impregnado, pero reduce al minimun el volumen de las

~particular previstas en el extremo de trabajo de le herramienta.

| Segdn la presente invencidn, esta previsto un elemento -
dortanmieleos para una estructura.de barrena cortandcleos que com--
prende un c¢ilindro que tiene cuando menos una parte de su pared -
que se extiende desde un extremo perforado, para formar un extremo

de corte con polvo abrasivo unido a todas las superficies de dicha
parte perforadsas

Te presente invencidén permite usar un soporte o una eg=—-

pige maciza provista de medios adecuados para permitir el acopla-—-—

miento de;éccionamiento con medios motores, asf como de conductos

4
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para el paso de fluldo de lavado. Dicho cuerpo es adecusdo para

llevar un elemento cilindrico que se extiende en sentidé'axil y

que forma la parte que trabaja de la barrena sacanucleds, estan
do perforado dicho elemento o constltuldo por metal tejiébo Las
perforaclones ‘del elemento o 1los aguaetos de la criba tqjida es
tan dispuestos segun un dibujo tal que, en todo plano aue.corte
la parte que trabaja de‘la barrena sacanucleos en un sentldo per .
pendicular al eje de rotacidn de la herramienta, las aberturas des
bordan una en otra. E1l fin de esta disposition de las aberiuras

de explicard mAs detalladamente a continuaciédn, constltdyéndo un
importante aspecto de la invencidn.

El elemento cilindrico a modo de criba o perforado, en
su extremo libre que forma la punta de trabajo de 1la herramienta
es adecuado para ser cubierto en una parte de su longitud axil =
por particuias de diamante unidas a todos los lados de las perfo
raciones, para gue resulte una distribucidn general tridimensio-
nal de las particulas de diamante en la punta de frabajo de 1la
herramienta. E1 diamenta en polvo puede ser unido a la superfi-
cie del extremo de trabajo del elemento cilindrico por electro-
plastia o por cualquier otro medio cldsico de unidn. Sin embargo,
es deseable que las superficies del elemento a modo de criba o -
perforado séan revestidas de particulas de diamante sin que se ~
produzca obstruccidn esencial alguna de las aberturas. Con tal -
cohstruccién, es evidante que resulta una red abierta de éonductos
de paso para los fluidos de lavado. Colocando las particulas’de -
diamante en todas las superficies de los lados del extremo de traba
jo del elementd a modo de criba perforada, como se ha dicho ante-
riormentq;.se obtiene una diéfribucion esencialmente tridimensional
de particulas de diamante, de modo que, cuando el-extremo de trabaj

de la he#fémidnta se desgasta durante el uso, nuevas particulas de

"
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diamante quedan descubiertas en los tres

bajo de la herramienta para la ejecucidn de una libre ac¢oidn de -

v o e .

corte. . . . .

Se describirdn ahora unas formas de realizacidn de la -
invencién con particular referencia a los adjuntosldibuﬁos, en los
cuales: . B

La figure 15:‘es un alzado lateral, parcialmente inte-~

rrumpido, que muestra una forma de un elemento cilihdr;&b tejido

con particulas unidaes 2l mismo; - RERES

Le figura 28, es une vista aumentada de detalle de una

variante pérforéda de estructura de soporte de particulas abra@ih

vas; . _

Le figura 33; es otra forma de elemento sacanudcleos ci
1fndrico y'perforado, portador de particular abrasivas;

La figure 43; muestra un elemento sacandcleos cilfndri-
coy tejidb portador de particulas abrasivas como el de la figura
18 pero montado de disﬁinta manera sobre la espiga de soporte;

La figura 58, es una vista de extremo de otra forma de

elemento sacandcleos y de montaje de accionamiento para un elemen .

to tejido u otro, delgado y perforado, portador de particules shra
givas; |

. la figura 65; es una vista en seccidn por la lfnea 6-6,
de la figura 58 y;

La figura ;2; es:una vista aumentada de un elemento de
alambre de una barrena sacendcleos tejida tfpica, que muestra las
partiéulas de diamente distribuidas de manera generalmente unifor
me alrededor de su circunferencia. .

{ Con referencia a la figura 18, una barrena sacaendcleos,
que ilustra la presente invencidn, comprende une espiga =10~ ade=-

cuada para ser acoplada con un medio de accionamiento y un elemen
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chura del alambre), pero tambien pueden usarse elementos a'modo”ge

to ~11-sacanucleos, hueco, fijamente sujeto a la espiga y que se

extiende en sentido axil. El elemento sacanucleos aqui rébresentg
do esta constituido por une malla de alambre tejido prov1sta de
alanbres =12~ dlspuestos de manera general formando angulos rec-—
tos con los alambres -13-, con ambos dambres -12- y -13- montados
sobre el extremo cilihdrico ~14- formando una sola piéhézcon la
espiga =10~ y formando los alambres un éngulo de aproxlmédamente
452 con uns linea paralela al eje de rutacidn de la herram;enta.
Un anillo -15- es susceptible de ser ajustado sobre 108{?}ambres
-12= y =13- alojades sobr; el extremo ~14- de la espiga. Se adver
tiréd que- la espiga -10- posee un conducto ~10a- que se extiende
axilmente a través de ellés Yy que comunica con el centro del ele-
mento sacanucleos hueco, sujeto a su extremo. Este elemento saca-
nucleos estd sujeto de manera fija a la espiga, como se describira
nds detalladamente a continuacidn. ‘ ‘

Los alembres —12- y -13- del extremo libre del elemento
sacanucleos -11- de malla de alambre estan revestidos con particu
las =16~ de dlamante, constltuyendo el extremo sacanlicleos o ‘de - |
trabajo de. 1a herramlenta. ‘La superficie revestida de diamante -
puede ser prevlsta,tan ancha‘como se desee y las particular ~16-.
estan adheridas a todos los lados de cada uno de los alambres -12-
y =13-, como se ve mejor en la figura 75. Las particulas pueden sex
sujetadas -en posicidn por galvahoplastica o adheridas de otro modo
al alambre. |

Para la construccion preferida de la presente invencion
gse stigiere formar un elemeﬁto sacanicleos oilindrioo de malla éé

alambre de 18 mallas (es decir con 18 aberturas por pulgada de an:’

criba que tengan de 4 a 200 melles. E1l material del elemento @ mo=-

do de cripa deberia ser tal que, une vez conformado a modo de ci-
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lindro y sujeto a la espiga, resulte suficientemente rlgldo pa-

ra no deformarse una vez que sea sometido. al grado de pres1on =
longitudinal requerido para cortar el producto particular de que
se trate. Durante el montaje preliminar de las piezas“dé‘la ba-

rrena sacanicleos, el elemento cilindrico de alambre es calzado

a presibén sobre el extremo cilindrico -14- previsto en‘el' extre

T .
mo de la espiga -10- en la forma de la invencién aqui "deserita,

empleandose tejido de alambre de acero inoxidable de mﬁéb'que dq
elemento 0111ndrlco, el anlllo -15= y las particulas dé¢ .8iaman-

f

te -16- puedan ser soldados todos juntos formando una éstructura |
unica.

Para reelifer tal  unién del cilindro de alambre a la
gspiga y de las particulasrde diamante a los alambres, esté pre
vista una mezcla de metales en polvo, y las particulas de dia--
mante son afiadidas después, una vez que la mezcla de liga se ha
adheridp temporalmente a los alambres. Ls composicidn de metales
de liga estd constituida preferiblemente por una mezecla de parti
culas de menos de 100 mallas (en la escala de cribas Tyler) y una
mezcla tlplda se compone de aproximadamente el 18% de estafio, 177
de titanio en peso, siendo cobre el resto. Pueden, sin embargo,
usarse otras aleaciones que tengan la propiedad de humedecer tan
to los alambres como los diamantes. Le mezcla de liga es adheri-
da temporalmente al alambre sumergiendo’ la parte descubierta del
cilindro de alambre en un vefio 1iquido de un adecuado acéite de
silicona ¥ tamizaﬁo_luego la mezcla de unidn sobre la entera par
te revestida de aceite del alambre que sobresale de la espiga -
-10~, ceicionandose de Que toda la superficie de los alambres

gsea revestida uniformemente. E1l aceite de silicona humedece la -~

mezcla que contiene las particulas, penetrando a través de ella -
hesta l& superficie descubierta del polvo, de modo que particulas

de diamante del tamafio deseado pueden entonces ser tamizadas so-
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anillo han sido unidos de la manera anteriormente descrita, se

bre la parte de la barrena sacanicleos de alambre cilindrica Pa

ra ser mantenidas temporalmente sobre la parte de la Qggfamien;
ta que tiene que constituir el extremo de trabajo de lé barrena»
sacanicleos. En una barrena sacanicleos de 1/2'de dlametro, he-
mos umrado partlculos de diamante de 100 mallas, pero pueden u-
sarse particulas de tamaﬁo superior o inferlor. Las partlculas
de diamante superiores a unas 40 mallas son dificiles de unir
al alambre ‘con una firmeza suficiente para la obtencion de una
herramienta utilizable, no ‘habiendo en realidad llmlteiiqferlor
alguno para el tamafio de las particulas que ‘pueden ser usadas,
hemos comprobado que una operacidén de tamizaedo es sumamente sa-
tisfactoria para la obtencién de una distribucién uniforme. Un
tipo de distribucidm clésica de las particulas de diamante es
la presentada en la figura ;ﬁf

Preﬁriblemente; después déd revestir el alambre de alea
cidn en polvo, y de particulas de diamante, se afiade un segundo
revestimiento de aleacidn en polfo‘para cubrir las particulas de
dismante. Tambien se pone aleécién en polvo adicional adyacente
a la parte del elemento cilindrico contigua a la unidn del ci=-
1indro -14= y del anillo =15-, de modo que la malla de alambre
situada en el resalto del elemento de espiga es soldadajfirma¥ .
mente a la espiga con el anillo -15- cuando la aleacidn es coci.
da como se describe a continuaciodn. -

Una vez que una espiga, el elemento sacanicleos y el

calienta la herramienta en el vaci$ a una temperatura de aproxi

madamente 9002 C, suficientemente elevada para fundir la aleacim
de soldddura. Cuando se funde la aleacién humedece tanto los alam
bres degééerobinoxidable como las particulas de diamante, forman L

do una éstructura solidaria de alambre, aleacion de liga y diaman
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te como se representa en la figura T72. Tambien por acpién capilar

la aleacion fundida fluye alrededor de los alambres en:ié ranurea
existente entre el resalto -14- y el anillo =15=-, 11e#@§@o los -
huecos ¥y soldando firmemente a la espiga el elemento éa&éndcleos
y el anillo.

| ' Durante‘la\fgbricacién de la herramienta énteribrmente
descrifa, se prefieré'ﬁantener abiertos los agujeros dejia mallg
de alambre. Una adecuads seleccidn de la cantidad de aceite de -

silicona, de metal en polvo y de particulas de diamantc-usados

<
- permite una uniforme distribucidn de la aleacidn de liga y ds las

particulas abrasivas sobre 1s superficie de los alambres., sin -
que queden obturadas las aberturas de la malla de alambre._Débe-
ria advertirse tambien que la aleacién de soldadura cementa las
interseciones de la essructura sacanucleos de aiambte, con 1o -
que queda reforzado‘ulteriormente el elemento-éécanﬁcleos;

Para realizar el montaje de una tal barrena sacanucleos
pueden seguirse otros procedimientos, como pbr e jemplo usarse -
otro sistema de soldadura o mecénico de unidén de la barrena saca
nicleos a la espiga'owémplearée'un;prdcedimiento de electroplas-
tié para ligar las particulaé.abrasivas al elemento sacanidcleos,
Son posibles modificaciones el grupo sacanucleos mismo. Por ejeg
plo, la parte de elemento sacanucleos de alambre puede estar pre
vista & modo de elemento plano con diamantes soldados a una par-
te de 5q anchura de lg manere demerita anferiormente. Le tira ple
na de alambre puéde entoncesvser cortade em trozos de la longi-
tud deseada destinados a ser conformados a modo de cilindros y -
unidos de manera permanente & la espiga por soldadura m otros pro
cedimientos conoccidos. |

kﬂvOtras formas de elementos sacanicleos pueden ser obte-

nidas p%rforando»material en hoja plano o cilindrico. Cuando se
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emplea una hoja continua, las perforaciones

i i & w & a na

! 2N

)

pueden tener .cual-

Quiér'eonfiguracién deseada., La figura 22 muestra un tal ele-

,meﬁto -22- con agujevros circulares -20- y la figura 32 muestra

o v

‘un nucleo -23- con aberturas romboideles -21-. Con cualquiera

~ s

de estas formas, u otra de elemento sacanicleos, es importante

gque el dibujo de las abgrturas previstas en la pared dgl_ple-
mento cilindrico se desborde parcialmente, de modo que?ﬁ@éndo
el elemento sa¢anﬁclebs.se desgasta contel uso haya siémbre ciég
to numerd de aberturas parcialmente formadas y»descubiér%ﬁs en -
el extremo de trabajo de la barrena saoanﬁoleos, con el fin que
se indicard més detalladamente a continuacidn. Esta disposiciénf
de los aguje?ds puede verseffécilmente en el extremo inferior dé
las barrenas sacanicleos representadas en las figuras 22 y 38, -
donde los agujetos parciales'del mismo extremo de la barrena sa-
canucleos entran en la hilera siguiente de agujeros completos del
cuerpo de la barrena sacanicleos.

Tales elementos sacani¢leos pueden hacerse de acero -

inoxidable m otro material en ho ja provisto del grado de rigidez

deseadp una vez gque es sometido a presién longitudinel durante

’

el uso. Para unir las particulas abrasivas al extremo de trabajo

de un tal elemento sacanucleos,; puede usarse una aleacidn adecua -
da compatible tanto con las particulas abrasivas de aiamante u
otras como con el metal'de la barreha sacandcleos. Cuando se en-—
plean elementos sacanlicleéds de acero inoxidable y diamantes, -
puede usarse el procedimiento de liga anteriormente descrito con
aleaciones de soldadura que conbtengan titanio, niobio y circo-
nio, quefhaﬁ reéultado perfectamente eficaces para humedecer las
partidufas abrasivas de diamante. Hemos comprobado que es total=-
nente sé%isfactoria.hna aleaci5n que conténga cuando menos un 5%

de titaﬁio, estardo constituido el resto de la mezcla por cobre
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y estafio. La aleacioén de liga elegida para ser usadas.gom partis

culas de diamante deberia tener, preferiblemente, un punto de fu
8idn inferior a 10009C, para reducir al minimum la grafitacién -
de las particulas de diamante y ser a pesar de ella, Béé%ante-e

dura para que no se extienda cuando se usa la barrera sacanicleos

.
vo o

Tambien es importante gue la aleacidén no sea tan frigil como pa-
ra desprenderse en trocitos duranté el funcionamiento rormal de

«

la herramienta. ‘ :f..

Con una estructura como la representada en cu@}ﬁuiera
de las figuras 18, 28 y 34 es evidente que puede hacerse un ele-
mento sacanticleos de cualguier longitua deseada. Tambien pueden
adherirse perticulas abrasivas a la superficie del elemento saca
nicleos en toda longitud determinada del elemento mismo, La rigi
dez del elemento en cuestion puede ser elegida de acuerdo con la -
presidén que se prevé necesaria para el trabgjo de corte de ntcleo-
que haya qﬁe realizar.

Las particulas abrasivas, en todas estas herramientas.
son ligadas a todos los lados de las aberturas del elemento saca
nucleos. Los elementos de alambre de la figura 12 han sido descri
tos anteriormente y el revestimiento de todas las partes de todas
las paredes de las aberturas asi como el interior y el exterior
deflas estructuras basicas del elemento sacanicleos =22- y =23-.
como se ve en las figuras 22 y 32, crea en efecto una distribu- |
cidn tridimensional de particulas abrasivas -16- en el extremo de
trabajo de la barrena sacahlicleos. Como el elemento sacanicleos
se va desgastando con el uso, partes sucesivas del abrasivo sol-
dado a las paredes de las aberturas delelemento sacanicleos que-
dan descibiértas en el extremo de trabajo de la herramienta, de
modo que;Sé mantiene una aceidén de corte continua. Por esta razdn '

es impor%ante gque la disposicidn a 452 de mallas de alambre teji-
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do representada en la figura 18 o los dibujos desbordantes de - -

aberturas sea empleada en la fabricacién de los elemenng.saca-
nicleos representados en las figuras 28 y 38, ILa uniénfd&l abrg:
sivo a todas las superficies de pared de los alambres oié%ertu-
ras en las distintas formas de elementos sacanicleos cféé ung -

s

herremienta que corta {gcilmente en todos los lados y dhéfcon—
serva un extremo de trabajo siempre afilado, debido aliefebto de
la distribucidn tridimensional de abrasivos en jﬁtentefé}ﬁasa del
extremo de corte de la herramienta. A este propésito, 6i}§amaﬁo
de los elementos de alaﬁﬁfe ¥y el material macizo que queda en los
elementos sacanicleos rrepresentados en las figurés 18 y 38 debe-
rian ser previstoé de modo que resultara un minimun de superficie
de seccidén transversal o de superficie sin abrasivo descubierta-
en la cara de trabajo de la barrena sacanucleos, como por e jemplo
la -12- de la figura %ﬁ, a medida que se desgasta en sentido axil
Sin embargo, la distribucidn esencialmente tridimensional de las
particulas abrasivas que rodean estss zonas sin revestir del ex-
tremo de trabajo de la herramienta reduce al minimun el efecto de
rozamiento de estas pequeflas superficies no provistas de abrasi-.
vo y esto, combinado con la presentia del barro resultante de la
accidén de corte de las particulas abrasivas circundantes, le per-
mite a una . parte delvbafro hallar su salida debajo de tales super-
ficies sin revestir, erosionandolas ligeramente hacia atrds del
plano dé las particulas sbrasivas -16- mds bajas del exterior del
alambre o‘dei material macizo, traduciendose ello en una herramiesn
ta que corta perfectamente.

. Otras formas de barrenas sacanucleos gue emplean la igf
vencion’descrita en la presente memoria estén representadas en -
las figuras 48, 58 y 68, Con referencia a la figura 42 se muestra

un eleménto de espiga -30- que puede tener forma de simple :elemen
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to tubular provisto de una ranura ~38-, en un extremd, para reci

bir el elemento sacandcleos -11- susceptible de ser soidédo en -
ella., En las figuras 58 y 62, una espiga =35~ estd préiégta de =
una pluralidad de ranuras =36~ que se extienden longifuﬁihalmenf
te, desde un extremo, a lo largo de la pared. Un elemeh%é sacaqg
cleos en forma de criba —3%- entra y sale en - y respecti%amente
desde'- las renuras ad§hceﬁtes, extendiéndose mds alléig?l extre
mo de la espiga, estando revestido el extiremo no unido;@é‘la eri
be, que constituye el extremo sacandcleos, de partfculaﬁfgbrasi-
vas =38-, El elemento sacandcleos -3%- puede ser soldado 0 suje-
tado fijo de otro modo al extremo de la espiga ~35-, formando -—-
una barrene secandcleos unice .que tiene un dibujo de corte algo
méds ancho debido a la introduccién de la criba en ranuras =36--
desde el interior él exterioride la espige =35~.
’ Durante el uso de todas las herramientas descrites ane—
teriormenﬁé, puden suministrarse hacia abajo flufdos de lavado, -
en un lado de le herramienta para enfriar ésta y eliminar el ba=-
rro por el recorrido de salide previsto gque parte del agujero de
ndcleo que se estd cortando. Cuando se usa la herramienta de la
figura 19, puede'ser bombeado a presi6ndf1uido por el agujero =
central -14- de la espiga -10-, fluyendo entonces el mismo en el.
interior del elemento de nﬁgieo -11=. El flufdo pasa por las aber
turss de la malla de alambre rodeando la herramienta sacandcleos
para enfriarla y eliminar el barro producido por el extrémo de -.
corte o de ﬁrabajo de la herramimnta., Las otras formas de barre-—
nas sacamicleos represéntadas pueden ser enfriadas y el barro --
ser eliminado dd manere similar.

{ Se sugieren variantes de la presente invencidn segin -
las cualeg'unarpluralidqd de capas de briba de alambre puede re-

cibir uns forme cilfndrica, u otra, adecuasda para cortar por ro-
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tacién y destinada a ser unida e una espiga maciza. Téi'éonstrqg

¢idén permite hacer una estructura de barrena sacandcieéé:cuyo ex
tremo de trabjo lleva una distribucidén de partfculas abfésivas -
en todas las superficies de todos los alambres superpuésﬁbs en -
el extremo de trabajo de la herramienta, 1o cual imita iy de —-
cerca la distribuciédn tridimensional de las partfculas- abrasivas
en el tipo de herremiente maciza conocido actualmente.lﬁin embar
g0, con la estructura laminar acabada de describir, se'éonservan
todas 1as ventajas 1nherentes al uso de la criba porose’ o*estruc
tura sacandcleos perforada en lo que concierne a la facllldad de
construccidén y a su uso final con flufdos de lavado y de enfria- .
miento en la hgrram@énta acabada,

En general, las partfculas abrasivas de diamante u —-
otras‘son élegidas de acuefdo con el tamafio de la mglla de criba
© el tamefio de las aberturas previstas en los materiales en hoja
como los de las figuras 28 y 32, las particulas mds finas son —-=
usadas con los tamefios de malls o"agujeros de mayor. tamafio. Pero
en algunos casos, cuando la barrens sacanfcleos estd prevista pa
ra ser usada en situaciones que requieran una meyor superficie -
de: corte, es ventajoso usar partfculas abrasivas mds finas solda
des & une malla mds abierta o a un elemento sacanicleos de aber—
turas de temafio relativamente m#s grande. Tales mallas mds gran-
des ocberturas relativamente mayores que 1levan soldadas particu
les abrasivas mds finas permiten un flujo relativamente mds grqg

de de 1fquido de lavado por la herramiente durante la operacidn -

de corte del n¥cleo, lo cual es Ytil para eliminar el mayor volu

men de berro producido y pera enfriar mds eficazmente la herra--
mienta durante el usoy
iﬂLas herremientas fabricades de acuerdo con las presen—

tes easeﬂahzas, pueden ser empleadas en una gran variedad de ope.
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raciones de corte de nudcleos. Los materiales de metal, piedra,vi

drio y similaeres pueden ser trabaaados, para la extraccldh de qg
cleos, més eficazmente con herramimntas hechas como se ha descr1
to con elemento sacandcleos de acero inoxidable con paﬁyibulas -
de diamante soldadas a los mismos, que con una operaci&ﬁ énéloga
de corte de nteleo réa;izada con herramientas clésicas‘de*diamag
te de las usadas hasta ;quigpara tales operaciones. Pafa;dtros -
materiales duros de cortar, puede resultar dtil un 90p0¥£é.de -
elemento sacandcleos bdsico constitufdo por otra composiéign,por
ejdmplo, une estructura a modo de criba de aleacidn de cobre re-
vestida de abrasivo constitufdo por diémante, que puede ser mds

conveniente para cortar materiales carbdricos y algunas de las -
aleaciones metdlicas més duras,

Los ejemplos anteriores permitirdn comprender la pre—-
gente invehcidn, siendo posible que variantes de &sta se les ocu
rren & las personas expertas en la especiaiidad, cayendo dichas
variantes dentfo del alcange de las reivindicaciones siguientes:

Esta solicitud de Modelo de Utilidad que corresponde a
la presentada en Estados Unidos de America con el nﬂhero 661,329
el 17 de Agosto de 1, 967, se acoge a los beneficios del artfculo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

. NoOTA:

Se declara como de novedad y propiedad para todo el te-

rritorio espafiol el contenido de las siguientes

REIVINDICACIONES:

18,~ Elemento coftadér‘ae ndcleos para barrena sacandcles
que coﬁprende un cuerpo y particulas abraéivas ligadas g; mismo, -
caracterizado por el hecho de tener forma de cilindro -11=-, una
parte deibuya pared cuando menos, que se extiende desde un extre-

mo, estd‘perforada, y partfoculas abrasivas -16- soldadas a todas
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las supéffigi;;waé 1a 5arté,p9rforada.

28,- Elemento cortador de nudcleos segin la rgivindica-,
cién 12, caracterizado por el hecho de que el campo de ‘tamafio de .
las perticulas abrasivas estd comprendido entre 40 y 3¢5 mallas.

38,- Elemento cortador de ndcleos segin cualquiera de
las reivindicaciones 18, y 28, caracterizado por el hecho .de que
la pared dste constituida por material de criba de alambre  teji=-
do =12-, =13~ en el cual los alambres esten todos dispueéfés foxr
mando aproximadamente un gngulo de 452 con respecto & unaAiinea
paralela al eje longitudinal del cilindro. -

8,~ Elemento cortador de nucleos segun la reivindica-

cidn 38 caracterizado por el hecho de que los alambres son alamf
bres de acero iﬁoxidable -12-,4-13—, ¥ las particulas abrasivas
-16=~ son particulas abrasivas de diemante soldadas sobre la par-
te perforada. o

58,~ Elemento cortador de nicleos segin cualquiera de
las reivindicaciones 18, y 28 caracterizado por el hecho de que
la pared estd cgnstituida por una pluralidad de capas de malla
de alambre que forman un elemento laminar y de que dichas part{-
culas abrasivas estép soldadas a todas las éuperficies de todos
los alambres mencionados. _ |

68.~ Elemento cortador de micleos segin cualquiera de
las reivindicaciones 28 a 55; caracterizado por el hecho de que
las particulas abrasivas son elegidas de un tamafio proporcional
a la malla del alambre, siendo tanto mds grande el tamafio de las
particulas cuahtp ?és.abierta es la malla de alambre.

hgﬁ.-Elemento cortador de nudcleos segin cuslguiera de -

las reivindicaciones 28 a 68, caracterizado por el hecho de que

las part%pulaé de diamante de 100 mellas estdn soldadas a alam-

bre de aéero inoxideble de 18 mallas.
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88.~ Elemento cortador de nicleos segin cualquiera de

las reivindicaciones 22 a 78, caracterizado por el hechbf&e que
1a malle de alambre tiene de 400 a 600 alambtes por pulgada de
anchura. _ | . L

8,~ Elemento cortador de nicleos segin la reivindica-
cidn 18 caracterizado por el hecho de que la gred es de un mate-
rial en'hoja eon abertuéas -21- practioadas en ella de aggérdo con
un dibujo unidorme de un tipo tal que se produce un desbéfdgmien—
to de las parfes cortadas de una pluralidad de las perfoyaciones
en cualguier plano dispués%o formande un angulo recto conigl eje ‘
longitudinal del cilindro. |

108,- Elemento cortador de micleos segun cualquiera de -
las reivindicaciones 42 a 98 caracterizado por el hecho de gue lms
particulas abrasivas estén soldadas a la pared del elementb de cor
con un compuesto de soldadurse,

118.- Elemento cortador de ndcleos segun cualquiera de -
las anteriores reivindicaciones, caracterizado por montarse en una
estructura de barrena sacanucleos provista de una espiga motriz -
-10-, =30~ en la cual se menta dicho elemento de corte.

128.- Elemento cortador de nidcleos segin la reivindicacidn
118, caracterizado por el hecho de poseer la espiga un conducto -
-10a~ que se extiende longitudinalmente por ella, para poner enco
municacidn el interior del elemento c¢cilindrico de corte al que su
ministra fluido de lavado.

138.- Elemenfo cortador de nudcleos segin cualgquiera de las
reivindicaciones 118 ¥y 128 caracterizado por el hecho de que la es
piga es un cuerpo cilindrico con un resalto -14- y de que dicho -
elemento cértador de nicleos estd montado sobre dicho resalto cmn

un anillo’ —15- que rodea le parte montada sobre el resalto, estan

do unido ‘sl resalto dicho elemento de corte por material de soldadura
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148.- Elemento cortador de nicleos segun cualquiera de

las reivindicaciones 118 y 123 caracterizado por el hech9 de que
la espiga es un cilindro -30-~ de pared relativamente grpgsg, con
un extremo plano provisto de una ranura -31- precticada en &1, y
de que dicho elemento cortador de nudcleo estd alojado eﬁ;dicha -
ranura y soldado en ella mediante un compuesto de soldadura.

158.~ Elemento cortador de nucleos segin cualqulera de
las reivindicaciones %18 y 128 caracterlzado por el hecho de que
la espiga es un elemento cilindrico -30--de pared delgada3,hon.—
un extremo plano en el cual un numero par de pluralidade de ranu
ras -36- estd cortado formando un dngulo recto con el plano y el
elemento cortador de nucleos és un cilindro -37- de pared delga-
da introducido y sujeto en dichas ranuras, dejando una parte li-
bre que sobresale y que estd soldada a dichas ranuras por un con
puesto de soldadura. |

168,- Elemento cortador de nidcleos segin cualquiera de

las reivindicaciones 132 a 158 caracterizado por el hecho de em-

plearse el mismo compuesto de soldadura pars soldar las parficu—

las abrasmvas al elemento y para soldar el elemento & la espiga.
75 -"ELEMENTO CORTADOR DE NUCLEOS PARA BARRENA. SACA=T
NUCLEOS".- - | o |
h Todo ello, conforme'se deseribe y reivindice en la pre-~
sente memoria que consta de DIECISIETE hojas escritas a maquinas
por una sola de sus caras y dlbuaos que lawll;;;}an.
'”yhdrid, 1 de Agosto de 1.968
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