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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de introduccién, por diez afios, por: » Dispositivo
para la fabricacién de tubos sin costura » a favor de la r. s. Al-
fina Immobilien = PFinanzierungs y Verwaltungs A. G., residente en

Glarus (Suiza).~
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En el método de fabricacién de tubos por embuticidn se pre-
senta en el fondo del lingote tubular, o sea en el punto de ataque
del mandril embutidor, el esfuerzo méximo y éste determina el ndme-
ro méximo de calibres que puede hacerse actuar simulténeamente sobre

la pieza de trabajo y del que depende el estiraje méximo asequible

‘del lingote en un solo caldeo.

Se ha propuesto ya favorecer el avance de la pieza de traba-
Jo realizado por el mandril mediante un juego de rodillos calibrado-
res de avance acoplado entre los calibres sucesivos de rodillos y
que agarre en la misma pieza de trabajo, juego cuyos rodillos pre-
senten un didmetro suficientemente grande para arrastrar la pieza

de trabajo. As{ ciertamente se logra aumentar el estiraje asequible
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en cada calibre y reducir el esfuerzo originado en el punto de ata=
que del mandril embutidor, pero esta disposicidén resulta complicada
a causa de necesitarse accionar los rodillos calibradores,

La patente tiene por objeto reducir el esfuerzo originado
con este método de embuticidn de la pieza de trabajo en el punto de
ataque del mandril, afin sin rodillos calibradores accionados,

Como los calibres de rodillos han de permitir en cada cali~
bre un estiraje lo méds intenso posible y con una resistencia de roza
miento la menor posible, dichos rodillos deben presentar sélo un d{é
metro lo menor posible, el cual sea preferentemente del orden de mag-
nitud del didmetro del calibre, aunque en todo caso menor que el do=-
ble del didmetro del calibre. Todo aumento del didmetro de los rodi-
llos de los calibres conduce a aumentar el rozamiento originado en
el mismo calibre y a reducir el limite del estiraje asequible en el
mismo, hasta tanto que al aumentar suficientemente el didmetro de
los rodillos, resulta tan grande el rozamiento que, traténdose de ro
dillos accionados, estos pudieran arrastrar entre ellos a la pieza
de trabajo aln cuando esta no se hioiese avanzar por medio del man-
dril, Para esto se deberd en la préctica escoger rodillos cuyo did-
metro sea un miltiplo del didmetro del calibre, y en todo caso més
del cuadruplo del mismo. La patente aprovecha este inconveniente dis
poniendo ademds de los calibres de estiraje otros calibres de roza-
miento, que también posean rodillos locos, y que presenten un didme-
tro minimo, que sea mayor que el didmetro mfnimo de los rodillos de
los demds calibres, esto es, de los calibres estiradores. Estos d1ti
mos, siendo pequefioc el rozamiento, deben efectuar un estiraje lo més
amplio posible, por lo cual los rodillos de los mismos calibres de=-
ben poseer un didmetro lo més pequefio posible que en ningdn caso de=
be llegar al duplo del didmetro de los calibres, En los calibres de
rozamiento no necesita efectuarse ningﬁn estiraje apreoiahle, pero
deben presentar el mayor rozamiento posible el cual se consigue por

el heoho de que el didmetro de los rodillos de los calibres de roza-

miento es mayor que el de los rodillos de los calibres estiradores.
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Los calibres de rozamiento pueden disponerse entre o por detréds de
los calibres estiradores. En los calibres de rozamiento al empujarse
a través de ellos la pieza de trabajo arrastrada por el mandril, ac-
tdan sobre dicha pieza esfuerzos de presién relativamente elevados,
los cuales la oprimen fuertemente ocontra el mandril, por lo cual se
originan grandes esfuerzos de fricoidn opuestos a la dirececidn del
movimiento de avance, y por tanto opuestos también al esfuerzo de
traccidn producido por el mandril embutidor, los cuales efectos de
friceidn reducen los esfuerzos de traccidn. B] didmetro mfnimo de los
rodillos de los calibres de friccién es con preferencia menor que el
necesario, al tratarse de rodillos accionados, para meter ¥ hacer
avanzar la pieza de trabajo. Si se designa por =d- el didmetro inte-
rior de los calibres, entonces, una magnitud conveniente para el aié
metro m{nimo de los rodillos de los calibres de friccidn se encontra
ré entre -1, 54 y 4 d-,

La disposicién de los calibres de rozamiento puede efeo-
tuarse por ejemplo como en el dibujo, colocando un calibre de fric-
0ién -8a- por detrds del dltimo calibre =5d- de los rodillos de es-
tiraje y ademés -tratdndose de un nimero algo considerable de cali=
bres estiradores acoplados unos tras otros= pueden acoplarse entre
estos, segin el nfmero de los mismos, uno o varios otros calibres de
fricoidn -8d-.

Con preferencia los calibres de friceidn se componen de
un nimeroc menor de rodillos que los calibres estiradores, As{ por
ejemplo dichos calibres de friooidn se componen preferentemente de

dos rodillos y los calibres estiradores de tres o varios rodillos,
N 0 T A, -

La presente patente de introduccidn comprende las siguien-
tes reivindicaciones:
l.- Un dispositivo para la fabricacidn de tubos sin cos-

tura, mediante el paso forzado de un lingote asentado sobre un man-
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dril a través de cierto ndmero de calibres de rodillos acoplados su-
cesivamente con rodillos locos, caraoterizado porque, adem4s de los
calibres estiradores, se disponen calibres de friccidn, que poseen
rodillos que presentan un didmetro mfnimo mayor que el diémetro mf{=
nimo de los rodillos de los restantes calibres, esto es, de los cali
bres estiradores,

2.- Un dispositivo segén el punto 1, caracterizado porgque
los calibres de friccidn -8a, 8b= presentan menor nimero de rodillos
que los calibres esti;adores -5b, 50, 54=-,

3.- Dispositivo para la fabricacidén de tubos sin costura.-
Segdn se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva
y se ilustra con los dibujos gque a la misma se acompafian.

Consta esta memoria de cuatro péginas foliadas y escritas

a midquina por una sola cara,

Madrid, a 23 de BEnero de 1936.-
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Expediente de Pratente nim. 14C.966.

Ilmo. Sefior:

Don Guillermo Roedb Agente Oficial de
la Propiedad Industrial, colegiado, con domicilio en esta
Capital, Alcala, 40, en nombr% representacién de Alfinsa
Immobilien-Finanzierungs & Merw‘tungs A.C.

a V. S. respetuosamente expone:

Que con fecha 23 de EneI‘O ﬁltimo depos:lté ante
ese digno Registro una solicitud de patente a la
que correspondidé el numero de orden 140C.966.

Adoleciendo el citado expediente de defectos para
su tramitacidén legal, por medio del presente escrito
procedo a subsanarlos, y 2l efectc acompafic memoria dsscrip

tive por triplicado psra unir al expedicnte de patente nu-
mera 140.9€6.

Por todo 1o expuesto el que suscribe
SUPLICA aV. S. gque, teniendo por normalizada la tramitacidén del
expediente de referencia numero 140-96Q en forma regla-
mentaria, se sirva disponer en su dia la concesién a fa-
vor de la firma por mi representada.

: _
Madrid, 22 de  Magye de 1936.
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ILMO. SENOR JEFE DEL REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
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