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PATENTE IE INVENCION
que, poxr veinte afios, se solicita, como de la propia
y nueva invencidn a favor de D . Ruperto Sobrino Mi=
114n, de nacionsl idad espafiola, residente en Madrid,
gque ha de recaer sobre "ELEVADOR-ESPONJA PARA TODA
CLASE DE LIQUIDOS» (Comprendida en la clase 23¢ del
Nomenclator Técnico Oficial)
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Memoria descriptiva.
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1a presente Patente de Invencidn tiene por

objeto garantizar la explotacidn exclusiva, &n todo el

territorio nacional y coldnias, de un elevalor-espon-
Ja para toda clase de 1fquidos, conforme a continua~-
cién se detalle Yy se representa en el plano ad junto,
compuesto de dos hojas.

Los principlos en que se funda su funciona~-
miento son:

Adherenc ia, cepilaridad, presidn lateral,

presidn saperficial y fuerza centF{fuga.
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En virtud de la adherencia y capilaridad,
los espirales o pequefins esponjas tomardn el 1fqui-
do del fondo, al ponerse e contacto con la masa 1{~
quida que se trata de elevar.

La presidn lateral o tensidn supe rficial se
produce por el enrarecimiento del aire al aumentar
la velocidad de la cinta sin fin, con lo cual se con-
sigue que el lf{quido que por adherencia y capilari~
dad empapa las esponjas, no se desprenda de ellas y
llegue en traslacidn rectilfnea hasta la parte supe-
rior, donde rapidamente se transformes el movimiento
en circular y en virtud de la fuerza centrff‘uga, sa«-
le lanzado totalmente, quedando las peguefias espon-
Jas libres de su carge y ya dispuestas para empapear-
se nuevamente.

Al proyectar nuestro nuevo apardo, dos han
sido los elementos o partes mas esenciales que hemos
tenido en cuenta para su fabricacién, siendo éstos:
12= El esfuerzo de traccidn y 2¢ = La formacidn de
las esponjas.

12 = Para resistir el e sfuerzo de traccidn,
nos servimosde dos o mds cadenas (segun se ve en la
figura 18) unidas cada dos esla bones, por unos trave-
safios que recuerdan los pasos de une escalera de ma-
no y que ademds de unir las dos cadenas servirdn pa-
ra llevar cada uno independientemente los varios es-
pirakes que en cada caso se precisen para formar las
pe queiias esponjas.

El espesor o grueso de estas cadenas asf co-
mo su ndmero variard seguin la profundidad del pozo,
el caudal de lfquido a elevar, ete, es decir seguin
el esfuerzo o peso gue hayan de soportar, pudiendo

intercalar a lo sncho de la cintae que se forme, B s
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que segﬁn cdleculo sean precisas, cosa gue no puede
45, conseguirse en otros sistemas andlogos.
29,~ Al tratar de formar las esponjas, he-
mos adopta&o el sistems de pequefios muelles espira-

les de distinto didmetro, concentricos unos dentro de

otros y engarzados o colgados en cada uno de los tra~-
50. vesafios, con absoluta independencia, pero formando
una serie continua de pequeilias esponjas geométrica y
sim€tricamente colocadas en posicidn horizontal (se-
gin la figura 28).
Este dato,asi como el empleo de pequefios
55, mue lles para fommar las esponjas, es importa'ntfsimo,
pues como después veremos al explicar el funcionamiene
to de la cinta, lo mismo 1# posicidn horizontal que
la presidn de los muelles son ind ispensables para su
buen funcionamiento y por tanto el objeto principal
60. de la patente por ser lo mds original y nuevo.

Por el efecto que los muelles producen so-
bre las cadermas, debido mrecisdmente a su posicidn
horizontal y por esta misna posicidn que es indispen~-
sable para nuestros fines, hemos conseguido que nues-

65. tra cinta metdlica reuna las condiciones casi anta-
gonicas en los demds aparatos, de ser fusrte, pesa-
da y la mas flexible que pueda conseguirse.

Esto que sucede por ceusa de la rigidez ¥y
dureza que las varias espirales concéntricas dan al

70. ndcleo, dificultendo con ello grandemente la transe-
formeidn del movimiemto rectilineo en cirecular,
cuando dichos espirales tienen que doblar al mismo
tiempo y en el ‘mismo sentido de la cadema, en nues-
tro elevador-esponja no existe tal dificultad ¥y pre-

75. cisamente por haber adoprdo el sistems de poner los

espirales que foman 1las esponjas en posicidn hori-
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zontal, la cinta dobla p erfec tamente en rasdios tan
pequeiios como se desee y sea cualquiera la anchura
de la misma.

El didmetro mdximo de los espirales depen-
de de los eslabones de 1la calerm y por tamto de la
separacidn de los travesafios .

Se fawricardn de alambre o de acero para
mue lles, si bien pueien emplearse otra clase de ma-
teriales adecuados o que sean inoxidables, como la-
tdn, alpaca, roburidn, etec.

El tercer elemento gque forma nuestro ele-
vador es el cabezal o parte receptora.

Este, seguin se ve en la figura 3&, se com-
pone de dos cuerpos: El inferior tieme en su fondo
dos aberturas rectangulares con sus menguetas para
fecilitar le entrada y salida de la cinta o espon-
ja metdlica sin gue se vierta el agua, dando salida
a €sta por una boca que biem puede estar situada en
los costados o en el fondo del aparato receptor en
su parte central . Estas menguetas son iBtercambige~
bles y movibles para poderlas centrar.

Sobre un eje que, normedio de unos coji-
netes, va fijo al cuerpo del aparato receptor, gira
unsa polea por cuys garganta masa la cinta o espon-
Ja metdlica, segin se v€ en la figura 3a.

Es posible que en alzunos casos b4 'pa.ra 808~
tener el paralelismo de las ramas de la cinta me td-
lica, tengemos que emplear una wpolea inferior de
idénticas dimensiones que la superior, que ird por
tanto sumergida en el 1fquido.

Decimos que es posible porque tmiendo en
cuente el gran peso de la cinta Yy que con el aumen-

ta la flexibilidad, estamos casi segaros, de que el
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paralelismo se conseguird sin necesidad del contra-
peso, pero esto nos lo dirdn las pruebas.

El cuerpo receptor podréd ser de hierro fun-
dido, de chapa con dngulos, etc.

las poleas llevaran sus garsgantes recauchu-
tadas, con lo que se consigue disminuir o casi anu-~-
lar el desgaste de la cinta, aunentando su adheren-
cia. .

El cuerpo superior lo forms una caperuza
que se coloca sobre la parte inferior, sujetdndola
con unos tornillos, siendo su inica misidn recoger
el agua lanzada por la fuerza centrifuga al girar
la cinta esponja, sobre la polea superior.

Fuancionamiento.

De todo lo gue llevamos dicho respecto al
fundamento del nuevo aparato, facilmente se compren-
derd su funcionamiento, para lo cual,si nos fija-
mos un poco en la figura 3%, vemos:

Que si unimos los extremos de las cadenas
para que resulte una cinta sin fin (despuds de ha-
berla pasado por la gargante de la polea superior
vy de la inferior cuando se emplee) y hacemos girar
la polea superior por wun procedimiento mecdnico
cualquiera en cualquier sentido, se producird un
movimiento ascendente en la cinta de pequefias espon-
Jas, las cuales al pasar por la parte inferior o su-
mergida, se irdn llenando o empapando del 1lfquido,
que ascenderd con ellas hasta llegar a la polea su=
perior, en que rapidamente volverdn por e movimien-
to de rotacidn de la polea y el lfquido serd lanza-
do por la fuerza centrifuga, quedando las esponjas

libres de su carga y en descenso rdpido para cargar-

se nuqvamente y repetir la operacidn.
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Z Lo mismo en la parte superior gue en lg
inferior, aunen el caso de no llevar la polea del
fondo, el doblamientc y desdoblamiento de la cinta
es unifome, sin movimientos bruscos, ni sacudidas
que nunca pueden existir.

Como se ve, dada la disposicidn de las pe-
queilas esponjas, el peso estd unifomemente repar-
tido.

El paralelismo entre las dos o mds cadenas
que forman la cinta, se mantiene por la presidn de
le muelles o espirales contra dichas cadenas.

Este es otro dato important{simo, puesto
que sin dicha presidn podrfa transformarse el rec-
tdnguloformado por las cadenas y los travesafios en
un paralelégramo, con lo cual, la cinta se estrecha~
ria ¥y su marcha serfa deficiente desde el momento
en gque la posicidn de los travesafios no fuese hori-
zpntal, =sun cuando se conservase el paralelismo.

Por lo tanto, es preciso que la posicidn
de dichos travesaifios al pasar por la garganta de
la polea, sea paralela al eje de dicha polea, es
decir que no se cruce y esto como decimocs antes 1lo
hemos conseguido por la presidn de los muelles y
porsu contimuidad, que no influye psra que la bue-
na flexibilidad se conserve.

Por todo lo anteriomente expuesto queda
demostrado que hemos conseguido formar una cinta
metdlica rfgida en un sentido como una correa o
fleje metdlico, pero mucho mds flexible en el otro
puesto que, dbara una anchuras de 40 c/m por ejemplo,
ninguna mas que la nuestra puede llegar a doblar
en un radio tan pequeiio que podria llegar a ser de

2 centfmetros.

Al proyectar nuestro elevador-esponja he-
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mos procurado hacer una méquina sencilla casi ruai-~
mentaria que pueda ser manejada no solamente por un
mecénico sino por cualquier obrero del campo que,con
los medios escasos de que casi siempre dispone, pue-
da arreglarla y hasta montarla si fuera preciso.

Para conseguir ésto, hemos procurado elimi-
nar todos los inconvenientes que la prdectica nos ha
demostrado tienen otros aparatos que se fundan en
principios anélogos y que no citamos aquf por no
considerarlos objeto de esta memoria.

Unicamente diremos,por considerarlo inte-
resante, que en muestro elevador, al contrario de
lo gue sucede con las cintas de los demds ap aratos,
aumenta la flexibilidad de la cinta con el peso de
la misma.

Precisamente por estas dos condiciones de
peso y rlexibilidad, en la mayor parte de los casos,
no serd preciso el contrapeso y quizg emn ninguno.

Serd el unico aparato en que su cinta po-
drd alargarse y acortarse, ensancharse poniéndola
o quiténdola elementos sobre los que ya tiense, as{
como substituir uno a uno todos los melles y tra-
vesafios sin desmontar el aparato y como decimos an-
teriormente por cualquier obrero.

Muchas mds ventajas podrfamos citar, pero
como €stas las consideramos mds bien coamerciales,
las dejamos, concretdndonos solamente a lo que ha
de ser objeto de la patente,

Los términos en que queda redactada esta
memoria son ciertos y fiel reflejo de lo que se pre-
tende patentar y deben ser tomados con cardctes am-
plio, nunca limitativo, reservdndose asimismos el
petidonario el derecho a obtener los oportuncs Cer-

tificados de Adicidn de las me Joras y perfecciona~
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Not a 4 e reivindicaciones

Se reivindica, cmmo de la prapia y nueva in-
vencidn, a favor de D. Ruperto Sobrino Millan, de na-
cionalidad espaiiola y residente en Madrid, por los
extremos que se citan a continuacidn:

PRIMERO === Por unelevador-esponja para to-
da clase de lfquidos, con la wnidn de dos o més ca~-
denas por medio de travesaiios en foma de escala de
mano.

SEGUNDO === Por el mismo elevador-esponja
para toda clase de 1{quidos, con el empleo de mue~
lles en sentido horizontal, con sus espiras una a
derechs y otra a izquierda, concéntricas en forma
de telescopic y espaciados por medio de los trave~
safios.

TERCERO === Por el elevador-esponja para
toda clase de liquidos a que se refileren las rei-
vindicaciones anteriores en que por su disposicién
pueden substituirse uno a uno todos los muelles,tra-
vesaiios y cadenas, sin desmontar el aparato.

CUARTO == Por el elevador-esponja para
toda clase de 1l{quidos detallado en las tres ante=-
riores reivindicaciones en que las manguetas son
intercambiables y desplazables a fin de poderlas
centrar.

QIINTO === Por el elevador esponja para
toda clase de lfquidos citado anteriormente en que
se halla compuesto de una serie de esponjss metd-
licas fomadas por pequeiioa muelles espirales de
distintos didmetros, concéntricos unos dentro de

otros, engarzados o colgados en cada uno de los
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travesaiios con absoluta independencia, pero forman-
do una serie continua de dichas esponjas geometri-
camente colocadas, que presentan la originalidad
de estar en posicidn horizontal Yy de que dicha posi-
cidn no la pueden perder por la presidn que, sobre
las cadenas laterales o nervios del sistema,ejer-
cen los pequefios muelles que forman en unidp de B s
cadenas y travesfios ladnte esponja metdlica prin-
cipal objeto de la patente.

SEXTQ0 == Por un »ELEVADGR-ESPONJA PARA
TODA CLASE DE LIQUIDOS» (Clase numero 23)., ==-w-w-

Tal y como queda descrito en la memoria
brecedente y para los fines que en la misma se de-
Jjan especificados.

La presente memoria oonsta de meve hojas
foliadas y mecanografiadas per una sola cara a las
que se unen dos de planos (31X63) en la foma re-
glamentaria para la mejor comprensidn de lo que se
pretende patenmtar.

Madrid a veintidds de Enero de mil nove-
clentos treinta y cinco.
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