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PATM TE JE INVENCION

que,por veinte años, se s o l ic i t a ,  como de la  propia 

y nueva invaación a favor de D . Ruperto Sobrino Mi- 

lló n , de nacionalidad española, residente en Madrid, 

que ha de recaer sobre "ELEVADOR-ESPONJA PARA TODA 

CLASE DE LIQUIDOS»» (Comprendida en la  c la se  23a del 

Nomenclátor Técnico O fic ia l)  »- -■ ...*=
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

La presente Patente de Invención tiene por 
objeto garantizar la  explotación  exclusiva, fea todo e l 

te r r ito r io  nacional y coldn ias, de un elevador-espon­

ja  para toda clase de líq u id os , conforme a continua- 

5. ción se d eta lle  y se representa en e l  plano adjunto,
compuesto de dos hojas.

Los princip ios en que se funda su funeiona- 

miaat o son :

Adherencia, capilar!dad, presión la te ra l, 

presión su p erfic ia l y fuerza centrífuga .10
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En virtud de 3a  adherencia y capilaridad, 

lo s  esp irales o pequeñas esponjas tomaran e l  l íq u i­

do del fondo, al ponerse en contacto con la  masa l í ­
quida que se trata de elevar.

la  presión la tera l o tensión su p erficia l se 

produce por e l  enrarecimiaato del aire al aumentar 

la velocidad de la  cinta sin f in , con lo  cual se con­

sigue que el líqu ido que por adherencia y ca p ila r i­

dad empapa las esponjas, no se desprenda de e lla s  y 

llegue en traslación  re ctilín ea  hasta la  parte supe­

r io r , donde rápidamente se transforma e l movimiaito 

en c ircu la r y en virtud de la  fuerza centrífuga, sa­

le  lanzado totalmente, quedando las pequeñas espon­

jas lib res  de ai carga y ya dispuestas para empapar­
se nuevamente.

Al proyectar nuestro nuevo aparábo, dos han 

sido los elementos o partes mas esencia les que toemos 

tenido en cuenta para su fabricación , siendo estos : 

l fi= El esfuerzo de tracción  y 2“ = la  formación de 
las esponjas.

I a =* Para r e s is t ir  el esfuerzo de tracción , 
nos servimos de dos o mas cadenas (según se ve en la  

figura Ia ) unidas cada dos eslabones, por unos trave­

sanos que recuerdan los pasos de una esca lera  de ma­

no y que ademas de unir las dos cadenas servirán pa­

ra lle v a r  cada uno independientemente lo s  varios es­

p ira les que en cada caso se precisen para formar las 
pequeñas esponjas.

El espesor o grueso de estas cadenas a s í co­
mo su numero variará según la profundidad del pozo, 

e l caudal de líquido a elevar, e tc , es decir según 

el esfuerzo o peso que hayan de soportar, pudiendo 

in terca lar a lo  ancho de la cinta que se forme, 3a s
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que según cá lcu lo  sean precisas, cosa que no puede 

conseguirse en otros sistemas análogos.

22. -  Al tratar de formar las esponjas, he­

mos adoptado e l sistema de pequeños muelles espira­

les de d istin to  diámetro, concéntricos unos dentro de 

otros y engarzados o colgados en cada uno de lo s  tra­

vesanos, con absoluta independencia, pero formando 

una serie  continua de pequeñas esponjas geométrica y 

simé’tricamente colocadas en posición  h orizon ta l (se­
gún la  figura 2a ).

Este dato, a s í  como e l empleo de pequeños 

muelles para formar las esponjas, es importentísirao, 

pues como después veremos a l explicar e l  fuño i  ona mien­

to de la  cinta , lo  mismo la  posición  horizontal que 

la presión de lo s  muelles son indispensables para su 

buen funcionamiento y por tanto e l  ob jeto  p rin cipa l 

de la patente por ser lo  más orig in a l y nuevo.

Bar e l  efecto que lo s  muelles producen so­

bre las cadenas, debido precisamente a su posición  

horizontal y por esta misna posición  que es indispen­

sable para nuestros fin e s , hemos conseguido que nues­
tra cinta metálica reúna la s  condiciones casi anta­

gónicas en lo s  demás aparatos, de ser fuerte , pesa­

da y la mas f le x ib le  que pueda conseguirse.

Esto que sucede por causa de la  r ig id ez  y 

dureza que la s  varias esp ira les  concéntricas dan a l 

núcleo, dificultando con e llo  grandemente la trans- 
fornaeion del movimiento r e c t il ín e o  en c ircu la r , 

cuando dichos esp ira les tienen que doblar al mismo 

tiempo y en e l  mismo sentido de la  cadena, en nues­

tro elevador-esponja no existe tal d ificu ltad  y pre­

cisamente por haber adopiado el sistema de poner los 

espirales que forman las esponjas en posición  h ori-
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zontal, la  cinta dobla perfectamente en rad ios tan 

pequeños como se desee y sea cualquiera la  anchura 
de la mi ama .

El diámetro máximo de los esp ira les  depen­

de de lo s  eslabones de la cadera y por tarto de la  
separación de lo s  travesanos.

Se fabricarán de alambre o de acero para 
muelles, si bien pueden emplearse otra clase de ma­

te r ia le s  adecuados o que sean inoxidables, como la ­
tón, alpaca, roburión, e t c .

El tercer  elemento que forma nuestro e le ­
vador es el cabezal o parte receptora.

Este, según se ve en la figu ra  3a , se com­

pone de dos cuerpos: El in fe r io r  tiene en su fondo 

dos aberturas rectangulares con sus manguetas para 

fa c i l i t a r  la entrada y sa lida  de la c in ta  o espon­

ja metálica sin que se  vierta  el agua, dando salida 

a esta por una boca que bien puede estar situada en 

los costados o en e l  fondo d e l  aparato receptor en 

ai parte cen tra l. Estas manguetas son intercambia­
b le s  y movibles para poderlas centrar.

Sobre un e je  que, por medio de unos c o j i ­

netes, va f i j o  a l cuerpo del aparato receptor, gira 

una polea por cuya garganta pasa la cin ta  o espon­
ja m etálica, según se ve en la  f ig u ra  3a.

Es p osib le  que en algunos casos y para sos­
tener e l paralelism o de las ramas de la  cinta metá­

l ic a , tengamos que emplear una polea in fer io r  de 

idénticas dimensiones que la  superior, que irá  por 
tanto sumergida en e l  líq u id o .

Decimos que es posible porque teiiendo en 

cuenta el gran peso de la  c in ta  y que con e l aumen— 

’̂ a Ia f le x ib il id a d , estamos casi seguros, de que e l
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paralelismo se conseguirá sin necesidad d el contra­

peso, pero esto nos lo dirán las pruebas.

El cuerpo receptor podrá ser de h ierro fun­

dido, de chapa con ángulos, e tc .

las  poleas llevarán sus gargantes recauchu- 

tadas, con lo  que se consigue disminuir o ca s i anu­

la r  e l desgaste de la  cin ta , aumentando su adheren­

c ia . *

El cuerpo superior lo  forma una caperuza 

que se coloca sobre la  parte in fer io r , s\ijetándola 

con unos to r n il lo s , siendo su única misión recoger 

e l agua lanzada por la fuerza centrífuga a l girar 

la cinta esponja, sobre la  polea superior.
Fun cionami ento.

De todo lo  que llevamos dicho respecto al 

fundamento del nuevo aparato, fácilmente se compren­

derá su funcionamiento, para lo cual, s i nos f i j a ­

mos un poco en la  figura 3a , vemos:

Q,ue s i  unimos lo s  extremos de las cadenas 

para que resulte una cin ta  sin f in  (despuás de ha­

berla pasado por la  gargante de la  polea superior 

y de la in fe r io r  cuando se emplee) y hacemos girar 

la polea superior por un procedimiento mecánico 

cualquiera en cualquier sentido, se producirá un 

movimioito ascendente en la  c in ta  de pequeñas espon­
ja s , las cuales al pasar por la parte in fe r io r  o su­

mergida, se irán llenando o empapando del líqu ido , 

que ascenderá con e llas  hasta llegar a la polea su­

perior, en que rápidamente volverán por e l  movimien­

to de rotación  de la  polea y e l  líquido será lanza­

do por la  fuerza centrífuga, quedando las esponjas 

lib res  de su carga y en descenso rápido para cargar­

se nuevamente y repetir  la  operación.
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'¿, Lo mismo en la parte superior que en la

in fe r io r , aúnen e l caso de no llevar la  polea del 

fondo, e l  doblamientc y desdoblamiento de la  cinta 

es unifoime, sin movimi aatos bruscos, n i sacudidas 

que nunca pueden e x is t ir .

Como se ve, dada la  d isp osición  de las pe­

queñas esponjas, e l peso está uniformemente repar­
tido .

El paralelism o entre las dos o más cadenas 

que forman la  cinta , se mantiene por la  presión de 

loe muelles o espirales contra dichas cadenas.

Este es otro dato importantísimo, puesto 
que sin  dicha presión podría transformarse e l  r e c -  

tánguloformado por las cadenas y lo  s travesanos en 

un p ar al e l ogramo, con lo  cual, la  cinta se estrecha­

ría y su marcha sería d e fic ien te  desde el momento 

en que la  posición  de lo s  travesanos no fuese h o r i- 

zpntal, aun cuando se conservase e l paralelism o.

Por lo  tanto, es preciso que la posición  

de dichos travesanos al pasar por la garganta de 

la  polea, sea paralela a l  e je  de dicha polea, es 

d ecir  que no se cruce y esto como decimos antes lo  

hemos conseguido por la  presión  de lo s  muelles y 

porsu continuidad, que no influye para que la  bue­
na fle x ib ilid a d  se conserve.

Por todo lo anteriormente expuesto queda 
demostrado que hemos conseguido formar una cinta 

metálica rígida en un sentido como una correa o 

f le je  m etálico, pero mucho más f le x ib le  en el otro 

puesto que, garaúna anchura de 40 c/m por ejemplo, 
ninguna mas que la  nuestra puede lleg a r  a doblar 

en un radio tan pequeño que podría llegar a ser de 
2 centím etros.

Al proyectar nuestro elevador-esponja he-
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raos procurado hacer una máquina s e n c illa  casi ru á i-
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mentarla que pueda ser manejada no solamente por un 

mecánico sino por cualquier obrero del campo que.oon 

los  medios escasos de que casi siempre dispone, pue-
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da arreglarla  y hasta montarla s i  fuera p reciso .

Para conseguir ásto, hemos procurado elim i­

nar todos lo s  inconvenientes que la  práctica  nos ha 

demostrado tienen otros aparatos que se fundan en
185. prin cip ios análogos y que no citamos aquí por no 

considerarlos ob jeto de esta memoria.

Unicamente direm os,por considerarlo in te ­

resante, que en nuestro elevador, al contrario de 

lo que sucede ocn ]as cintas de lo s  demás aparatos,
190. aumenta la  fle x ib ilid a d  de la  c in ta  con el peso de 

la misma.

Precisamente por estas dos condiciones de

195.

peso y f le x ib il id a d , en la  mayor parte de los casos, 

no será preciso el contrapeso y quizá en ninguno.

Será e l único aparato en que su cin ta  po­

drá alargarse y acortarse, ensancharse poniéndola 

o quitándola elementos sobre lo s  que ya tiene, a s í 

como substitu ir uno a uno todos lo s  m e lle s  y tra­

vesarlos sin desmontar e l aparato y como decimos an-
200. teriormente por cualquier obrero.

Muchas más ventajas podríamos c ita r , pero 

como estas las consideramos más bien coam erciales, 

las dejamos, concretándonos solamente a lo  que ha

205.
de ser ob jeto  de la  patente.

Los términos en que queda redactada esta 

memoria son c ie rtos  y f i e l  r e f le jo  de lo  que se pre­

tende patentar y deben ser tomados con carácter am­

p lio , nunca lim ita tivo , reservándose asimismos e l  

peticionario e l  derecho a obtener los  oportuncs Cer-
210. t if ica d o s  de Adición de las mejoras y perfecciona-
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N o t a  d e  r e i v i n d i c a c i o n e s

Se re iv in d ica , oo mo de la  propia y nueva in­

vención, a favor de D. Ruperto Sobrino M ilá n , de na­

cionalidad española y residente en Madrid, por los 

extremos que se citan  a continuación:

PRIMERO ===== Por unelevador-esponja para to ­

da clase de líqu idos, con la  unión de dos o más ca­

denas por medio de travesanos en forma de escala de 

mano*
SEGUNDO = =  Por e l mismo elevador-esponja 

para toda clase de líq u id os , con e l enpleo de mue­

l le s  en sentido horizonta l, con sus espiras una a 

derecha y otra a izquierda, concéntricas en forma 

de telescop io  y espaciados por medio de los trave­

sanos .
TERCERO ===== Por e l  elevador-esponja para 

toda clase de líqu idos a que se re fieren  la s  r e i ­

vindicaciones anteriores en que por su d isposición  
pueden substitu irse uno a uno todos lo s  muelle s ,t r a -  

vesaños y cadenas, sin desmontar el aparato.
CUARTO =  Por el elevador-esponja para 

toda clase de líqu idos detallado en las  tres ante­

riores reiv ind icaciones en que las manguetas son 

intercambiables y desplazables a fin  de poderlas 

centrar.
QUINTO ==» Por e l  elevador esponja para 

toda clase de líquidos citado anteriormente en que 

se halla  compuesto de una se r ie  de esponjas metá­

lic a s  formadas por pequeños muelles esp ira les de 

d is tin tos  diámetros, concéntricos unos dentro de 

otros, engarzados o colgados en cada uno de lo s
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travesaños oon absoluta independencia, pero forman­

do una serie  continua de dichas esponjas geométri­

camente colocadas, que presentan la  originalidad 

de estar en posición  horizontal y de que dicha p os i­

ción no la pueden perder por la presión que, sobre 

las cadenas la tera les  o nervios d e l  sistema, e je r ­

cen los pequeños muelles que forman en unióp de h s  

cadenas y travesaos la  cinta esponja metálica prin­
cip a l ob jeto  de la patente.

SEXTO —  Por un "ELEVADOS-ESPONJA PARA 

TODA CLASE DE LIQUIDOS" (Clase numero 2 3 ) . ---------

Tal y como queda descrito  en la  memoria 

precedente y para lo s  fin e s  que en la  misma se de­
jan esp ecifica dos.

La presente memoria oonsta de nueve hojas 

fo liadas y mecanografiadas por una sola cara a las 

que se unen dos de planos (31X63) en la fo  una re­

glamentaria para la  mejor comprensión de lo  que se 
pretende patentar.

Madrid a veintidós de Enero de mil nove­
cientos treinta y cinco.

P.A.
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