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MEMORTIA DEESECRIPTIVA

para una patente de introduccién, por ciez aflos, por: » Prensa hidréu-
lica para punzonar tochos tubulares » a favor de la r. s, Alfina Immo~-

bilien Finanzierungs y Verwaltungs A, G., residente en Glarus (Suiza),-
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Para la fabricacidn de tubos mezdiante el procedimiento de es-
tiraje y embuticién el tocho o lingote se debe proveer mediante la im-
presién de un macho, de un agujero adecuado para recibir el mandril de
embuticién. Aquf, especialmente cuando el tocho en un sélo caldeo se
ha de estirar hasta un pequefio espesor, por ejemplo hasta el espesor
de las paredes de los tubos de gas, se requiere que el agujero estam-
pado caiga lo més centrado posible en el lingote, Bn efecto se ha com-
probado que el espigén o mandril relativamente largo de las prensas hi
drdulicas usuales, a pesar de guiarse en un agujerc de la tapa del mol
de prensador que recibe al tocho, se desvia més o menos oblicuamente
durante la estampacidén, por lo cual cuando luego el lingote se estira
en el banco de embuticién se presentan irregularidades que pueden con-
ducir al peligroso grieteado de la pieza de trabajo.

Con objeto de suprimir este inconveniente la parte mévil guia-
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siguiente la matriz o patriz o macho) del molde de la prensa se acopla
articuladamente mediante varillas de traccidn y pcr medio de una pa-
lanca compensadora de dos brazos con la parte mvil de la prensa hi-~
drafilica. Con preferencia el émbolo de la prensa hidrdulica y el ma~-
cho del molde prensador, o sea el mandril prensador, forman la parte
en reposo unida firmemente con el bastidor de la mdquina, y el cilin-
dro y la matriz del molde prensador forman la parte mévil de la pren~
sa acoplada con el varillaje, articuléndose éste preferentemente por
articulaciones de bola a la parte mévil del molde de prensado, guiada
en 1linea recta.

El dibujo presenta en seccidn vertical esquemdtica dos ejem~
plos de ejecucidn de la prensa,

En el bastidor -1-, se fija el émbolo -2~ de la prensa hidréu
lica sobre el que se encaja el cilindro mévil -3-. La admisién del 1{
quido oomprimido se realiza por la tuberf{a -4- y 2l émbolo hueco. El
molde de prensado se compone de la matriz -4~ y dzl espigén o mandril
~6~, La parte mévil del mclde, o sea segiin la fig. 1, el espighn -6-,
y segin la fig. 2 la matriz ~5-, se gufa en lfnea recta por mordazas
~7+ en listones de guia -8~ del bastidor -l-, Al cilindro -3~ de la
prensa se articula en «%- una palanca comgpensadora de dos brazos =10w-,
cuyos extremos se acoplan mediante las varillas de traccidn =11, 1l-
y las articulaciones =12, 13~ con la parte mévil -6- (fig. 1) o -5-
(fig. 2) del molde de prensado, Por =l14- se indica una tapa aplicada
sobre la matriz -5~ del molde de prensado y por cuyo agujero central
~15- se gufa el espigén al penetrar en el lingote,

Si el cilindro =3~ de la prensa se pone bajo presién, el 1{-
quido empuja fuera del émbolo -2~ al cilindro y por intermedio del va
rillaje articulado segdn la fig, 1, tira hacia abajo del espigén o
mandril ~6- y segln la “ig. 2, empuja hacia arriba al molde prensador
-5= con lo cual el espigén o mandril -6- a través del agujero -15- de
la tapa =l4~ se clava en el lingote incandescente metido de antemano

en el molde.

La fig. 3, ilusira un ejemplo de ejecucidn de una articulacidn
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-13- existente en la parte mévil del molde de prensado. Segfin este
ejemplo la varilla -11- se acopla con la parte mévil -16- ;§g¥¥ainea—
mente del molde de prensado intercalando platillos -17- de forma de
casquetes esféricos,

Gracias a la disposicidn arriba descrita se asegura la pens-
traéidn perfectamente rectilfnea del espigén estampador -6- en el to-
cho que se ha de punzonar y se evita que se originen esfuerzos late~-

rales que provoquen la desviacidn de dicho espigén.
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La presente solicitud de patente consta de las siguientes rel
vindicaciones:

l.- Una prensa hidrdulica para punzonar tochos tubulares, ca-
racterizada porque la parte mévil (o sea la matriz o patriz) gufada
en lfnea recta en el bastidor de la premsa del molde prensador se aco
pla articuladamente con la parte mévil de la prensa hidr4ulica median
te varillas de traccidn por intermedio de una palanca compensadora de
dos brazos.

2.- Una prensa segfin el punto =, caracterizada porque el émhg
lo de la prensa hidrdulica y la patriz o macho del molde prensador o
sea el mandril o espigdn de prensado, forman la parte en reposo uni-
da firmemente con el bastidor de la méquina y el cilindro y la matriz
del molde prensador forman la parte mévil de la prensa acoplada con
el varillaje,

3.~ Una prensa segfn el punto 1, caracterizada porque el vari
llaje se articula por articulaciones de bola a la parte del molde pren
sador, mévil y gufado en lfnea recta.

4.- Prensa hidrdulica para punzonar tochos tubulares.- Segin
se describe y reivindica en la presenie memoria descriptiva y se ilus
tra con los dibujos que a la misma se aocompafian, - Consta esta memo=-

ria de tres péginas foliadas y escritas a miquina por una sola cara.
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Expediente de petente mim. 140.925.
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Ilmo. Seificr:

Don Guillermo Roeb Agente Oficial de
la Propiecad Industrial, colegiado, con domicilio en esta
Capital, Alcala, 40, en nombre y representacién de A1fina
Immobilien Finanzierungs & Verwaltungs A.G.

a V., S. respetuosamente exrone:

Que con fecha 17 de Enero ultimo deposité ante
ese digno Registro una solicitud de pstente a la
que correspondidé el numero de orden 140.9225,

Ado_eciendo el citado expediente de defectos para
su tramitacidén legal, por medio del presente escrito
procedo a subsanarlos, y al efecto acompsafio memoris des-

criptiva por trip¥icadc correspcndiente ¢ 1sa patehte de re~
ferencis.

Por todo lo expuesto el que suscribe
SUPLICA aV.S. que, teniendo por normalizada la tramitacidén del
expediente de referencia numero 140.9856, en forma regla-
mentaria, se sirva disponer en su dia la concesidn a fa-
vor de la firma por mi representada.

203

Madrid, = de  18y0 _ de 1036-

RMORQEB

ILMO. SENOR JEFE DEL REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
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