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Bk OCRIA DESCRIPTIVA

que se scompaila & la solicitud de uns patenie de introduccidn por
diez aflos, en ispafla, a favor de Don Ricardo MARTINEYZ FRARCO, resi -
dente en uedrid /ispefia/, por: " FProccdimiento de producoeidn de es -

puma para fines medicinales do higiene y extincidn de incendios =,

BOA = W ox o o o om o m oam

la preseate patente comprende un proccdimiento completo de
proauceidn de espums, utilizeble para baflos higlenicos o medleina —
les, o blen pars la producoidn de espuma parg otros fines, por
ejemplo iales como la exthneidn de incendios.

S Abarca este procedimiepnto los elementos para constituir so -
lusiones suscepiibles de producir espums en gran cantlidad y medios
para traiar estas solucliones y produeir dicha espuma,

Se utilizan los baflos de espums especialmente para baiios
sudorificos, en los cuales el cuerpo del que se baifla se encuentra
10 estrechamentc rodeado de una masa de espuma, cuyas burbujas obran
ocome un medio ailslante témico que impide la pérdida del calor del

¢uerpo, por lo cual el que ee bana rompe a asuder 8in ser afectado
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por la sensacidn desagradabie que gemeralmente se experimenta por
ios efectos del calur, Este efvcto de transpiracidn, pusde sumentar
se conslderablemente sin gue se acentue ls sensacidédn de calor si

ie parte baja del batfio se llena con agua celiente & tal nivel gque
se cubran total o parcialmente los miembros.

POor une parte el calor del cuerpo no pusde pasar a través
de ig espuma que le rodea y por otra recibe una cantidad de calor
adicionel del egua caliente a travéds de la circulacidn sanguinea,
produciendose en consecuencie un sumento de transpiracidén sin au -
mento de calor,

Gtra aplicacidn de Lle espums preparada con uns solucidn acuo-
sa de saponin es la limpieza del csvello y para ello se ha previsg -
1o un dispoeitivo apto pars producir espums de condiciones aproplie-
das a esie fin,

Igualmente y refiriendonos a la produccidn de espums a 1os
fines de extincidn de incendilos se he previsto uns forma de reali -
zacién del procedimiento, gue permite la obtencidn de espuma en
grandes centldades con carscteristicas adecuadss a este fin.

El principio del procedimiento es el siguiente:

Para la formacidn de e¢spuma se conocen ya medios que per -
miten la introducecidn de geses ¢n los liquidos en forma bien dis -
tribulda, pero sin embargoe la finurs de esta distribucidn es insu -
ficlente por la imposibilidad de haocer los orificios de los tubos
de distribucién de gas de dimensiones lo suficientemente reducidas.
Para remedlar esto se ha propuesto el envolver o el iucluir estos
tubos en meteriss porusas, tales como telas o gasas metflicas fi -
nas a 'in de subdividir el paso de 1os gases a través de las hen —
didures v orificios, Kl gas solo puede pasar a iravds de estas par -
tes de los tupoca, pero por rszones de resistencia loc cortes rea —
lizados en los tubos no pueden sobrepasar de un 50 % de su super -
Ticle, yuedando s esta reducida la superfioie util de salida de

cases,
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De acuerdo con le paiente y a f'in de aumentar la capacidsad
de distribucidn del gas se emplean sa lugar de los tubos lisos oo -
rrientos, tubous provistos de costildas salientes longitudinales o
de estrias ondas de meners gue pueda formsr con la envolbura de ma -
terial poroso pasos losgitudinales entre la pared del tubo y la en -
voltura, $1 se perforan orificlios en el fomdo de las esvrias 0 en ~
tre las costilias longitudinsles el gos pasa desde el interior de
loe tubos & iravés de loe orificics a los canales longitudinales
y de estos a la envoltura en toda la longitud del tubo, asi lo uni ~
go que Interfiere el pego del slre eson .0s bordes estrechos longl -
tudineles de les estrlas o costillas que estdn en contacto con la
envoltura, De esta manera le superficie no util es tan reducida
gue pucde calificasrse de insignificante,., £l tubo puede adopter na -
turslwente cualquier forma adecuada y proveersele de miembros es -~
paclados entrs la envoltura y el tubo para formar las estrias lon -
gitudinales.

kn los adjuntos dibujos se han representado diversas formas
de realizacidén de la iavencidn,

.o dichos dibujos:

ia fig., 1, es una seceidn transversal de un elementd para
la foimsclidn de ospuma,

gn la fig. 2, se representa un conjunto de elementos segun
la fig. L, conectados para su empleo juntos,

a8 fig. 3, s un esquemns de un epareato apto para la produc -
cién de espums utilizable en barberiss y establescimlentos simile -
res,

ra fig. 4, es un aperato similar portatil,

.8 flg. 9, es un dispositivo para la produccidn de espuma
aplicable a ies extineidn de incendios,
+a fig. 6, un detalle,
ias figs, 7 y 6, dos disgram:s comparativos,

ia fig, 9, mucstirs uns forma de realizacidn de meterisl pc -
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roso envolvente de los tubos de donduccidn de aire,

.8 flg, 10, muestra ls disposicidn de estas piezas porosas
en el fondo del recipiente para les formscidn de espunma,

.a fig, 11, muestra un detalle,

w8 tig. 12, es una seccidn de una instalacidédn ce formaecién
de espuma,

ies Tigs. 15 y l¢, son detalles de la fig. 12,

Conforme se aprecls en dichos dibujos refiriendonos a las
figs. 1 y 2, se aprecia que a Lo Largd del fondo de las estrias
del tubo 1, se establecen oriricios 2, por los que pasa el ailre o
el gas a los cenales longitudinsles 5, formados entre las paredes
del tubo 1, y la envoltura 3, 4 representa uns envoltura de alam -
bre exterlor yue cubre y sujeta la envoltura 3,

£n el dibujo se muestira un tubo formando sels resaltes o
cogtillas, pero pueden usarse itubos de umayor o menor nimero de es -
trias o costilles longitudinales,

81 el gas debe pasar por la parte medis superior del tubag,
comwo generalmente ocurre, unicawente deben estableserse orificics
en los fondos correspondicnies a lus estrias de la parte supsrior.

Para la formacidén de baterias conforme muestrs la fig, 2,
pucde disponerse un ndmero variable de tubos. “n esta figura se
apreclan tres tubos 7, consctsdos @ una cdmars de aire &, y esta -
blecidos de forma tal qus el sire pueda pasar desde la odmara de
aire &, a todos los miembros tubulares, il aire se suministra por
uno conexidén 9, empalmada & un compresor u otro elemento similar,
Le barra 1y, sirve para mantener en posicidén los tubos,

a8 figs. 3 y 4, muestran une forma de aplicscidn asdecuada
pera el empleo de espume para la limpieza del cabello, & cuyo fip
se utiliza una solucidn acuosa de saponin que contiene aproximads -
mente un 90 % de aire o gas, 1lG % de sgua.

La espuma puede considerarse por tanto como seca no dando

reaccidén al litmus, para el lavado del caballo es preferible que
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le espuma s8¢ produzca en callente. 1 agua contenide en la espuma

@jerce una sccidn disoivenio de la suciedad sin atacer la piel de

la vabeza, removiendo totalmente la grasa del pelo y la accidn de -
tergente se encuentrs asegurade por el aire o el gas en virtud de
la oxidacidn de las particules de suclieded, pudiendo producirse

una accidn desinfeciante por medlo del gas, por ejemplo utilizan -
do oxigeno.

La propiedad detergente de 1. sspums es mecdnica y no quimi-
ca por io gque la espume de jabdn que ordinarismente se forma no
posee estas propiedades, slendo necesario para producir una sspu -
ma apropiada el dispositivo gue se describe que permite el logro
de uns espuma que persiste durante horas enteras, ¥Frotando los ca -
bellos con las manos O con un ceplilio me destruye le espuma y no
aumenta como ocurre con el jabdn; les burbujas de aire estallsn y
el lfguido se derrsme llevandose le parte sucla disuelta, pudien -
do egtounces secarse los capellos sin mds limpleza,

{sciendo refercncla a la fig, 5, 1, constituye una vasija
ablierts en el fomdo de la cual se haliis dispuesio un distribuidor
de wire &, realizade cumo se verd mds adelante por medio de blo -
ques de maders 3, esteblecidos sobre un tubo perforado, cuyos tu -
bos estdu conectados por medic de un conducto 4, 8 una pequefia bom~
ba de aire 3, amccionada por un motor eldetrico 6.

81 recipiente 1, se liena con el medlo para la formacidn
de espuma 7, a ua nivel suficiente pare cubrir por completo el
distribuidor de aire 2, Al funcioner la bomba 5, el compresor de
aire fuerza este a través del tubo <, y a los poros de los blégues
de madera &, pasando el sire a través del medio para la formacidén
de la espuma y formando unas burbujes wuy finas es esta por enci -
ma del nivel del liguido. Como gquiera que esta eéspuma resiste du -
rante horas pucde retirarse del distribuidor a medida gue se va
necesitando y reemplazarla por otra.

L@ rig. 4, muestra uns variante de un aparato portaiil en
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el cual el distribuldor 9, se cncuenire situado en el fondo de un
regipiente 10, cerrado insuflandose el asire a travds del tubo 1l -
12, producido por una pera de gomm 13, en la forms conocida. Tl
reciplente se llena por 1l&, de la golucidn 14, pars formar la ee -
puma y esta provistid de un condueto 15, por el que sale ia @spumna
16, al exterior, permitiendo un asa 17, su manejo en forma que Be
derrame le espumas directamente sobre el cabello,

En los apsratos conocidos para la formacidn de espuma apli-
cada a la extincidn de incendios, se fuerza aire bajo presidn en
una vasija cerrada o raéipiente por medio de la bomba a travds del
distribuidor constiguido por cuerpos de poros finos, de manera gque
i8 espums se produce bajo presidén dentro del recipiente, A conti -
nuacidén la esepuma se somete por una segunds bomba a una presién
mayor y se envia por medio de. esia bomba al sitio donde 8ebe ser
empleada,

Este método se representa esquemdticamente en la fig. 7.
£l eje de corte x - x, representa la presién del aire, su direc -
cidn de izgulerda a derecha represcnta el resultado en cualquier
tiempo de la operacién y las lineas paralelas al eje y - y, las
presliones a las cuales se haya sometida la espame en cualquier
tiempo, El ejJe x-x, se encuentra aividido en secciones a, b, ¢, 4

’
e, L, ,

En la secciéh a, el sire astéig-iido a presidn por medio
de la bomba, de manera que pueds forzaerse & travéds de los poros
finos del cuerpo poreso, Zm la secocidn b, el aire va a travds del
cuerpo poroso, el cual se indica por un rayado y se produce una
caida de presidén debids 2 1la resistencia del cuerpo porosgo; en
la seccién ¢, tiene lugar la formacidn de espuma en la vasija ce -
rrade, siendo esta presidn la misma en el interior ae la vasija
que la presidén del alre forzado a iravis de los CUerpos pPOTOS0S,

En la seccidn d, la espums formada se halla sujeta a una presidén

mayor por medio de una segunda bomba indicendo la secoién e, el
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sitio de su empleo,

Y por dltimo la seccidn f, indice ls csida de la presidn al
producirse ls descargas de la espums formeda en la etmosfera,

En este procedimiento copoeido ls espums se forma en la ¢cd
mwara bajo una clerta presidn y la desventaja obedecec a que al pa —
sar la espumg a la atmosfera se destruye en parte por el estallido
de las burbujas volviéndose acuoss y el aire bajo presién incluido

en lms burbujas restantes produce por expansidén un ensanchamien -
to de las burbujas lo cusl no es satisfeectorio para la espumm enm -
pleada en la extincidn de incendlos, puesio que para cubrir uns su -
perficle de li{quido incendiado por ejemplo petroleo, se pracisaria
una espuma finlsime reistlivamente seca, no una espuma acuosa de
burbuja grande,

Segun una de las caracteristicas de la patente, este inocn -
venlentie se resuslve formando la espuma no como hasta shora en 'in
reciplente wajo presidn, sino en uu recipiente dentro del cual exis-
te una depresién atmésferica.

Cumo resultado el ailre contenido en las burbujas de espuma
al formarse este al astar bajo una presidn menor que la atndsferi -
ca, evitan el estallido de dichas burbujas y permiten la obtencidn
de burbujas finlsimas preoticamente secas spropiades para ls ex -
tineidn del incendio ya que oubren complotamente el objeto incen -
diado aislandole de la atmdésfera. Posee ademds la venta ja de que
para la formecidn de espurm se prevee una sola bomba que sirve Pa -
ra suministrar aire al recipiente para la formacidén de espuma, y
a la vez pars arrojarla coatra el foco del incendio,

EL ulagrama de la fig. 4, ilustira el proceso de formacidn
de espuma en aparaios realizados de scuerdo con el objeto de la pa -
tente, En la secoidn b, el aire o gas Hesa a travds del CUsIPo po -

roso indicado por ls superficie rayada, produciendose una caida

en la presidn en virtud de le resistencia del cuerpo poroso ocasio .
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nada por la depresidn que existe en la seccidén o, durante la for -
wacidén de la espums,., La espuma asi formaeda se halla sujeta e pre -
s516n por msdio de l& bomba en la seccidn b, La secoidn e, muestra
el curso de la espuma en el punto de consumo, y la seccidn f, le
descarga de la espume formada en la atmocfera, £l grosor comparse -
tivo de las lineas indieca el espesor de le pelicula de las burbu -
Jas.

En el corte representado en la fig., 5, se representa la par-
te del aparato pars la formsclén de espums y en la fig. 6, un de -
talle, 1 es un reccipiente cerrado provisto de un orificio de ins -
peccidén 2. Sobre la parte superior del recipiente se encuenirs una
bombe de expulsidn ue dos cilindros apta para la aspiracidn del
espacic colector 3, formedo por encims del nivel del lfguido para
la formacidn de la espums sobre dicho lfquido 4, dentro del reei -
piente 1, y apto para descargar dentrc de una odmara de aire 5,
£n ei fondo del rcciplente 1, se encuentra colocedos 1los cuerpos
porosos 6, acoplados a un tubo perforador 7, de manera gue el aire
u otro liguido al pasar s través y entrar en contscto con el 1f -~
quido finamente dividido proauce espura igualmente finisima, 8
indica un tubo vertical de sucoidn de sire que sirve para el sumi -
nistro de aire al tubo 7, y en el extremo superior de dicho tubo
existe un tapdn en forme de cupule 9. Unido al recipiente 1, y co -
municando con el mismo por medio de una vdlvula de control frota -
dora 10, se encuentra un depdsito ablierto 11, para el 1fquido pro -
ductor de espuma, 21 descenso del nivel del liquido por la forms -
cidén de espws doniro del reciplente 1, va acompafiado del descen -
so del frolador y de la apertura de la vdlvula 10, dc maners que
penstra desde el depdsito 1ll, en el recipiente 1, una pueva cauti -
vad de liguido hasta gue alcance el nivel primitivo que provooa
el clerre de la vdivula 10, ia separacidn de la espuma del espa —
cio 3, y la reduccidn necesaria de pregidn para la formscidn de

espuma, se efectia por medio de los pistones 11, de la bomba, los
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descarge 1o - l=, respectivaments, de las cuales las védlvulas 14,
abren hacia la cdmars de aire 5, que couducen al tubo 15, para la

formscidn de espuma,

kste aparalo puede emplearse pars riego de agus para 1o
cual basta cerrar uns llave 16, en ei tubo de aire 8, y conectar
un tubo paras el suministro de agus & un punto apto del recipiente
1, por ejemplo en 17; al accionar la btomba se extrae primero el
airs hasta que el sgua liens el recipiente hasta un punto en el
cual la bomba exirae agus,

Como lez espume al hallarse en presidn durante mucho tiempo
se convierte en agua, es preferible interponer en el tubo de sumi -
nistro 15, del extintor, un separzdor gue puede counsistir conforme
se aprccle en la fig, ¢, simplemente en una caja de aire 1§, en
cuyo fondd se encuentra counectado un tubo de retorno 19, que con -
duce al reoipliente 1, La conexidén 19, entre la caja separadora de
agua lo, y el recipiente 1, puede ajusiarse con una vdlvula que se
abra por la calda de presidn en el reciplente pares hacer retornar
el sgua el mismo. Puede interponerse de igusl modo un tubo eon uam
caja separadora de sgua e¢ntrs el espacio colector de espuma 3, del
recipiente 1, y las velvulas de succidn 1%, e la bomba, pero con
un espacio suficisnte colector 3, en el recipiente el agua que
8¢ adhlera a las burbujas de espums goteard nacia abajo, de manecsa
que unicamente pasard por las vdlvulas una espuma relativemente se -
ca.

Upa forma de realigecidn de los cuerpos porosos gque unidos
a los tubos de conducoidn de aire o gas se disponen en el fondo de
los reciplentes aonde he de proaucirse la espums, se encuentra eg -
peclalmente dstalleds en las Tigs. 9, 10 y 11, en las figs., 1z, 13
Y 14, la disposicidn de uns bateria de produccidn de espums forms -
da oon estos 3UETPOS POTOSOS,

kn la fig, 9, @ representa una seccidén longitudinel de una
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pleza de medera, cuya seccidn hace ver la forma del tejldo Vascu -
lar, 51 se cortan en lu maders plaecas b, 0 cuerpos trspezoidales
¢, en la posicidn que se muestra con relacién a la direccidn de
la {ibra, loes tejidos vasculares quedan expuestos em la superflcle,
presentando une apertura de poros no demasiado juntos. En el blo -
que logrado naturalmente que solo se utilizan los te jidos vasculas -
res comprendidos entre las tangentes d -~ e y d' - o', LOos blogues
¢ (figs,., 10 y 11) asi logredos, se eatablecen sobre tubos 2, regu -
larente perforados con une empayuetadurs intermedia de goma 3, y
este conjunto se dizpons en el fondo del recipiente 1, que contle -
ne la solucidn para la formacidn de espuma, suministrandose al mire
o ¢as a presidn por los tuwos 2. ies burbujas pesan a través de
los poros efectivos de los blogues de maders y al subir a través
del liguido forman burbujas de espuma.
%n la forms pref.rida de realizacién de genersdores de &s -

pume Que so representa en las figs. 12 € 14, se han estableoidos
los tubos inelinados 9, que conecian el tambor de solucidn lo, con
el tambor de espuma ll, Dentro de los tuvwos 9, estdn dispuestos
los tubos <2, con los bloyues de madera ¢, y los anillos de empajue {
tadure 3, Los tubos 2, estdn cerrados por su extremided derecha y
consetedos por la izquierda a un sistema de tubos distribuildores,
tal cono se ve en purte en le fig. 14, Un coaductor transversal
12, suministrs el medio gaseoso y permite que pase por los tubos
de arriba 15, a los cuales wan coneciedos los tubos 2, %l liguido
para la formacidn de espume se introduce en el tambor de solucidn
1¢ por 14, Debido al descenso de presidén y a la fluctuacidn, las
masas de espums producida en log tubos 9, pasan a la cdmara de 65 —
puma ll, donde se ssparan de acuerdo con su gravedad especlfioca
descendiendo la espums himeda y elevandose la espuma mds cteea que
al alcanzar el tubo 15, sale al punto de empleo, 16 muesira un

conuucio de desagle para retirar el liguido que se scunuls en el
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InTinidau e realizecioncs sinileres e lac expucetas y (des -
tinadas a8 los fines que se han Jdescrito en esta memorle, pueden es-
tablecsrse sin salir de los principlos y liueas generales del obje -

to de la patentie,
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La presente solicitud de petente consta de las sigulentes
reivindicacionss:

1. - Procedixiento de produccidn de espuma pars fines medl -
cinales, de higlene y extincidén de¢ incendios, ceracterizado esen ~
oialmente por estanleoerse en una solucidén liquide generadora de
@spwaa un tubo perforado y oublerto por una envoltura de material
poroso, proporcionandc a aicho tubo une forms o0 medios tales que
la envoltura porosa se encuentre separads de la masyor parte posi -
ble de su superficie, por ejemplo establsclendo resalies o costi -
llas sobre las cuales veunga & apoyarse dicha eavoliura porosa, e
inyectanio a través de dicho tubo aire o ges a presién por cual -
quier medio eadecuado, tal como un compresor, un depésito a presidn
o similar,

2. - Procedimiento segdn el punto 1, caracterizado esen -
clalmente porque la envoliura porosa generadora de espuma se reg -
lize por medio dz blogues de madera, cortados en for.a que sus te -
jidos vasculares constituyen comductos para el paso del gas o del
aire a presidn, y cuyos blogues de madsra se ensartan en los tubos
de distribucidn del gas, preferentemenie con interposicidén de un
material de empaguetadura, tal como anilios de jomsa.

%. — Procedimientc segin los puntos 1 y &, caracterizado

egsenclaiments por utilizerse uns solucidn de saponin en agua para




10

4, - Procedimiento segin los puntos 1 € 3, caracterizadc

ls formaecidn de espuma, ‘
|

esencialmenta porque pars le formacidn de espumas aplicada & la ex -

tincién de incendios, se produce la espuma en el interior de un re —‘

cipiente mantenido & una presién inferior a la presidn atmésferica

y cuyo reciplente posee una vdlvule de nivel que da paso y respes -
tivamente clerra la entrada de ligquidc generador de espuma de un
depbsito de suminisiro a medida del consumo,

5. - " Proosdimiento de produccidn de espums para finece me -
dicinales, de higlens y extinecidn de incendios " segin se desori -
be y reivindica en la presente meworia descripltiva y se ilustra
con los dibujos que s la misma se acompaflan,.

consva esta descripeidbn de doce hojas foliamdas y escritas

a mdquina por una gole de =us caras.

Ladrid, = de enerc de 1936, =
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