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Il presenie invento sc reficre a conjuntos laminados

tronsparcntes y mds cspecinlmente a dichos conjuntos proyectados pa—
ra utilizer en aviones, en gque dos o nds chapas de vidrio son ligadas
entre sf mediente wnc ‘capa ligante consistente en una o mds ldminos
superpucstas de materinl pldstico,

Se ha comprobadoe que los bordes de la capa ligante
esten sonetidos a deterioros por el uso debido 2l ataquc de los gases
existentes en la atmds;cra, por cjemplo del bidxido de azifre, sulfu-
ro de h1dr6~eno ¥y vapor acuoso., Dicho dc»crloro cuc perjudica o la
transparencia de las zonas marginales de la capa ligente de pldsti-
cos ¢s particularmuente grave cuando la cape licante de pldsticos con-~
51soc en un clastémero orpgenosilicico, tal como se wtiliza en las ven—
tanas de los aviones proyectados para vuelos de altas velocidades pa-—
ra resistir les mdximes condiciones témicas, In el caso de wn elasté-
mero orjanosilicico dicha degeneracidn'pé acelerada por el cfecto de
la radiacién ultravioleta presente en elevadss altitudes.

Un objeto del presente invento es proporcionar un
conjunto laminado transparente -en el cuc la capa ligante cstd mis to-
“almente protegido contra los deterioros causados por los ~ases per—
judiciales existente en la atmésiera.

Do ccuerdo con un aspecto del presenve invento, en
un conjunto lemincdo transparente qué incluye dos chnpas Ge vidrio
advacentesligedas entre s por una capa ligante que consiste en una
o nmés ldminas éuperpuestas de un material pldstico cuc se extiende
sustahcialmente_por toda la superficie de las chapas de vidrio, mna
tira de una ldmine metdlica o wna cinte Ge un pldstico metalizado se
exticndc alrededor de las chapas de vidrio contiguas, tenicido diche
tifa secciones lonnluud1nalca oc lo misma afirmadas sobre los indi-
cadas superxicies de borde periférico, y wa parte de la bira cntre-—

rniedins de dichas secciones afiimada y lirada alrededor de los bordes
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~de la capa ligante.

La tira de ldnmina metdlica.o cinta de plds@ico ne-
tolizndo puede scr afimmeda o las superficies de bérde periférico de
les chapas de vidrio mediante wn adhesive dé silicona u otro adhcsi-
vo apropiado. Sin embafgo,_preferiblcﬁente la tira es de wa ldmina

metidlica y la misue es cohresoldada a un recubrimiento metdlico, tal

ccorlo w1 recubrimiento de plate previamente aplicado a las superficies

de horde de las chapas de vidrio. Le ldmina metélica preferiblemente

¢s wna ldmina de plomo estoilado., La cinta de pldstico metalizada pue=—

de consistir en una pelfcula ‘de poliester termoestable recubierta de

adhesivo con una pelicule de aluminio depositada sobre la misma.
De'qcuerdo con otro aspecto del invento,‘un método
de fabricacién de un conjunto laminado trénsparente como el ontes
mencionado, ¥y en el que el borde o bordes de una primera chapa de vi-
drio estan retrocedidos desde’' los bordes supcrpuestos de una segunda
chopa de vidrio adyacente, incluye las operaciones de wnir wna sec-
cién longpitudinal de la mencionada tire a los hordes de la referida
nrimera chapa, curvando el horde libre de dicha tire hacia afuera de
forma que quede coplanar con una -superficie de la indicoda primera
chapa de vidrio cuya superficie sirve como cara interior del conjunto,
uniendo entre sf las mencionadas chapas de vidrio con un material li-
gente pldsiico colocado entre las mismas, cuye cape es de las mismas

dinensiones periféricas que la sepunda chapa de vidrie, somcticndose
p s} gun 1 s

cl conjunto a temperaturas elevadas y o presiones tambien elevadas

vira ocasionar que cl material lipente de pldstico sc aserura a les
chepas de vidrio ¥ se ligue tambien sobre wno parte longitudinal de

lo mencioneda tira, y finalmente se. doble la seccién longitudinal li=-'
bre de la tira alrededor de las §uperficies de borde de¢ la sesunda
chupﬁ de vigrio.uniendose a la misma tird.

A fin de. que el invento pucde compienderse mds cla- ..
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romente se describirdn ahora, como ejemplos, tres realizaciones de

acuerdo con el mismo y con referencin o los ndjﬁntos dibujos, en los
ques |

Ia IMeura 1 nuestra uns seccldn tranovcr»al de u—
na forma de conjuntvo laminado transparente construxda de acuerdo con
el presente invento.

La Pigura 2 muestra una perspectiva de un componen—

te del coniunto ilustrado en lu.Figura 1.

Lis Migures '3 y 4 muestran secciones transverscles
de-otros e-enplos de conjuntos lumlnados trensporentes de acuerdo
con el presente invento,

Con referencia a la Firura 1., las dos.chiapns de

o]
<
™

I

drio.(l v 2) que eston proyectadas parz ser ligadas entre sf, cstan
éortadas_nl tamﬁﬂo prediso v todus las sﬁperfigies de borde estan
rectificadas o wa acabddq fino.

Lm‘phapﬁ de vidrio 2 es de mﬁyor superficie que leo
chana de vidrio 1, de forma que al monteje final los bordes de la cha-
ne de fidrio 1 queds retreida de los bordes supernuestos contiguos-
de la chapa de vidrio 2.

‘ Un medio lfquido de recubrimiento metélico es apli-
cado modiunfc una brocha'u ofro medio alrededor do todas las superfi-
cies préparadas de bordes periféricos de las chapes de vidrid, Prefe-
riblemente, ol medio de rccubrimiento metdlico es unwn suspensién de
nloto finémentc molidd en un medio orsdnico ol que se ho siladido wm
éxido hdsico u otros compuesfos‘conocidos.para formar sobre el vidrio
recubrimientoé fuertemenie achesicos. il rccuor1n1ouuo ¢s ctldendo en
en vidrio en dos etapas{ precalentando primer&mcuﬁc el vidrio o una
termeratura de 45020 durcnte tres horus y auwmentando subsiruiente=
meave dieha Lc.nc‘atura haste 650°C durante cinco minutos. Despues

de dste celdsado las chapas de vidrio doucn eniriarse ientanciite iins—
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te la temperatura ombiente, pero mds corriecntemente las chapes de vi= .

drioc se enfrian rapidemente para producir ﬁn endurecimiento o mayor
resistencia en el vidrio, Despues del enfriamiento, ¢l recubrimiento
de los lordes de ambas chapus de vidrio es cstafiosoldado con mwa sol=-
dddﬁra de est&ﬁo—plomo gue conbtiene una pegueiin convidad de.plnta,

por ejemplo wn G0% de estafio, un 88% de plomo y un 2% de plata, me—

diente la aplicacidén de un soldador alrcdedor de las superficies de

los bordes, ‘ |

Una‘pieia de uno ldmina de plomo estoliado de ancura !
y longitud adecundas ¥ con wn espesor comprendide entre O,C03 ae pul-
mada y 0,010 de pulpeda (0,007 y 0,625 rr1, ) se limpia mediante una. li-
gera abrasidn de la superiicie vy estallosoldada con una soldadura de
composicién similar o la utilizada para estafiar el recubrimiento me-
tdlico. Lo ldmina metdlica (8) es entonces arrollada a la superficie
de horde de la chapa de vidrio mds pequeﬁa (1), v wne seccién longi-
tudinal (82) de la misma es-soldada a la surerficie de bo?de de la
chapa de vidrio de tel fofmﬁlque el borde de la ldmina quede rasan-
te:con lo superiicie superior de la misma, La chapa de viario (1)

y la ldmine metdlica (3) forman entonces ol conponcnte que se ilus—
tra en la Pigura 2, La . ldrmine metdlica es despues hendida on cada es—
cuine ¥ los bhordes libres-sdn doblados hacia afuera para qﬁe queden
coplanares con wo cara de la chapa de vidrio (1) cuya cara ha de ser
una cara interior del conjunto,

TLas chapss de vidrio (1 v 2) son wides entonces en—
tre s{ con verias chapas de un elastémero organosilicico entre les
misnmas, teniendo tales cuapas las mismas dimensionss periféricas quo
lo. chapa mayor-de vidrio (2). Despues el conjunto cs sometidos o tere
veraturas y presiones elev&d&s>pard convertir las ldminas de elastd—
mero en una capa ligonte (4)t cuya capa ascpura juntes les dos chapas

de vidrio, y éste proceso laminador tembien liga une porie longitudi—‘
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nal central (8e¢) de le ldmina metdlice (8) o lu superficie de la ca=

pa del elastémero que so extiende alrededor de la chape de vidiio
(1. R |
In la etapa final de' faobricacidén, le scceibn longi=
tudinal libre (3b) de la ldmina metélica (3) es doblada alrcdedor de
las superiicies de borde de le chape de vidrio (2) ¥y es soldnda a di=
1

chas superficics de borde, Unas pequefias piezas de esquina de ldmina

‘metdlica son soldades en las aoe‘turas’de la tira formeodn alrededor

de las esquinas de la chapa de viario (2) y de 1la capa deil clasuénero «
(4).

"Tn el conjunto lamlnhdo esi vrouuc1do, cl elasﬁdmé-
ro (4) proporciena wa cape ligante entre las cnanhs de vidrio (L v
2) ¥ la lémine metdlice (3) se cierra alrededor y queda ligada con
los Dbordes de dicha capa para proporcion#r wa proteécién contra el
ataque por los gases perjudiciales, A

La Figura»3-muestra wn conjunto que tiene cuauiro
cliapas de vidfio (8, 6, 7 vy 8) vy provisto de uwna Idgmina motdlica |
(9) para cerrar los bordes de'las capas lirentes (10, 11 y 12). Is-
te conjnnto se ferma laminondo las chapas de vidrio vy las capﬁs ligon=-
tes junto con le 1dmina motéiica (9) ye wnida a lo largo de wie sec—
¢ién 1ongitudinal de la misma a la chapa B, generalmenté sepin se
describe conlrefcréncia o las Piguras 1 y 2, ¥y posterioroente unien-
do otras secciones longitudinales dc la ldmine (9) o recubrimientos

e

netdiicos sobre los superiicies de horde de las chenas 6, 7 y 8, Lo
extensidn de borde (18) de ln capa lizente (12), cue es hermedi —
camente encerrada,'p<>r‘-‘l§ﬁ- ldmina, facilite que 91 conjwito sea
COlOCLdO con SOnur1dad en un marco (que no se mucstra).

Ia Flrura 4 ilustre wn tipo de panel de "intervalo

de aire", que tiene dos nares de cLapns contirues de vidrio (20 y 21,

- 22 y 23), cstando lipedos cade por mediante unas respectivas copas
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lirantes (24 v 25) ¥ quedendo sepercdas las chapes 21 ¥ 22 por un in-

tervalo de aire., Una tira de.ldmina metélica (26), ademas de cerrar
los bordes de las capas ligantes (24 y 25), cicrre tombicn el espacio

de

o]

ire existente entre las chapas 21 y 22, de formue que tal espacio
de aire gueda hermeticamente cerrado contra el ingreso de la humedad,
Lo seccién longitudinal de la lémina (26) que cierra

al espacio de aire cs soportada por contacto con wna tiras separcdores
de ccucho (27). La cxtensidén del Lorde de la capa ligante (25) se uti-
lizo tamﬁiep pare colocar &l conjunto en wn morco indicedo en 28, ‘

 in ésta construccién, el conjunto mds supmerior de
chapas de vidrio (20 y 21) phede formerse de la misma forma qﬁe el

conjunto que se muestra en las Firuras 1 y 2, facilitandose un cerco

“de ldmino metflica para la wnién o los recubrimientos metdlicos sobre

los bordes de las chapas de vidrio 22 y 23,
. ‘ s posible utilizar recubrimientos metdlicos sobre
las superficies de borde de los vidrios, de metales que no scan pla=-

ta, por cjemplo de tleaciones de bismuto, estaflo o cadmio, nero se

prefiere la plata por tenmer ua elevado punto de fusidn y por ser nds

adecunda para lz consiguiente sold@dura ¢e la lémina metdlica, Como
una olternativa a lo ldmino de plomo estaficdo, puede utilizarse una
lémina de aluwninio estafiado, .

» Alpunos conjunt&s laminados pdra eviones, de ncuer—
db con 4ste invento, pueden construirse con ﬁna chapo de vidrio (i
nicemente endurecida, como la chava mds interior, Dicho fidrio no pue-

de ser sometido o los procesos de elevoda temperatura que se requie-

ren para celdear el recubrimiento metélico segfén se ha descrito, ¥y

en consecuencio la tira ho de unirse.o dicho vidrio mediante wn ad~
hesivo, tal como wun adhesivo de silicona, ¥l cierre faecilitcdo por
w1 adhesivo de dicho tipo no ¢s quimicamente resistente como ocurre

con la soldadura, pero come el vidrio quimicomente endurecido ha de
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utilizorse como la chapa de vidrio mds interior, cl cierre queda nor—

‘malmente expuesto solo & lo atmésfera del interior del avidn,

Corio una proteccién ndiecional, o lo superficie ex-

puesta de lo ldmine de plomo, pueden aplicarse cauchos de polisuliuro,

. 8ilicona o poliuretano,

In resfmen, el Modelo de Utilidad «ue sc solici-
to deberd recaer sohre las sipuientess
- DEIVINDICLOIONES -

1.  Un ¢tonjunto laminado tronspurente que incluye !
dos chapas contfguas de vidrio lipndes enbre si ucdlgnue wa capa li-
sanve consistente en una o mis chapas superpuest de naterial plédsti-
co, extendicndo sustancialmente sobre toda ¢l drea de lns chapos de
vidrio, en cuyo conjuntvo una tira de ldmina metdlica o cinta de plis—
tico metalizade se oxtiende olrededor de lns superficies de borde pe-—
riférico de las chapas contfguas de vidrio, tcniendo dichn tira see-
ciones longitudinales de la misma cerrades sobre los mencionadas su~
perficies‘dc borde, y en que una parte de la referida tira cntremedias
de dichas secciones se afirme y es lirada clrededor de los hordes de
la cana lirante,

2. Un conjunto lﬁn1nudo tronsparente serdn la Dei-
viﬁaicacién 1, en ¢l que la tira es mra, ldnina metdlica que e¢s solda-
da o wn rocu>r1m101to metdlico sohre lhg superiicies de horde periidéd-
rico de 1lzs chapas de vidrio,

8. Un conjunto laminado tramspurente serdn la Noi-
vindicacién 2, en el cue el mencionado recubriniente metdiico es wn
recubrimiento de wnlata, cuyo recubrimicnto es caldoedo sohre el vi-
drio o temperaturas elevadas,

4. Un Eonjdnto laminedo transparente sustancial-

rente coro lo hasta aquf descrito con referencic o los adiwavos Gi=-

Chujos.
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5. Se reivindice por Gltimo como objeto sobre el que
ka de rTecaer el Modelo de Utilidad que se solicitas "UN CONJUNTO
LAMINADO TRANSPARENTE", |
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la bre-
sente Memoria descriptiva que consia de nueve péginas meoanografia--
das y dibujog que se acompaflan,
Madrid, .31 de Julio de 1,968

BERNARDO UNGRIA
PsPoe
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