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Lenmoria descriptiva

1 La presente invencidr. se refiere a mdquinas para
hincar sujetadores y se representa como formando parte de
una mquina particularmente adsotada para hincar horquillas
de fiora, e¢n la fabricacibn de calzado,

5 La sujecidn de partes couponentes de calzado por
medio de horquillas de fiobra, por ejemplo, horgquillas forma -
das de papel retorcido impregnadas de un material endurecedor

tal como cola, ha tenido tanto éxito que se ha demostrado la
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conveniencia de poder ofrecer miquinas para hincar sujetadores,
particularmente adaptadas para =1 hincado de sujetadores de
las caracteristicas antes descritas. TPor consiguiente, un ob-
jeto de la presente invencidn consiste en disponer una mdqui-
na sencilla, eficaz y segura para hincar sujetadores de fiora,
de un tipo bien adaptado para emnplearla en el hincado de hor-
quilias de fibra, en la faoricaziébn de calzado.

Aun cuando la méguina aguf descrita, construida con-
forme esta invencibn, no gueda =n modo alguno limitada en su
utilidad al hincado de horquillas de fiora de las caracteris-
ticas indicadas, ha sido construida con miras particularmente
al hincado de tales horquillas y méds particularuente para la
realizacidn de operaciones tales como, por €jemplo, fijar las
suelas a los cortes de los calzados con cosido-sandalia.

’ En el hincado de horquaillas de las caracteristicas
relferidas, se ha encontrado que era necesario horadar la obra
a fin de que a través de los agujeros as{ practicados pasen
las patas de las horquillas. Por ejeuplo, al montar sandalias
tales agujeros atraviesan el corte y la suela. En ciertas
condiciones de funcionamiento, las horquillas pueden ser arran-
cadas inadvertidamente de la oora, 10 cual hace gque se afloje
el corte., uHn otras condiciones las horquillas quedan satisfac-
toriamente sujetas y no se arrancan de la obra adn cuando se
ejerza en la misma una fuerza de lmportancia. Ko obstante,
para consegulr que bajo todas las condiciones de funcionamien-
to no se puedan desprender las horquillas de la obra, €s con-
veniente disponer unos medios para desviar o doblar las pun -
tas de las horquillas hacia la superficie de la Obra, una vez
las horquillas han sido hincadas en la misma. Por consiguien~
te, de acuerdo con una caracteristica de la presente invencién,

la mdquina representada va provista de un par de dedos cons-

trufdos y dispuestos para coger las puntas de un sujetador des-




pués que el tal sujetador ha sido hincado en la obra, para do-
blar sus puntas hacia la superficie de la obra., En la forma
preferida de la invencidn representada en 1os planos que se
acompafian, la mdquina va provista de un par de leznas cons-
trufidas y dispuestas para practicar agujeros en una pieza de
obra, vpara recibir sujetadores; de un martillo para hincar las
horquillas en 1l0s agujeros; de un soporte para la obra dispues-
t0 para sujetar la obra durante las operaciones de formar los
agujeros y de hincar los sujetadores, y de un par de dedos mon-
tados en el soporte, construfdcs y dispuestos para moverse ha-
cia la obra y coger las puntas de las patas de la horquilla
para doblar dichos extremos hacia la obra una vez terminada la
operacibén de hincar el sujetador.

¢on el fin de agsegurar gue las partes de la pleza
de obra no se muevan entre si, ni se separen de los medios para
hincar los sujetadores después de formados lo0s agujeros para los
sujetadores, se ha hallado que era conveniente disponer un sopor-'
te perfeccionado para la obra cispuesto para sujetarla contra
la boguilla de la mdguina durante las operaciones de formar los
agujeros, hincar los sujetadores y de remacharlos. A este
fin, una caracteristica de la invencibn consiste en un meca-
nismo de la mdquina de hincar sujetadores que comprende una
articulacién acodada gue tiene una palanca construida y dis-
puesta para conectar con un sa’_liente de un soportie para la
obra después que el soporte para la ovbra se ha movido manual-
mente situdndolo en posicidn de sujetar la obra. XEn la cons-
truccibn representada hay un miembro fijado al soporte de 1la
obra y un par de palancas que Zorman una articulacidbn acodada
para mover el soporte para sujetar la oOora durante la opera-
cién de hincar los sujetadores. Tal como se representa, una
de estas palancas estd articulada en la armazén de la mdquina

vy la otra palanca estd dispuesta para ponerse en contacto con
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el miembro fijado al soporte despu€s que el soporte ha sido
llevado hacia una posicién de sujecidn de la obra., La articu-
lacidn acodada s¢ endereza por medios de accionamiento dispuestos
para aplicar una determinada presibn de sujecibn a la obra du-
rante la operacibn de hincar los sujetadores,
Otra caracteristica de la invencién reside en una
miguina para formar € hincar horquillas de fibra que tiene me -
dios para cortar material sujetador de fiora; medios para ali-
mentar el material sujetador de fibra a los medios cortadores;
mwedios para convertir la porcién cortada de material sujetador

de fibra en una horquilla; medios para formar un par de aguje-~
ros en una pieza de obra, y medios para hincar la horquilla en
dichos agujeros. (om0 se representa, la mdquina estd provis-

ta de un par de leznas para formar los agujeros que han de re-
cibir las patas de las horquillas de fiora, y de un martilio pa-
ra hincar las horquillas en dichos agujeros. ILas leznas y el
martillo tienen un wmovimiento reciproco en conductos formados

en la boquilla y estos conductos estdn dispuestos en relacibn
angular uno a otro y se cruzan en €l extremo inferior de la gar-
ganta. Ta wdguina represenfada estd tambi€n provista de un so-
porte para la obra dispuesto para sujetarla contra la boqui-

1la durante la operacibn de forwar los agujeros y de hincar

las horquillas Un par de dedos estdn unidos al soporte de la
Obra para ponerse en contacto con los extremoOs salientes de

las patas de las horquillas cuando ha terminado la operacién

de hincar la horquilla, para doolar las puntas de las horqui-
llas de fibra contra la superficie de la obra.

Teniendo en cuenta €ste y otros objetos y caracteris-
ticas, se describird ahora la invencidn con regpecto a los pla~
nos gue se acompallan gue representan la forma de ejecucidn pre-
terida de la invencidn tal como se reivindica en la Nota.

Bn los planos:
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La figura 1 es una vista en alzado lateral de una
mdquina construida de acuerdo con esta invencidn;

La figura 2 es una vista en alzado y parcialmente en
seccidn,de la parte superior del lado izquierdo de la udquina;

La figura 3 es una vista en alzado del lado derecho
de la mdquina;

La figura 4, es una vista en alzado de frente, de la
caoeza de la miquina;

La figura 5 es una vista en detalle del mecanismo
actuador de las leznas;

La figura 6 es una vista en detalle de 1la parte infe-
rior de la barra de la lezna y de la vogquilla, a wayor escala;

La figura 7 es una vista en alzado de frente, a ma-
yor escala, de la boquilla y del soporte de la obra;

La figura 8 ¢s una vista en seccién transversal segin
la linea VIII-VIII de la figura 7;

La figura 9 €s una vista en detalle en alzado de
frente, parte en seccidn, de la boguilla y del soporte de la
obra representando la posicién que ocupan las piezas al final
de la operacién de remachado, y

La Tigura 1C es una vista en detalle de la parte

inferior de la voguilla representando la horquilla en posicidn

de ser hincada en la obra,

La invencidn se repressnta cowo formando parte de una
rdquina de un tipo comercial bien conocido, ¥l mecanismo hinca -
dor de sujetadores estd montado en una cabeza -12 -(figura 1)
montada sobre una columna -14- y comprende una bparra clavadora
-16~ que sostiene un martillo -18- accionado en su movimiento
clavador por un brazo -20- accionado a su vezg por un resorte
(figura 4) y articulado en -32- soore un s0porte -24- montado

en la caveza -12-,

La miguina que represerta la forma de ejecucibn pre-




140

145

450

155

160

165

ferida de la invencidn, estd provista de un mecanismo para
formar en una pieza de obra agujeros en 1los cuales se clavan
las norquillas. Un soporte -26- {figs, 1 y 2} estd asegurado
a la cabeza -12- por los tornillos -283 y -30~. Kl soporte -26-
estd provisto de una canal -32- gue forma un paso para una ba-
rra -34- de lezna. Un par de leznas -36- estdn aseguradas al
extremo inferior de laz barra -34- de lezna por medio de un tor-
nilio de sujecibén -38-. La canal o paso -32- estd situada en
tal forma que la varra -34- de _ezua se mueve ligeramente en an-
gulo recto con relacidn a la trayectoria del movimiento de la
varra -16- del martillo y, como se representa, este angulo es
aproxiwadamente de nueve graGos. Las leznas -36- estdan dispues-
tas para moverse en vaivén en los agujeros o conductos de guia
-40- (figs. 2 y 8) formados en una boguilla fija o saliente -42-,
El martillo -18- tiene un movimiento de wvaivén en un conducto
44 - también formado en la boquilla -42-. Como se representa
en la Figura 2, €l conaucto -44- es totalmente vertical y los
agujeros -40- estan dispuestos formando dngulo con relacién al
mismo y se intersecan en el conducto -44- en el extremo inferior
de la garganta. 1ILos extremos de los agujeros formados en la
obra por las leznas -36- estén en la linea de sujecién de las
patas de las horquillas, las cuales gon empujadas hacia abajo
por el conducto -44- hasta penetrar en la obra, por el marti-
1lo -18-, como se describird nds adelante,

La barra -34- de lezna esta provista de una por-
cidn agrandada -46- (fig. 2) a la cual hay asegurada una espiga
de cabeza -48- gue lleva un rodillo -50-, Una palanca -52- fi-
ja a un drbol -54- (fig. 3) esta provista de un extremo ahorqgui-
llado en el cual queda aprisionado el rodillo -50-, X1 4rool
-54- egtd montado sobre cojinetes adecuados en un soporte -56-

asegurado a la cabeza -12- de la mdquina, por los tornillos de

fijacidn -58- y los pernos -62-. Un collarin -64-, el cual estd
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dispuesto para recibir un extremo de un nuelle de torsidén -66-,
170 estd fijo al drool -54-. Kl otro extremo del muelle estd ase-
gurado a un miembro -68- montado en forma giratoria en un ex-
tremo del arbol -54-. Al hacer girar el miembro -68- el mue -
lle -66- se enrolla y la tensidn que se produce sobre el mismo
. hace mover la palanca -52- en la direccidn contraria a la de
175 las saetas de un reloj, tal como puede verse en la Figura 4.
Para mantener la tensién en el muelle -66-, un pasador -70- |
que se prolonga por los agujeros foruados en el miembro -68- y |
en el soporte -56-, uneel miembro al soporte. TUna palanca -74-
(figuras 3 y 5) asegurada al otro extremo del Arbol -54- gira
18C por medie de una leva elevadora =-72-, en la direccibn de las
saetas de un reloj, cowo mejor se representa en la figura 5.
Cuanco la leva -72- gira, la barra -34- de lezna, 90r efec-
to de las conexiones antes descritas, se mueve hacia arribva has-
ta que el extremo de la palanca -74- salta de la parte alta -75- |
185 de la leva -72-, Entonces la barra -34- de lezna es empujada
Llacia abajo por el toernillo -66-, 10 cual hace gue las leznas
-86- penetren en la oora para formwar un par de agujeros para
recibir las patas de una horquilla -73-., X1 movimiento de des -
censo de la varra -34- de lezna esta limitado por medio de
190 un nilembro de retencibn -76- ajustavle, provisto de arandelas
de cuero o fibra -77- que encajan en una superficie formada en el
extremo del soporte -26-. Después de haber sido formados los
aguj eros para recibir los sujetadores, la barra -34- de lezna
vuelve a la posicién representada en la figura 3 por la accidn
195 Ce la leva =72-,

Para mantener contra el extremo inferior de la boqui-~
lla o saliente -42- una pieza de ovra, como por ejemplo, un za-
pato con un corte ~78- y una suela -79- {(figura 3) montado so0-
bre una horua -80- en posicibn adecuada para recibir los suj eta -

200 dores, hay dispuesto un soporte -82- para la oora el cual esti
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dispuesto para sujetar la obra contra el saliente -42-, Hacien-
do ahora referencia a la ¥igura 1, se Observara que la mdquina
va provista de un pedal que estid articulado en la base de la
mdquina. Un tirante -86- que se prolonga hacia arriba estd co-
nectado al pedal -84-y a un brazo de una palanca -88-, Xl otro
brazo de la palanca -88- tiene contacto con el extremo inferior
de una columna -90- de soporte de la oora en cuyo extremd supe-
rior estd asegurado el miembro -82- de soporte de la obra, K1
soporte -82- de la obra estd asegurado en forma ajustavle al
extremo superior de la columna -30- de soporte de la obra, por
medio de un blogue -91- gue esta provisto en su cara superior
de una muesca en forma de cola de milano en la cual encaja una
pieza en forma de cola de milano -93- gue forma parte del SOpOTr =~
te -82- de la obra, El extremo inferior del blogue -5l- estd
provisto de una pleza en forma de cola de wmilano -95- que enca-
Ja €n una muesca formada en €l extremo superior de la columna -90+
El soporte -BR2- de la obra esta situado en una posicién predeter-
minada con relacién al extremo inferior de la boguilla -42- y ase-
gurado en debida posicidn por medio de un par de tornillos de su-
jecibn -97-. Cuando el operaric aprieta el pedal -84-, el miewm-
bro -82- de soporte de la obra se mueve en sentido ascendente ha-
cia la boquilla -42- para sujetar la obra. La mdquina tambi€n
va provista de un pedal -92- apoyado en la base dela rdquina y
que estsd provisto de una varilla -94- gue se prolonga hacia arri-
va, la cual estd conectada a un mecanismo de euibrague adecuado,
Cuando se aprieta el pedal -92- se guelta el embrague y la wmiqui-
na se pone en funcionamiento, EL mecaniswo arriba referido es-
td descrito en detalle en la patente espafiola de invencidn
n@ 62,815, expedida en 10 de Octubre de 1916,

Con el fin de asegurar que la oora sea fuertamente

sujetada durante la operacifn de formar 10s agujeros y de hin-

car 1os sujetacores, ha sido necesario disponer medios para uio-
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ver automdticamente el soporte -82- de la obra hasta situarlo en
debida posicidn, desPués de haberse iniciado tal movimiento por
el descenso del pedal -84- gobernado manualmente. La coluumna
-90- de sosorte de la oora estd montada en cojinetes formados en
el soporte que se prolonga hacia adelante -96- {fig. 1) asegura-
do a la columna de la mdquina pdr pernos adecuados, K1 poste

o columna de soporte de la obra -90- estd provisto de un collar
-98- de muesca, el cual estd asegurado al poste -90- por un pa-
sador -102-, kontado en la porcién inferior del soporte -36-

hay un tirante -104- articulado al soporte por medio de un pa-
sador -106-. El otro extremo d=1 tirante -104- estd articula-

do a un tirante -108- por medio de un pasador -110-; las palan-
cas -104- y -108~ forman una arziculacidn acodada, la cua} al en-
derezarse funciona para hacer mover el soporte -182-, tal como
se describird mds adelante. Un tercer tirante -112- estd tam-
bién articulado al pasador -11C- y lleva un émbolo a presidn de
resorte -114- gue se apoya normalmente contra el tirante -108-
para mantener el tirante -108- en la posicién representada en

la Figura 1. El otro extremo de la palanca -1l12- estd asegura -
do por medio del 4rool -116- a Zog brazos -118- (figuras 1 y 5}
de las palancas acodadas -120- aseguradas en forma articulada

al soporte -36- por medic del drbol 122-. E1l otro brazo de ca-
da palanca acodada -120- estd articulado a un tirante -124-. Un
collar ajustauvle -126- rodea la porcibén inferior del tirante -124-
y el extremo inferior del muelle -128- que rodea el tirante -124-
descansa sobre el collar -126-., Rl extrewmo superior del muelle
-128- se apoya contra un collar -13C- forumsdo en €l extremo de

un brazo -130- de una palanca acodada -132-. Bl otro brazo de

la palanca acodada -132- lleva un rodillo excéntrico (no repre-
sentado) gue encaja en una ranura de excéntrica -134- formada

en una excéntrica -135-. Bl extremo superior del tirante -124-

pasa por la coluwmna -130- y esta grovisto de una porcidn file=-




<70

275

285

290

- 10 - ’40697

teada. Una tuerca -136- esta enroscada en €l tirante -124-y
girando la tuerca -136- puede variarse la tensidn del muelie -128-
seguin se desee, para aumentar o disminuir la presidn de sujecidn
de la obra. Por estos medios se ootiene una conexifn eldstica
entre la palanca acodada -132- y la palanca acodada -120-,

Cuando la méquina se pone en funcionamiento y el sopor-
te de la obra -82- se ha movido hacia arriba por el descenso del
pedal -84-, el tirante -124- se mueve hacia abgjc haciendo osci-
lar los brazos -118- de la palanca acodada en direccién contra -
ria a la de las seetas de un reloj, lo cual hace oscilar el ti-
rante -104- y la palanca -108- hacia el poste -%0- sostenedor
de la obra., ILa muesca -99~ formada en €l collar -98- estd si-
tuada en tal relacién con el extremo superior de la palanca -108-
que, a menos que el poste sastenedor de 1la obra se mueva hacia
arriba a una distancia determinada por el pedal -84- gobernado
manualmente, €l extrewo de la ralanca no encajard en la nuesca
#99- sino gque se desviard del collar -98- sin hacer mover el SO-
porte de la obra -82-. 8i, por el contrario, por medio del des-
censo del pedal -84- se hace subir el soporte de la oobra -82-
para sujetar la oora antes de la 0peracién de hincar los suje-
tadores, el extrem0 de la palanca -108- encajard en la muescsa
-99- del collar -98- y sujetard la obra contra la boguilla -42-
con una presidn determinada de antemano. =1 extremo de la palan- .
ca -l08- encaja en la muesca -92- formada en €l collar -98- y

de esta manera las palancas -104- y -108- se enderezan para le-

vantar el soporte de la obora -82- hasta que la obra queda fuer-
temente sujetada contra la boquilla -42-, ILa conexién a resor-
te entre la palanca acodada -132- y €l tirante -124- cedera pa-
ra compensar variaciones en el grueso de la obra. Después de
haver sido hincadas las horquillas en la obra, la palanca aco-
dada -120- se uwovera en la direccién de las saetas de un reloj,

lo cual hard mover las .alancas -104- y -108- hacia la izquier ~
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da a distancia de la muesca del collar -398- haciendo asf que el
soporte de la oora -82- vuelva a su primitiva posicidn recepto-
ra de la obra, En un agujero formado en el extremo inferior del
soporte -96- hay montado en forma deslizaple un €émbolo -140-
(figura 1) oprimido por un muelle, K1 éuwbolo -140- estd nor-
malmente empujado haciaafuera por un muelle -142- y estd dis-
puesto para conectar con la palanca -104- para evitar gque la
palanca -104- dé contra el soporte cuande vuelve a la posicién
representada en la figura 1. De esta manera, el émbolo -140-
sirve de tope eldstico para la palanca -104-.

Una vez las leznas -35- han formado los agujeros para
recibir las horguillas y han vuzlto a sus primitivas posiciones,
se clava una horquilla en 1l0s agujeros, A pesar de gue las hor-
quillas de fibra tienen una buena fuerza de sujecibén es aconse -
jaole Dbajo clertas condiciones doolar o remachar las patas de
las horqguillas para asegurarse de gue las horguillas no se arran-
quen de la obra., Cowo s€ representa mejor en la figura 8, la
parte posterior del soporte -82- estd provista de una ranura
argueada -146- en la cual hay montados un par de dedos -148- re-
machadores, I1,0s dedos remachadores estan forredos al extremo
de una palanca acodada -149- articulada en un arbol -150- monta-
do en cojinetes adecuados formados en un soporte -152- que se
prolonga hacia arriba el cual estd formado en el extremo pos =~
terior del blogue -91-. Ajustando el soporte -82- en el blogue
-91-, la ranura -146- queda situada en depida relacidn al arool
-150-. la ranura -146- puede situarse entonces en posicidn re-
lativa al martillo -18- y a las leznas -36- moviendo el plogue
-91- hacia adelante o hacia atrds al extremo del poste sostene-
d'r de la obra -90-, Los dedos -148- estdn dispuestos para
moverse acercédndose y separdndose de una pieza de oora por we-
dio de las conexiones gque ahora se descrivirdn. Haciendo ahora

referencia a la figura 3, se observard que la palanca -149- al
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extremo de la cual estdn formados los dedos -148- estd articula-

da a una varilla de conexién -154- por medio de un pasador -156-,

El otro extreno de la varilla de conexidn -154- estd articulado

a un collar de sujecidn -158- el cual esta asegurado a una ba-

rra corredera -160- por medio de un tornillo de sujecidn -162-.

Un blogue -lé4- estd articulado a la varra -160- por medio de

un tornillo de presidén -166-. Bl blogue -164- esta montado

en forma deslizable en una gufa forwada en €l extremo inferior

de una palanca -168- que s€ apOya en la cabeza de la mdguina

por médio de un pasador -170-. El extreno superior de la pa-

lanca -168- va provisto de uan rodillo de exc€ntrica -172- el

cual esta en contacto con una superficie de excéntrica formada

en la parte posterior del wmiempro de excéntrica -135-. Al po-

nerse la mdquina en funcionamiento y después de haber clavado

una horquiila, la parte alta -174- de la excéntirica -135- conec-

ta con el rodillo de excérntrica -172- y mueve la palanca -168-

en la direccidn de las saetas de un reloj, haciendo asl gue los

dedos -148- se muevan hacia la obra, Cuando los extremos de los

dedos -148- se ponen en contacto con las puntas de las patas de

las horquillas, se separan una de otra en direccibn a la super-

ficie de la obra, por ejemplo, como se representa en la Figu-

ra 9. Cuando ha terminado la operacién de doblar o remachar,

la parte alta-174- de la excéntrica -135- pasa por devajo del ro-

dillo de excéntrica -172- y por medio de un muelle de torsién

-178-las piezas vuelven a la posicidén representada en la Fig. 3.
la presente maquina dispone de medios para alimentar |

material sujetador de fibra -180- (Figura 4) desde un carrete

-182- a los Organos de la miguina cortadores y iormadores de ‘

los sujetadores, ILa rueda de alimentacidén -184- se acciona por

medio de conexiones de palanca a una exc€ntrica -186- y el ma-

terial sujetador, de fibra, se alimenta a través de un conducto

de guia formado en un ologue -188- y por una muesca -190- for-
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mada al extremo de un formador internoc -192- {fig. 2). 1l ma-
terial se entrega en la cantidad necesaria, después de lo cual
g€ suspende el movimiento de alimentacidn de dicha rueda. KEnton-
ces, el formador interior -192- estd en su posicidn avanzada, a
la cual ha sido llevado pOr medio de un brazo -194- conectado
a una excéntrica -196- por medios adecuados. Luego, por medio
de un mecanismo cortador, se corta un trozo de raterial de su-
jecidn de la tira continua -180-. ILa mfquina va provista de
formadores exteriores (no representados) los cuales son accio-
nados para formar una horquilla cerca del formador interior -192-,
Después que el material de sujecidn ha sido cortado, los forma-
dores exteriores se mueven hacla abajo., Después gue la horqui-
lla esta totalmente formada, €l formador interior se mueve ha -
cia atrds separéndose de la trayectoria del movimiento del mar -
tillo -18-, como es corriente en mdquinas de este tipo,

Como se ha indicado anteriormente, la barra del marti-
llo -16- se mueve hacia la obra por la accién de un brazo accio-
nado por un muielle -20- el cual estd articulado en €l soporte -24-
montado en la cabeza de la mdquina, La barra -16- del martillo
va provista de un saliente -208- que se prolonga lateralmente,
¢l cual estd dispuesto para €ncajar con una superficie de ex-
céntrica -210-. Cuando esta excéntrica gira, la varra del marti-

1lo se mueve hacia arriba hasta que la parte alta de la exc€ntri-

ca-210- pasa por devajo del saliente -208-. Intonces la varra
-16- del martillo es empujada hacia avajo por la presidn del
muelle -20-, e€mpujando a la vez a la horquilla por el conducto
44 - formado en ;a boguilla -42- hasta penetrar en 10s agujeros
formados por las leznas -36- en la pieza de oora.

Las piezas de la wdquina se han descrito en detalle,
pero, para mejor comprensién de la invencidn, es conveniente
describir brevemente el funcionamiento de la wdquina, La in-

vencién se regresenta como formando parte de una miquina par -




400

405

410

415

420

420

- 14 - i‘ﬁl)tiQ 7

ticularmente adaptada para fijar suelas a los cortes de las
sandalias. X1 corte de la sancalia es estirado por medio de

unas tenazas de banco y es mantenido oajo tensidn por el ope-
rario mientras se coloca el zapato en debida posicibn dewvajo de
la bogquilla o saliente -42-. Después de haverse situado el zapa-
to debidamente en relacifn a la boguilla, se apr.eta el pedal-84-
de la mdquina, lo cual hace subir el soporte -82- dejando sujeto
el zapato entre la boguilla y el soporte -82-., Luego se aprie-
ta el pedal -92- lo cual hace enovragar €l embrague para poner

la wmdquina en funcionamiento a fuerza motriz., Las palancas -104-
y -108-~ se enderezan y el extremo superior de la palanca -108-
encaja en la muesca -939- del collar -98- 1o cual hace gue el
goporte -82- sujete el zapato fuertemente contra la boguilla-42-,
Bl soporte -82- se mantiene en posicidn sujetadora por la accifn
de las palancas -104- y -108- durante las operaciones de foruar
los agujeros e hincar 10s sujetadores y durante la operacibn de
remachar la horguilla. Al principio del ciclo de funcionamiento,
el material sujetador -108- de Ziobra se alimenta haclia adelante,
se corta y se convierte en una horguilla, Auntes de termimr la
speracibn de formar el sujetador, las leznas -36- son empujadas
hacia abajo hasta genetrar en la oora para ioriar 1os agujeros
gque han de recibir las patas de la horgquilla, volviendo luego a
su posicién inicial, Despu€s que se ha formado la lorguilla, €s-
ta es empujada hacia apvajo por la poguilla de la mdguina por me-
dio del martillo -18- €l cual ee apretado hacia abajo por medio
de la tensidn del muelle -20-. XKl martillo -18-~ es retenido
contra la bparra de la horguilla yue se ha clavado, mientras los
dedos -148- del mecanismo remachador son empujados contra las
patas de la lorgullla para doblarlas contra la superficie de la
obra, Para asegurar gue las patas de la horguilla sean dirigidas
hacia dentro de 10s agujeros formados por las leznas, un dedo

-220 - sobresale de la trayectoriz del movimiento del wartillo,
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El dedo -220- tiene un ancho igual a la distancia entre las patas
de la horguilla y, de consiguiente, las patas de las horquillas
estdn sostenidas en todos sus lados durante la operacidén de cla-
varlas., El dedo -220- estd articulado y empujacdo normaluente den-
tro del conducto -44- de la boguilla -42- por medio de un mue -
lle -222-. Después gue las patas de la norquilia han sido doola-
das o remachadas, las piezas de la mdquina vuelven a sus vrimi-
tivas posiciones, guedando la wdquina dispuesta para efectuar

otro ciclo de operaciones,

N C T A

ge reivindica como ooieto de esta patente;

1. Una maguina para hincar horquillas en una pieza
de material, y para remachar las patas de las horguillas en
la parte posterior de la pieza Ce material, caracterizada por
estar provista de medios para pcnerse en contacto con 19s ex-
tremos salientes de las patas de las horquillas y doblar estos
extremos hacia la obra después de haberse clavado completamente
las horguillas, remachdndo asi las patas de las horquillas; es-
tando tawonién dispuestos dichos medios para comprimir el material
de la pieza de obra entre las patas de las horguillas clavadas,
apretando fuertemente de este moao el material de la pieza de
obra contra las patas de¢ las horquillas y auuentando asi la
fuerza de sujecidn de las horguillas.,

2. Una mdquina para hincar horquillas, provista de
leznas para practicar agujeros en una pieza de obra; un mar-
tillo para hincar horquillas en dichos agujeros; medios para
mover el martillo acercdndolo a la obra, para hincar una hor-

quilla y para mantener el martillo contra la horquilla des-

2. 5 P 5
pues de haverla hincado, y un par de dedos construfdog y dispues -




- 16 14045,

tos para ponerse en coutacto ccn los extremos de las patas
de la horguilla despué€s gue la horguilla ha sidc hincada
en la obra, y doblar dichos extremos hacia la superficie de 1a
obra, estando los dedos también dispuestos para ponerse en con-
tacto con la oora entre las patas de la horguilla para agpretar
* 460 la obra contra las patas de la horquilla para aumentar la fuer -
za syujetadora de la horqguilla,
3. Una mayuina para nincar horquillas que tiene
wedios para practicar un par de agujeros para alojar las pa-
tas de una horquilla,; medios para hincar una horquilla en di-
465 chos agujeros, una garganta o bogulilla que tiene un conducto
para €l paso de dichos medios hincadores y un conducto para
el paso de dichos medios para practicar agujeros, estando am-
bos conductos dispuestos en relacidn angular uno a otro e in-
tersecdndose uno y otro en el extrewo de 1a garganta que tiene
470 contacto con la obra y medios ccnstruidos y dispuestos para
ponerse en contacto con los extremos salientes de las patas
de la horguilla nincada en dichos agujeros para doblar 1os ex-
tremos de las patas hacia la superficie de la ohra,
4., Una ndquina para formar € hincar horquillas de
475 fiora, que tiene medios para cortar trozos de una porcidn de
waterial suyjetador de fiora; medios para alimentar el mate-
rial syjetador de fibra a losg medios cortadores,; medios para
forwar horguillas de fiora de las porciones cortadas de nate -

rial sujetador, wedios para practicar pares de agujeros en

480 una pieza de obra y medios para hincar horguillas de fibra
en los pares de agujeros.
5. Una méquina para hincar horquillas gue tiene un
par de leznas para practicar agujeros en una pieza de obra
para alojar las patas de wmhorquilla; un martillo Jara hin-

485 car una horguilla en dichos agujeros; una garganta o boquilla,

que tiene un conducto para el paso del martillo Y un conducto
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para cada una de dichas leznas, estando dispuestos los con-
ductos para el martillo y para las leznas en relacibén angular uno
con otro e intersecdndose uno y otro en el extremo de la gargan-
ta que tiene contgcto con la obra; un soporte para la obra dis-
puesto para moverse hacia la garganta para suyjetar una pleza de
obra contra la garganta, y medios movioles dispuestos para do-
blar las patas de la horquilla hacla la superficie de la pieza
de obra después que se ha clavado la horquilla,

6, Bn una médquina para hincar horquillas,; un par
de leznas dispuestas para practicar pares de agujeros en una
pleza de obra; un martillo; medios para formar horguillas de
una porcidn de material sujetador; medios para mover dicho
martillo acercandolo a la oora para hincar una horquilla en
dichos agujeros y para mantener el martillo contra la barra
de la horquilla después gue la aorquilla ha sidc hincada en
la obra; un soporte para la oObra, y un miembro remachador
asociado con dicho soporte, construfdo y dispuesto para po -
nerse en contacto con la obra y comprimirla entre las patas
de la horquilla y para doblar las patas de la horguilla sepa-
réndolas una de la otra y contra ia superficie de la obra,
después que la horguilla ha sido hincada en la obra y mientras
el nartillo es wantenido contra la horquilla.

7. En una mdguina para hincar horgquillas; medios
para hincar horquillas en una pieza de obra; una garganta o
boquilla por medio de la cual se clavan las horguillas en
ja obra; un soporte para la oora dispuesto para sujetar a ésta
durante la operacidn de hincar la horquilla; medios governados
wmanualmente para mover €l soporte para la obra y situarlo
en posicién sujetadora de la oora; un miembro asegurado a
dicho soporte; un par de tirantes gue forman una articula-

cidn acodada, estando uno de dichos tirantes articulado en

la armazbn de la ufquina y el otro dispuesto para ponerse en
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520 do a una posjcién syjetadora de 1la oora, y medios gue pueden fun-
cionar a fuerza motriz, construfldos y dispuectos para enderezar
la articulacidn acodada 1o cual hace mover el soporte para apli-
car una predeterminada presibu de sujecién a la obra,

8. Perfeccionamientos en las mdquinas de hincar

525 sujetadores,
Barcelona 11 Jdiciembre 1935.

contacto con dicho miewbro después que el soporte ha sido lleva-
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