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lemorie descriptiva gue se acompsaiia & la Seclicitud de Paten—
te de Invencién por VEINTE ajios, & favor d¢ T he rmal
Industrial and Chemiceal (T,I.C )
Research vompany Limite d, regsidente
en London S.W.l. (Inglaterra),por "UN PROCIDIMICLTO PARA CONGE-
GUIR MoJORAS BN Y EBEL&TIVAS 4 e FRODUCCICH DE CRISTALES", pre-

sentada en el linisteric de Industriea y Cowmercio.

Bl invento se refiere a mejoras eén 1os procesos de cristali-

zacidn pers la produccibn de cristales,

&l

n 10s casos en gue una mezela cristalizada esté constituidae
principalmente por une mesa relativemente dura de cristales con
agua madre on peogquefia cantidad, la mas& cristalina, qgue resulta
despude que esta pequeiia cantidad de agua madre expulsada se ha
elininado, puede escavarse con la mano en el cristelizador y lle-
varse &« mano & un trensportador o similar, El objeto principal
del presente invento es sl suprimir esta operacibn menual y la
consiguiente destruccibén y posivle contaminacidén de los cristales,
& las gue puede dar luger, y proporcionar un método conveniente

y eficaz de controlar el proceso de cristalizacidn.,

El presente invento proporciona un proceso de cristelizacidn,
caractarizado por gue el lfiquido o aguea madre del rroeeso se wez—
cla, antes de la cristalizeciln, con el 1fguido de gue se han de
obtener los cristaeles, en una cantidead suficiente pargasegurar
que, despuds de la criswalizecidn, la mezcla, de los cristales
v el agua madre, ha de guedar en estado mévil., Con prefersncia,

la mozcla, del agua madre y el 1lfguido del que se han de obtener
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los cristales, se agite durznte la cricstalizeciln. La mezcla, de
los cristelies y del ague nadre, ese mantiene, por consiguiente,
en un estado suficientements fIldide para gue corra, por las tu-

verfas, a aparatos adecuados pare eliminar el exceso de agua madrs,

Une caracteristice importente del presente invento, es un pro-

cediniento pere le cristalizacién del naftuleno de un eceite gue

10 cortiens, ceracterizado por que el liquido medre privado de cris-

teleos se agrega al aceite yue contiene el naftaleno, antes de la
cristalizacidén, y en una cantided suficiexnte para asegurar gde,
después de la eristelizscidbn, la mezcla, de cristalos y de 1liqui-
do uedre, hebré de quedsr en estedd névil o fldido. EIntoncesg,
puede la mezcla transportarse, fécilmente, a aparatos adecuades,
seoin desoufs se describe, peare eliminar ¢l ifguido madre,

Le cuntidead de 1iguido medre adiciocnel introducido puede ser
tal qﬁ&, dosgiuds de la crigtelizecidn, el rroducte cristalirado
contergea més de 40%, en volwen, dz 1fguido madre dessguable, Pue-

den preverse nedios para enfrier parte o tedo el 1{gunido maare

sgregado, antes de su mezela con €l 1{guido de que se hen de obteder

los cristales, y para enfriear parts o tode la wezcla resultante.
Comc se ha indicado arriba, se prevdén jreferentemente medios
pura reclizar une sgitacidén durentila cristalizacién con el fin
de impedir yue los cristales se aglioreren, o edhieran a los apa-
ratos.

Como ejemplo de vn m€todo de llevaer & la prdctica el proce-
dimiento, se describirf la obtencién de cristales de naftaleno de
la fraccidn gue lo contiene, obtenide durente la destilacidn del
alquitrén de carbdn, realizada a la elevada temperatura de coqui-
zacibn, de carbdn. Se¢ presupone gue la fraccibn del naftalenc se
expulsa, de un condensador o refrigerente, en un estado liguido
y a une tamperatura supericr a le gue comienza la cristalizecidn,
por ejemplo & 709C, ¥y que, por lu cristalizecidn de este 1fguido
enfriando &a lea tém;eratura atmosférice, se podrd obtener une ma-~

s& cristalizada gue contenga eproximedemente 80% de cristalss y




205 de aceite desaguable, en volumen, Si la cristalizecién se de-—

ja realizar en la forma usvel, la masa cristalina después ds la
55 extraccidn del aceite constituye un agregedo que se escava normal-
mente del cristalizador con la mano, y& gue no puede correr, ni 1o
podria hecer aungue no se guitase del mismo el aceite desaguable,
Zn 1lcs adjunto dibujos esqueméticos se ilustran aparatos ade-
cuados pare llevar & la préctica el procedimiento, y en estcs di-
60 bujoss
La tigura 1 presenta una disposicién de la instelacidn, y
La figura 2 presenta une disposicidén wmodificada y adaptuds
para ceristulisar granfes ceantidades de material.

Con refersncia & la figura 1, el acsite caliente ue con-
J 2

(o)
N

tiene el naftaleno, se suministrw por €l tube 1 y se enfris par-
cialmente en el refrigerante 2. Si el acsite gue contiene el naf-
taleno se swidnistra en forme de vapor, primeramernte se e conden—
sa ¥, 1luego, percialmente se enfris, en el refrigerente 2, El de-
pbaito 3 contiene liguido madre frfo (gue, por lo demés, es=d
70 saturado de naftaleno) obtenido de cristalizacidnes precdentes,
Segin €l invento,se megzclen lQO volsg.del eceite que contisne
naftaleno, del tipo antes indicudo, con wés de 40 vols. de 1¥qui-
do madre; este mezcle en le cristalizacidn originsré un producto
que contendrd mds @e 40% er. volumen de 1lf{quido madre desaguable.
75 La wezcla se efectda por la bomba 6, gue desde el tangue 4 y a
través del tubo 4a impele la cantided regusride de aceite, parcial-
mente enfriado y que contiene el naftaleno, y desde el deplsito 3,
por los tabos b y ba, impsle el liquido medre, envidndose la mezcla
al tubo 1l. Is evidente gue las diversas vé€lvulas indicadas en el
80 esqueys s habrdn de abrir convenientewente pers permitir el re-
corrido dz los ifguidos. Ho es, sin embargo, esencisl el que la
mezcla couplota de los dos 1fquidos sé haye de reaslizar en une
oPe;acidn, La mezcla puede efectuerse por feases; por ejemplo,

30 vols. de aceite gue contiene naftaleno, impelidos deede 4 por

85 el tubo 7 y la bowba 8, se mezclarén con el lfquido madre, extral-

do del depbsito 3 por el tubo Y, enfrifdndose, luego, la mezcls




en 8l refrigerante 10, y agregdndose después el remenente de
aceite ccnteniondo néftaleno, por ejemplo 70 vols, por medio
de la borba 7 y del tubo 12. Se prevé también un empalme 13, con
90 el gque puede realizarse una mezcla parecisl del aceite conteniendo
naftalenc y del 1lfquido macre, en el tanqgue 4.
81 la mezcla final de aceite conteniendo naftelenc y del 1i-
~ guldo madre, en el tubo 11 no esg guficientemente fria para la cris-
talizacién, podrd enfriarse en el tubo 1ll, que para este objeto vas
95 provisto de una céuiss de agua. lLebe advertirse que todos los tu-
bos en el sistewa pueden llevar cemisa, y servir, asi para enfriar,
si, pcr las ceamisas, se hace circular agua fria, o como calentado-
res 8i se guiere impedir todo entf'riamiento excesivo en el sis-
teua. L& mezcla se lleva por e¢l tubo 1l al agitador 14, y en éste
100 gse coupleta la cristalizac:ilén. le mezcla cristalizada, que se en-
cuentra en estaao fldidc, se bombes 0 se hace paser por su propio
peso sobre la criba o temiz de alambre 1lhH, con objeto de efesctuar
la separacilbn percial de los cristeles y del ligquido madre, Los
cristales se lleven a un secador centrifugo 16, desde el que se
traslada, en estado seco, & 17. Alternastivamente, la mezcla con
105 los cristales puede llevarse directamente al secador centrifugo
16,
Bl 1fquido wmadre, ael tamiz 1H y,/0 del secador aentriZugo
16, se vuelve por el tubo 18 al deplsito 3, y sirve més que su-
ficientemente pars proporcionar el liguido madre destinsdo a la
- 110  mezcla ccn cantidades sucesivas de aceite caliente conteniendo
naftalenc.

4l aparato ilustrado en le figura 2 se preste para emplearse
en gren escala cowmercial. Lo mismc gue en la figura 1, el aceite
calicnte conteniende naftaleno s lleva al tangue 4, Una bowba

o 115> 19 extrae del tanque 4 dicho aceita, y, desde el depdsito 3, el
1fquido wedre, frio en las uismas LI OpOreionss (ue sé hen indice-
do mds arriba, y una carges completa de la nezcla la entregsa,
alternativamente, ¢ los dos agltadores grendes 20 y 21. Tl ciclo
de les ojeraciones se dispone de wanere que la cristalizacidn se

encusntra en uno de 1los agitadores, en un estado mds avanzado gue




120 en 6l otro. Las bombas 22 vy 24 nentienen le circeulacidn de la

ezcla & través de los agitadores 20 y 21, resyectivamente, por
N medio ¢e los tubos 23 y 2%&, gue llevan cemisa y se enfrfan por
medio de agua o de otro refrigerante. La circulascibn y cgitacidn
de la mezcle se mantienen de esta forma hasts que se completa la
125 cristelizacibn. Cuando €ste es completa, la mezcla gue contiene
log cristales se sepera del sisteme circule-nte & un secadcr cen-
trifugo 16, & travéds del aeplsito medidor 25, que estd tembién
provisto de un mecanismo agitador para mentemer en suspensibn
los cristales, Una separaciln parcisl, ae estos Yltimos y del
130 1fquido madre, puede efectuarse, cargando el secador centrifugo
sobre un tamiz 1b. E1l 1l{quido madre separado de los eristales
por el tamiz 15 y en el secador centrifugo, se vuelve al depd-
sito 3. Zos sistemas de circulacién se vacian de la mezcla conte-
niendo cristeles, en turno, y luego se vuelven a cargar con el
155 aceite conteniendo naftaleno y con el 1{quido medre tomados, res-
péctiv&mente, del tangue 4 y del dejfsitonje
Es evidente gue el procedimiento del presente invento puede
realizarse en forma continaa, © puede aplicarse intermitentemente
a las cargas de aceite que contiene naftaleno, en cualquiersa de

14C los aparatos de las faguras 1 6° 2,

si-tt—ri-si-ttatt N O A socsimgi-si—zi—s:
So reivindica cowmo nueva y de proyisa invencibne.

le— Un procedimiento psars conseguir mejoras en y relativas

: a la procuccibn de cristales, o un proceso de cristalizacidn,

145 caracterizado por que el agua o el liguido wmedre del proceso se
wezcla, autes de le cristalizecidn, con el 1fguido del que se han
de obtener los cristales, en vna centilad suficiente para tener
la segaridead de que, cdespuds de la cristalizacién, la mezela de
cristales y de iiquido— wadre he de gquedar en estedo mévil,

150 2.- Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,

caracterizedo por que, durante la cristslizecidén, la mszela s3 sgi-

ta.
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Je— Un procedimiento segln lo reivindicedo ern 10s puntos 1 6 2,
caracterizado por gue todo o perte del liquido medre agregaco, se
enfrie, wntes de mezclarlo con todc o perte del 1iquido de gue se
hen de obtener los cristales.

4,- Un procedimiento segdin lo meivindicado ern los puntos 1 6 2,

caracterizedc por yue tode o perte de lu mezela d2l liguido medre

vy del 1fguido de ¢ue se han de obtener los cristales, ge enfriea

entes o dursnte le cristulizacidn.

5.— Un procedimiento pare le cristelizacidén del naftaleno, d2l
aceite yue lo contiene, caractervizado por que el liguido madre se
agregt ol acelte contenisndo €l nefteleno, arntes de la cristali-
zacién, e€n una cantidad sut'iciente peare asegurar gue, despuds de
la cristelizacibn, ha de permanccer en estado mévil la mezcla de
cristales y del 1fquido macre,.

6e— Un procedimiento para’ la cristalizacibn del naftaleno,se-
gin 1o reivindicado en &l punto H, csracterizado por que le mezcla,
gue contiene el nafteleno, se egisa durante la cristalizacién.

74— Un procediniento parea le& cristelizacidén del naftaleno, se-
gin lo reivindicado en los puntos b o 6, ccrecterizado por qua la
mezcle del 1lfguido madre y del aceite que contiene el naftaleno,
se enfris pars reslizar la gepsrecidén de 1los cristales de la misma.

8.— Un procedimiento psra la cristaslizacién del naftaleno, se-
gin lo reivindicedo en los puntos b, 6 6 7, caracterizado por que
todo o parte del liguido wadre apindido se enfrfa, antes de mezclar-
lo con todo o parte del aeelte qus contiene el naftalena.

9e— Jn procedimiento pare le cristalizacién del nafteleno,
segin lo reivindicado en caslquiers de los puntos precedsntes,
caracteriszado por gue su doserrollo se verifica en vn erarato sus-
tancialuente coro se ha descrito con refersrncia « los adjuntos
dibujos.

10.— Un procedimiento de cristalizacidn, sustancislimente como

antes ya ha descrito.

Esta Patente recse sobre "UN THOCEDILITNTO TLEL GONSAGUIR LME-

-




ES

JORAS EN Y RELATIVAS A L& FRODUCCION DE (RISTALES", como gueda
descrito en lé'piésente'Memoria, ceracterizado en la anterior

Nota y rapresentado en los adjunto dibujos.

Maarid,d/ de Diciempre de 193b.
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