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PATENTE
DR
INVENCIORN

a favor de Don Alexander L§WINGER, comerciante, de na-
cionalidad checoeslovaca, residente en NOVE ZAMKY,
Lekskd 6 (Checoeslovaquia), por »PROCEDIMIENTO PARA
LA OBTENCIDN DE CINTAS MATAMOSCAS Y DISPOSITIVO CO=
RRESPONDIENTE PARA SU PREPARACIDN» .-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ya se conocen cintes matamoscas, en las cuales
en una caja o recipiente cqmﬁn, vean colocadas varias
cintas embadurnsdas con una materia aglutinante y en-
rolledas sobre una bobina. Todas las cintas matamos-
cas, colocadas en una caja comin =es corrients el em-
pleo de dos cintas matamoscas- permanecen durante su
empleo unidas el recipiente, 0 a la bobina unida a
aquél. En cambio, la invsncidn consiste en dar a las
cintas matamoscas una forma tal, y en colocarlas en el

recipiente o caja de una manera tal que cada una, dese
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pués de sacarla de la caja o recipiente, constituya una
cinta matamoscas completa, que pueda ser utilizada inde~
pendientemente., Contrariasmente a lo que suele suceder
en los dispositivos matamoscas compuestos por varias cin-
tas, hasta la fecha conocidos, en el dispositivo segin
la pressnte invencidn las cintas matamoscas individuales
no van unidas a una bobina comﬁn, ¥ por lo tantec a un
sitio o lugar de suspensidn o de colocacidn comdn, sino
que cada cinta puede ser empleada de por sf independien-
temente en cualquier habi:acién, 0 en cualquier lugar de
une habitacidn que se desee. El objeto de la presente
invencidn sustituye, por tanto, eficazmente una plurali-
dad de las conocidas tiras matamoscas individuales. Ade-
més, debido a la circunstencia de que en cada caja o re-
cipiente se hallan colocadas, no una sole cinta, sino va-
rilas de estas, se consigue una conslderable simpiificae
cidn y ebaratamiento tanto en la preparacién, como en el
embalaje, en los gastos de expedicidn Y en el uso.
Pargﬁgada una de estas cintas matamoscas, coloca-
das en una caja o recipiente comﬁn, después de sacarla de
este ﬁltimo, pueda ser empleada individualmente, el enco-~
lado o sea, el embadurnado con substancias aglutinantes
0 pegajosas de cada cinta iebe hacerse de forma tal que,
como es usual en las tiras matamoscas sencillas, quede
en ambos extremos de la cinta un trozo sin encolar, o
sea libre de materia aglutinante. La inveneidn abarca
adends un dispositivo que permite encolar, o sea emba~-
durnar con une materia pegajosa o aglutinante simulténea=-
mente todas las cintas que deben ser colocadas en una

caja o recipiente, en la forma necesaria para la finalidad
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1, perseguida., Este dispositivo se caracteriza por varias
muescas de guiamiento en comunicacién con el depésito
que contiene la cola o0 materia aglutinante, que sirven
para el paso a travéds de las mismas de, por lo menos,

45 una cinta matamoscas, permitiendo estas muescas de guia-
miento la separaci&n de las cintas matamoscas del dispo-
sitivo en la direccidn vertical con relacidn a la direce
cidn de avance de las cintas durante el encolado.

En el plano adjunto se muestra, a t{tulo de e jem=-

50 plo no limitativo, una forma de ejecucidn de la invencidm.
En este plano:

La figura 1 es una vista lateral parcialmente en
zorte del dispositivo.
La figura 2 es una vista de frente, y

55 la figura 3 un corte transversal del mismo.

La substancia aglutinante se halla en el depésito
8§y de donde afluye o pasa a travds de tres orificios en
€l fondo del recipiente o depésita‘gl, bs, bz sobre los
grifos L11 81 83 hacia los cilindros 815 8, 83 Que en

60 su extremo inferior estdn cerrados por medio de un tcrni-
llo ;1.‘;3,,;3. Los cilindros ven montados sobre una pla-
ca d. ILa presién de la masa aglutinante puede ser regula-
da correspondientemente mediante el ajuste de los grifos.
Cada uno de los cilindros lleva a cada lado, vuelto hacia

65 otro cilindro, una ebertura longitudinel g, a la cual va
urida una superficie de guiamiento 1. De este modo se
forma entre cada dos cilindros una muesca de guiamientio,
cuya altura corresponde aproximedamente al ancho de la
cinta matamoscas que debe atravesar dicha muesca de guia-

70 miento. Si por ceda muesca de gulamiento se hace pasar
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tan solo una cinta, entonces esta ¥ltima es encolada, o

sea embadurnada con materie aglutinente, sobre sus ambas
caras. Sin embargo, también es posible conducir a tra-
vés de cada muesca de guiemiento simulténeamente dos cin-
tas, las cuales entonces quedarfan embadurnadas con ma=
teria aglutinante tan solo sobre una de sus caras.

Para obtener una presidn eldstica de las muescas
de guiamiento que se hallan en comunicacidn con el depé-
sito qﬁe contiene la materia aglutinante, sobre las cin-
tas mataroscas conducidas a travds de las mismas, dichas
muescas de guiamiento se ponen bajo la aceidn de resortes.
En el caso que se representa, la disposicidn tomada es tal

que los resortes k estdn intercalados entre una placa Al

_9-50
La presién eldstica de este modo obtenida de las muescas

y el cilindro 21’ 0 entre una placa ;3 Y el cllindro

de guiamiento contra las cintas matamoscas puede ser ajus
tada mediante los tornillos j1’~12’ oon lo cual se regula
el espesor de la capa de cola o materia aglutinante sobre
las ointas.

Ex el caso gue se representa en la figura 3, las
cintas o tiras de papel que han de ser conducidas a través
de les muescas de guiamiento 1 se sacan o desenrollan de
los rollos de reservam ¥ m,. La introduccidn de las cin
tas en las muescas de guiamiento se efsctia, segin la fi-
gura 1, desde debajo a través de las aberturas 9, ¥ 95
debiendo procurarse que el extremo anterior p de cada cin-
ta quede libre de embadurnado con ¢ola u otra materia aglu
tinante. Las cintas se hacen pasar en direccidn longitudi
nal a través de las muescas de guiamiento, siendo encola-

das o sea embadurnadas durante su paso con materia agluti-




. 105

110

115

120

"o A 140624

nante. Cuando estas cintas han sido embadurnadas sobre
una longitud deseada con cola u otra materia aglutinante,
se cortan un poco mds alld del extremo del embadurnado,
y pueden ser extraldas del dispositivo embadurnador hacia
abajo. Las cintas de este modo obtenidas, cuyos ambos ex-
tremos estdn sin encolar, o sea se hallan libres de emba-
durnado con cola u otra materia aglutinante, se recogen
de forma tal que vengan a c¢dlocarse la una sobre la otrae.
A continuacidn las cintas de esta manera superpuestas se
doblan por la mitad en el sentido longitudinal, y se en-
rollan a partir de este doblez sobre s{ mismas, obtenién@g
se el rollo que se representa en la figura 4, en el cual
ambos extremos no embadurnados con cola u otra materia
aglutinante de todas las cintas (en el caso que se repre~
senta ambas cintas 1 y 2) estdn situados en el extremo
exterior del rollo. Este rollo se coloca luego en un re-
cipiente o caja de cartdn o material andlogo que no nece=
sita ser mayor que el recipiente generalmente empleado
para una sola cinta.

Er. lugar de trabajar con cintas largas que se de-
senrollan de rollos de reserva, es tembién posible, na-
turalmente, introducir en el dispositivo tiras de papel

recortadas de antemano a la longitul necesaria.
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N O T A

Es objeto de esta pratente de invencidn que se So=
licita »Procedimiento para la obtencidn de cintas matamos-
cas y dispositivo correspondiente para su preparaciénn,
que 8e ceracteriza y define por las reivindicaciones
siguientes que constituyen su novedad y sobre las cuales
ha de recaer la propiedad y la explotacidn exclusiva: -

l.- Procedimiento rara la obtencidn de cintas ma-
tamoscag que contienen varias tiras embadurnadas con ma-
teria aglutinante, dispuestas en una caja o recipiente co-
mﬁn, caracterizado porque las cintas , mata-
moscas tienen una forma tal que cada una, después de extrai-
da del recipiente, constituya una cinta matamoscas comple-
ta, utilizable independientemente.

%e= Dispositivo para la preparacidn de cintas mata-
moscas segin la reivindicecidn 1, carac ter iz a 4 o
por una rluralidad de muescas de guiamiento, en comunicacidn
con el depdsito que contiene la cola o materia aglutinante,
para el raso a través de las mismas de, por lo menos una
cinta matamoscas, permitiendo dichas muescas de guiemiento
la separacién de las cintas matamoscas del dispositivo en
direccidn vertical con relacidn a la direccidn de avance de
las cintas matamoscas durante el embblado 0 embadurnamiento
con la materia aglutinante.

3.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 2, ca -
racterizado porque las muescas de guiamiento
son presionadas elésticamente por medio de resortes o ele=

mentos similares contra las cintas matamoscas que atravie-

san dichas muescas de guiamiento.
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4.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 3, ¢ a -
racterizado porgue la presidn eldstica de las
muescas de gulamiento contre las cintas matamoscas es re-
gulable por medio de tornillos (jl, jzl 0 elementos simi-
lares.

5.~ Procedimiento para la obtencidn de cintas ma-
tamoscas y dispositivo correspondiente para su preparaoién.

Le presente memoria consta de siete hojas foliadas
y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, a 19 de Diciembre de 1935 .=

JAIME ISERp . ;,,_
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Madrid,a 19 de Diciembre de 1935
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