10.

PATENTE
DE

INVENCION

a favor de Don Ramén Ordeix Ballester, de nacionalidad
espafiola, resicente en Barcelona, por ”UN PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE PIEDRAS ARTIFICIALES CON SUPERFICIE
PULIMENTADA Y BRILLANTE”?.

MEMORIA TESCRIPTIVA

Como consecuencia de la elevacidén de los pre-
cios de los jornales y de la conveniencia de obtener ca-
lidades determinadas y tipos siempre iguales para su em-
pleo, ha habido necesidad de buscar soluciones con pro-
cedimientos mecénicos o con productos artificiales a
problemas industriales que antes se resolvian por la ac-
tuacidén del trabajo manusl o por la aplicacidén de subs-
tancias naturales.

En el ramo de la construccidn, por ser uno de

los més influenciados por la sukida del precio de la ma-—
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no de obra y también por ser actiaalmente uno de los que

con méds tecnicismo se desarrollan, han aparecido siste-
mas y se aplican materiales de may ventajoso empleo. De
aqui que, en estos tiempos, los materiales pétreos se
labran y se pulimentan por procedimientos mecénicos; y
se van substituyendo las piedras naturales y hasta los
antiguos materiales producidos por la industria, por
otros de condiciones muclo mejores.

Nosotros, basdndcnos en estos hechos, nos propu-
simos encontrar un procedimiento de fabricacidén que per-
mitiese obtener piedras y marmoles artificiales gue reu-
niegsen un conjunto de cordiciones de belleza, colorido,
brillantez, volumen, forma, resistencia mecdnica, resis-
tencia quimica y a los agentes stmosféricos, etc., ade-
cuadas pare su inmedieta agplicacidén en las construccio-
nes; y, hatiéndolo corseguido, porque los ensayos reali-
zados han dado inmejorables resultados, presentamos el
referido procedimientc como objeto de esta patente de
invencidn.

Consiste nuestro procedimiento de fabricacién
de piedras artificiales que ya se obtienen con superfi-
cie pulimentada y brillante, en lo siguilente: se toma
mérmol natural y se tritura hassa darle el aspecto y
constitucidén de arena, o sea se le transforma en peque-
fios granos, que luego se mezclan en seco con cantidad
apropiada de un cemenso aluminoso fundido, y se guarda
esta mezcla. Se toman aparte una ¢ varias meterias colo-
rantes de las que son empleadas en la fabricacidén de mo-
saicos (tierras colorantes, o s=za colorantes térreos;

dxidos metdlicos; etc.) y se przpara su disolucidén o su
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mezcla uniforme con cantidad a propdsito de agua; este
lfquido se vierte después en la mezcla de los materia-
les secos que sz tiene guardada, y se bate perfectamen-
te hasta formar una pasta uniforme, gue luego se echa

en molde de la extensién superficial y forma que se quie-
re que tengsa la piedra artificial que se fabrica y que
esté provisto de contorno bordeado de altura convenien-
te al grosor que se desea tenga el producto fabricado y
constituido de modo que el fondo de este molde sea un
vidrio o cristal, una placa de celuloide u otro material
de superficie fina adecuado: en este molde la pasta es
comprimida lo conveniente y es dejada durante todo el
tiempo necesario para qie el material haya fraguado y,
cuando ha adqguirido suficiente coasistencia, se invier-
te el molde y sale por 31 misma uaa placa del material
que se ha querido fabricar.

Como variante de ejecucidn, cabe hacer encima
del vidrio o cristal o 1émina que constituye el fondo
del molde, deposiciones de pintura sin figura determina-
da o dispuestas ya imitand> veteados; y estas substan-
cias de la pintura gquedan fijadas en el material fabri-
cado, el cual resulta ornamentado o como imitacidén per-
fecta de ciertas piedras naturales (con la circunstan-
cia de que el producto cbtenido les aventaja en belleza;
porque sus cclores pueden ser més escogidos y, ademds,
quedan resaltados por la brillantez de la superficie).

Otra variante de ejecucidr es la que resulta de
complementar el vrocedimiento untendo el producto, en
el momento de acabarse su fabricacidn en que conserva

aun alguna humedad, déndole un frote o capa superficial
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de grasa en toda su superficlie o en parte de ella; por-
que asi la intensidad de color aumenta en proporcidn de
la cantidad y clase de grasa empleada.

Pinalmente, para completar sus condiciones de
impermeabilidad al ague y hacer el producto impermeable
a las grasas, puede esperarse a cue la piledra artifi-
cial obtenida esté seca y después se la frota con algin
producto celuldsico de cualidades apropiadas.

Siguiendo el procedimients descrito, se consi-
guen directamente placas pétreas de la figura, exten-
sibén, y grosor que se desean; poseyendo espescor unifor-
me, cantos limpios, superficie vistae brillante y las de-
més superficies con rugosidad suficiente para la buena
adherencia de los morteros; y, ademds, con la colora-
cién o coloreciones que se desean y de tipo siempre el
mismo; materiales que tienen gran resistencia mecénica
y ofrecen la suficiente recistencia quimica y a los
agentes atmosféricos para cue puedan ser aplicados inme-
diatamente en las construcciones, que también resulta-
rdn econdémicos, porque el procedimiento es sencillo y
los ingredientes que entran en el procedimiento son ba-
ratog: todo lo cual son ventajas importantisimes, gue
demuestran la bondad del procedimiento que reivindica-
mos.

Descrito con suficiente claridad el objeto de
esta patente, se hace observar que el invento no quedsa
limitado a un caso de Tatricacidn; sino que, como ya se
desprende del curso de esta memoria, puede ser llevado
a la préctica con muchas variaciones, mientras no se al-

tere la esencialidad. Asi es que este procedimiento po-
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drd ser seguido para imitar toda clase de piedras natu-
rales y para producir piecdras artificiales de la mayor
fantasia, empleando para e€llo todas las clases de mirmo-
les naturales, de todas les composiciones y colores,

los cementos aluminosos fundidos que sean convenientes

y toda forma, dimensidén y material adecuado de moldes,
asi como las materias colorantes apropiadas al producto
que se fabrigque; y esto, asi como las grasas, las pintu-
ras y los otros produotoé celuldsicos complementarios
pueden ser de las naturalezas y mezclados en las propor-
ciones apropiadas, mientras con ex:lo no se modifique 1la
esencialidad de las reivindicaciones; pues todo queda

comprendido en el objetc de esta patente de invencién.

NOTA

Bs objetc de esta patente de invencidn que se
solicita ”Un procedimiento de fabrioacién de piledras ar-
tificiales con superficie pulimentada y brillante”, que
ge caracteriza y define por las reivindicaciones siguien-
tes, que constituyen su novedad y sobre las cuales ha
de recaer la propiedad y explotacidn exclusiva:-

1. Un procedimierto para la fabricacién de pie-
dras artificiales obtenicas ya con superficie pulimenta-
da y brillante, que consiste en triturasr mirmol o algu-
na piedra similar hasta transformarle en arena, que lue-
g0 se mezcla en seco con cartidad apropiada de un cemen-

to aluminoso fundido; y a esta mezcla se le afiade la
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mezcla o solucidén acucsa ¢e una ¢ varias materias colo-
rantes, que pueden ser las que se emplean en la fabrica-
cibn de mosaicos; y con todo el material explicado se
forma una pasta bien batida, gque en este estado se echa
en un molde cuyo fondo sea de vidrio o cristal, o de ce-
luloide o de otro material adecuado de superficie fina:
en este molde se comprime lg pasta y se la tiene hasta
que ha fraguado y se ha endurecido lo suficiente para
que, al invertir el molde, salga el producto de la fa-
bricacién en forma de ura placa sélida, que tiene bri-
llante la superficie que ha estado en contacto con el
cristal.

2. Un procedimientc para la fabricacidén de pie-
dras artificiales obtenidas ya con superficie pulimenta-
da y brillante, tal como el de la reivindicacidén ante-
rior, en el que antes de echar la pasta en el molde han
sido colocadas una o varias pinturas adecuadas encima
del vidrio o cristal o lémina de superficie fina que
constituye el fondo del nolie.

3. Un procedimiento para la fabricacidn de pie-
dras artificiales obtenidas ya con superficie pulimenta-
da y brillante, tal como el de las reivindicaciones an-
teriores, en el que en el momento de sacar el material
artificial producido, del molde que le ha dado forma,
se da a su superficie brillente un frote o untura o ca-
pa superficial de grasa, en toda o0 en parte de dicha su-
perficie.

4, Un procedimiento para la fabricacidén de pie-
dras artificiales obtenidas ya con superficie pulimenta-

da y brillante, tal como el 3e las reivindicaciones 1 y




2, en el que cuando estéd ya seco el producto obtenido
se le frota con alguna substancia celulésica de cualida-
des apropiadas, para avmentar su impermeabilidad.

5. Un procedimiento de fzbricacidén de piedras
artificiales con superficie pulimentada y brillante.

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Madrid, a 19 de diciembre de 1935.

Ramén ORDEIX BALLESTER
p e 8. W1
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