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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I Ó N

a fa v o r  de Don Ramón Ordeix B a l l e s t e r ,  de n a c ion a l id a d  

española ,  r e s id e n t e  en Barcelona ,  por  ” UN PROCEDIMIENTO 

DE FABRICACIÓN DE PIEDRAS ARTIFICIALES CON SUPERFICIE 

PULIMENTADA Y BRILLANTE” .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Como consecuenc ia  de 1a. e l e v a c i ó n  de l o s  p re ­

c i o s  de l o s  j o r n a le s  y de l a  c onven ienc ia  de obtener  ca­

l i d a d e s  determinadas y  t ip o s  siempre i g u a le s  para su em­

p l e o ,  ha habido neces idad  de buscar s o lu c io n e s  con p r o -  

5* cedimientos  mecánicos o con productos  a r t i f i c i a l e s  a

problemas i n d u s t r i a l e s  que antes se r e s o l v ía n  por l a  ac­

tuac ión  del  t ra b a jo  manual o por l a  a p l i c a c i ó n  de subs­

ta n c ia s  na tu ra les .

En e l  ramo de l a  c o n s t r u c c ió n ,  por ser  uno de 

10. l o s  más in f lu e n c ia d o s  por l a  subida de l  p r e c i o  de l a  ma-



4

5.

10.

15.

20.

25-

30.

no de obra y también por  ser  actualmente uno de l o s  que 

oon más tecn ic ism o se d e s a r r o l la n ,  han aparecido  s i s t e ­

mas y se a p l ica n  m a ter ia les  de muy ven ta jo so  empleo. De 

aquí que, en e s to s  t ie m p o s , l o s  m ater ia les  pé treos  se 

labran y se pulimentan por procedim ientos  m ecánicos ;  y 

se van subst ituyendo la s  p iedras  na tura les  y hasta  l o s  

antiguos m ater ia les  producidos  por l a  i n d u s t r i a ,  por 

o t r o s  de con d ic io n e s  mucho m ejores .

N osotros ,  basándonos en e s to s  hechos ,  nos propu­

simos encontrar  un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  que p e r ­

m it ie se  obtener  p iedras  y mármoles a r t i f i c i a l e s  que reu ­

n ie se n  un conjunto  de c o n d ic io n e s  de b e l l e z a ,  c o l o r i d o ,  

b r i l l a n t e z ,  volumen, forma, r e s i s t e n c i a  mecánica, r e s i s ­

t e n c i a  química y a l o s  agentes a tm o s fé r i c o s ,  e t c . ,  ade­

cuadas para su inmediata a p l i c a c i ó n  en la s  c o n s t r u c c i o ­

nes ;  y ,  habiéndolo  consegu ido ,  porque l o s  ensayos r e a l i ­

zados han dado inm ejorab les  r e s u l t a d o s ,  presentamos e l  

r e f e r i d o  procedim iento  como o b je t o  de esta  patente de 

i n v e n c i ó n .

Consiste  nuestro  procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  

de p iedras  a r t i f i c i a l e s  que ya se obt ienen  con s u p e r f i ­

c i e  pulimentada y b r i l l a n t e ,  en l o  s i g u i e n t e :  se toma 

mármol natura l  y se t r i t u r a  hasca dar le  e l  aspecto  y 

c o n s t i t u c i ó n  de arena,, o sea se l e  transforma en peque­

ños granos,  que luego  se mezclan en seco con cantidad 

apropiada de un cemenvo aluminoso fund ido ,  y se guarda 

e s ta  mezcla.  Se toman aparte una o v a r ia s  materias c o l o ­

rantes  de la s  que son empleadas en l a  f a b r i c a c i ó n  de mo­

s a i c o s  ( t i e r r a s  c o l o r a n t e s ,  o sea c o lo r a n t e s  t ó r r e o s ;  

óx id os  m e tá l i c o s ;  e t c . )  y se prepara su d i s o l u c i ó n  o su



mezcla  uniforme con cantidad a p r o p ó s i t o  de agua; e s te  

l í q u i d o  se v i e r t e  después en l a  mezcla de l o s  m ater ia ­

l e s  secos  que se t ie n e  guardada, y se "bate perfectamen­

te  hasta  formar una pasta  uniforme,  que luego  se echa 

en molde de l a  extens ión  s u p e r f i c i a l  y forma que se qu ie ­

re que tenga l a  p iedra  a r t i f i c i a l  que se f a b r i c a  y que 

e s té  p r o v is t o  de contorno bordeado de a l tu r a  convenien­

te  al g r o s o r  que se desea tenga e l  producto  fa b r i c a d o  y 

c o n s t i t u i d o  de modo que el  fondo de e s te  molde sea un 

v i d r i o  o c r i s t a l ,  una p l a c a  de c e l u l o i d e  u o t ro  m ater ia l  

de s u p e r f i c i e  f i n a  adecuado: en este  molde l a  pasta  es 

comprimida l o  conveniente  y es dejada durante todo e l  

tiempo n ece sa r io  para que e l  m ater ia l  haya fraguado y ,  

cuando ha adquirido  s u f i c i e n t e  c o n s i s t e n c i a ,  se i n v i e r ­

te  e l  molde y sa le  por  s í  misma una p la c a  de l  m ater ia l  

que se ha querido f a b r i c a r .

Como var iante  de e j e c u c i ó n ,  cabe hacer  encima 

d e l  v i d r i o  o c r i s t a l  o lámina que c o n s t i tu y e  e l  fondo 

de l  molde,  d e p o s ic io n e s  de p in tura  s in  f i g u r a  determina­

da o d isp uestas  ya imitando ve teados ;  y e s ta s  substan­

c ia s  de l a  p intura  quedan f i j a d a s  en e l  m a ter ia l  f a b r i ­

cado,  e l  cual  r e s u l t a  ornamentado o como im ita c ió n  per­

f e c t a  de c i e r t a s  p iedras  natura les  (con l a  c i r c u n s ta n ­

c i a  de que e l  producto  obtenido  l e s  a v enta ja  en b e l l e z a ;  

porque sus c o l o r e s  pueden s e r  más e s co g id o s  y ,  además, 

quedan r e sa l ta d o s  por  ' la b r i l l a n t e z  de l a  s u p e r f i c i e ) .

Otra v a r ia nte  de e j e c u c ió n  es l a  que r e s u l t a  de 

complementar e l  procedimiento  untando e l  p rodu cto ,  en 

e l  momento de acabarse su f a b r i c a c i ó n  en que conserva 

aún alguna humedad, dándole un f r o t e  o capa s u p e r f i c i a l
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de grasa en toda su s u p e r f i c i e  o en parte  de e l l a ;  p o r ­

que a s í  l a  in ten s id ad  de c o l o r  aumenta en p r o p o r c ió n  de 

l a  cantidad y c la s e  de grasa empleada.

Finalmente, para completar sus c o n d ic io n e s  de 

impermeabilidad a l  agua y hacer e l  producto  impermeable 

a la s  grasas ,  puede esperarse a cue l a  p ied ra  a r t i f i ­

c i a l  obten ida  es té  s e ca  y después se l a  f r o t a  con algún 

producto  c e l u l ó s i c o  de cua l idades  apropiadas .

Siguiendo e l  procedimiento  d e s c r i t o ,  se c o n s i ­

guen directamente p lacas  pétreas  de l a  f i g u r a ,  ex ten ­

s i ó n ,  y g rosor  que se desean; poseyendo esp esor  u n i f o r ­

me, cantos  l im p io s ,  s u p e r f i c i e  v i s t a  b r i l l a n t e  y l a s  de­

más s u p e r f i c i e s  con rugosidad s u f i c i e n t e  para l a  buena 

adherencia  de l o s  morteros ;  y ,  además, con l a  c o l o r a -  

c ió n  o c o l o r a c i o n e s  que se desean y de t ip o  siempre e l  

mismo; m ater ia les  que t ienen  gran r e s i s t e n c i a  mecánica 

y o f r e c e n  l a  s u f i c i e n t e  r e s i s t e n c i a  química y a l o s  

agentes a tm osfér i cos  para cue puedan ser  a p l ica d os  inme­

diatamente en la s  c o n s t r u c c io n e s ,  que también r e s u l t a ­

rán económ icos ,  porque e l  procedimiento  es s e n c i l l o  y 

l o s  in g re d ie n te s  que entran en e l  procedim iento  son ba­

ra to s  i todo l o  cual  son venta jas  importantís imas,  que 

demuestran l a  bondad del procedim iento  que r e i v i n d i c a ­

mos .

D e sc r i to  con s u f i c i e n t e  c la r id a d  e l  o b j e t o  de 

e s t a  p a ten te ,  se hace observar  que el  invento  no queda 

l im ita d o  a un caso de f a b r i c a c i ó n ;  s ino  que, como ya se 

desprende del  curso  de e s ta  memoria, puede ser  l l e v a d o  

a l a  p r á c t i c a  con muchas v a r i a c i o n e s ,  mientras no se a l ­

t e r e  l a  e s e n c i a l i d a d . Así es que es te  procedim iento  p o -
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drá ser  seguido para im itar  toda c la s e  de p iedras  natu­

r a le s  y para p ro d u c i r  p iedras  a r t i f i c i a l e s  de l a  mayor 

f a n t a s í a ,  empleando para e l l o  todas la s  c l a s e s  de mármo­

l e s  n a tu ra le s ,  de todas la s  composic iones  y c o l o r e s ,  

l.os cementos aluminosos fundidos  que sean convenientes  

y toda forma, dimensión y m ater ia l  adecuado de moldes, 

a s í  como la s  materias c o lo r a n t e s  apropiadas a l  producto  

que se fa b r iq u e ;  y e s t o ,  a s í  como la s  grasas ,  l a s  p in tu ­

ras  y l o s  o t ro s  productos  c e l u l ó s i c o s  complementarios 

pueden s e r  de la s  natura lezas  y mezclados en la s  p ropor ­

c ion es  apropiadas ,  mientras con' e l l o  no se modif ique l a  

e s e n c ia l id a d  de la s  r e i v i n d i c a c i o n e s ;  pues todo queda 

comprendido en e l  o b je t e  de e s ta  patente de in v en c ión .

N O T A

Es o b je to  de e s ta  patente  de in ven c ión  que se 

s o l i c i t a  ” Un procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de p iedras  ar­

t i f i c i a l e s  con s u p e r f i c i e  pulimentada y b r i l l a n t e ” , que 

se c a r a c t e r i z a  y d e f in e  por la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  s ig u ie n ­

t e s ,  que const i tu yen  su novedad y sobre la s  cuales  ha 

de r e ca e r  l a  propiedad y e x p lo ta c i ó n  e x c l u s i v a : -

1. Un procedimiento  para l a  f a b r i c a c i ó n  de p i e ­

dras a r t i f i c i a l e s  obtenidas  ya con s u p e r f i c i e  pulimenta­

da y b r i l l a n t e ,  que c o n s i s t e  en t r i t u r a r  mármol o a lgu­

na p ied ra  s im i la r  hasta  t ra ns form a rla  en arena, que lu e ­

go se mezcla en seco  con cantidad  apropiada de un cemen­

to  aluminoso fundido ;  y a e s ta  mezcla se l e  añade l a



mezcla o s o lu c ió n  acuosa de una o v a r ia s  materias c o l o ­

ra n te s ,  que pueden ser  la s  que se emplean en l a  f a b r i c a ­

c i ó n  de m osaicos ;  y con todo e l  m ater ia l  ex p l i ca d o  se 

forma una pasta bien  b a t id a ,  que en es te  estado se echa 

en un molde cuyo fondo sea de v i d r i o  o c r i s t a l ,  o de c e ­

l u l o i d e  o de o t r o  m ater ia l  adecuado de s u p e r f i c i e  f i n a :  

en e s te  molde se comprime l a  pa sta  y se l a  t i e n e  hasta  

que ha fraguado y se ha endurecido l o  s u f i c i e n t e  para 

que, al i n v e r t i r  e l  molde, sa lg a  e l  producto  de l a  f a ­

b r i c a c i ó n  en forma de una p la c a  s ó l i d a ,  que t ie n e  b r i ­

l l a n t e  l a  s u p e r f i c i e  que ha estado en c on ta c to  con el  

c r i s t a l .

2. Un procedim iento  para l a  f a b r i c a c i ó n  de p i e ­

dras a r t i f i c i a l e s  obtenidas ya con s u p e r f i c i e  pulimenta­

da y b r i l l a n t e ,  t a l  como e l  de l a  r e i v i n d i c a c i ó n  ante­

r i o r ,  en e l  que antes de echar l a  pasta  en e l  molde han 

s id o  co locadas  una o v-arias p inturas  adecuadas encima 

del v i d r i o  o c r i s t a l  o lámina de s u p e r f i c i e  f i n a  que 

co n s t i tu y e  e l  fondo del  molde.

3. Un procedimiento  para l a  f a b r i c a c i ó n  de p i e ­

dras a r t i f i c i a l e s  obtenidas  ya con s u p e r f i c i e  pulimenta­

da y b r i l l a n t e ,  t a l  como e l  de la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  an­

t e r i o r e s ,  en e l  que en e l  momento de sacar  e l  m ateria l  

a r t i f i c i a l  p rodu c ido ,  del  molde que l e  ha dado forma,

se da a su s u p e r f i c i e  b r i l l a n t e  un f r o t e  o untura o ca ­

pa s u p e r f i c i a l  de grasa ,  en toda o en parte  de d icha  su­

p e r f i c i e  .

4 . Un procedimiento  para l a  f a b r i c a c i ó n  de p i e ­

dras a r t i f i c i a l e s  obtenidas  ya con s u p e r f i c i e  pulimenta­

da y b r i l l a n t e ,  t a l  como e l  de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1 y
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2, en e l  que cuando e s tá  ya seco e l  producto  obtenido  

se l e  f r o t a  con alguna substanc ia  c e l u l ó s i c a  de c u a l id a ­

des apropiadas,  para aumentar su impermeabil idad.

5. Un procedim iento  de f a b r i c a c i ó n  de p iedras  

a r t i f i c i a l e s  con s u p e r f i c i e  pulimentada y b r i l l a n t e .

La presente  memoria consta  de s i e t e  ho jas  f o l i a ­

das, e s c r i t a s  por una s o l a  cara .

Madrid, a 19 de d ic iembre  de 1935.

Ramón ORDEIX BALLESTER
p • S. • j, ?
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