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MENMORTA DESCRIPTIVA

para solicitar

PATENTS U = I NVENCION
en

E3PATRA

por VEIN[E  afios
a nombre de ZENT 3. A. BiRNE, fabrique de matériel
pour chauffage central, constituida en Suiza y es-~
tablecida en 3tationsweg, dstermunaigen p/Berna,
Suizg, por "UNA MALUINA PARA FPABRICAR, ZN UNA SOLA
OPZRACION, CHAPAS DZ PALA3IRO ANDULADAS DASTINADAS 4
SOLDAKSE JUNIAS PARA FORMAR RAUTADORESY.

Bl invento se refiere & una miguins
para fadricar en unu sola operacidn chapas onduladas
destino a ser soldadus entre s{ para formar radisado-
res.

Hasta ahora, en los procedimientos
que han de conducir a la fabricacidn de chapas on-
duladas semejantes, se tenia que recurrir a la pric-
tica de varias operaciones sucesivas. X1 objeto del
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preserte invento es crear una ma gquina que ejscute sl

.\-)3) .
10 o>y trabajo a cue debe sometsrse la chapa en una sola ope-
‘\%

racidn.

La mijuina segin el invento come
prende Gos pares de mordaszas que actlan una sobre otra
y mantienen las chapas 0 planchas de palastro a una
distancia correspondientz s una ondulacidn. La ma-
cuina biene tamoien un émbolo que puede introducirss
entre las mordazas para Zormur de este modo una ondu-
lacidn en el material, a la vez [ue se aproximanuna g
otra. ILa particularidad principal de la miquina con-

siste 2n gue las mordazas mencionadas sSe componen de
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pares de brazoe grticulados por una de sus extre-
midades. Uno de los pares, provisto de piezas de fi-
jacién, estéd asociado al cuadro de la maquina, mientras
el otro descansa en una palanca situada balo la accidn
de una leva.

Otras caracteristicas del invento
se desprenden de la descripcildn siguiente, relacionada
con los &ibujos, que comgrenden figuras esguemibicas
de una forma de ejecucidr del invento en sus diferen-
tes fases de fabricacidn, y en los cuales indican:

Lgs figuras 2 a 6 muestran elevacio-
nes de maguina en diferentes posiciones de trabsjo.

La figura 7, una seccidn de la ma-
quina gor la lf{nea VII-VII de la tigura 2.

Las figuras la, 2 3b, 4c, 5b y 6a,
Giferentes pormenores de¢ la miAguina.

La figura 8, un detzalle de una cha~-
pa de palastro particularmente elaborada; y

Lg fizura 9, una seccidn a través

de una chapa ondulada terminada.
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La majuina expuesta en las figzuras
1 a 7 comprende tres sistemas de brazos separados
unos de otros, accionados por levas, y que, para Ssu
me jor comprensién, g€ maestran eéparudamente en lus
figuras la. 2¢. 3b, 4c, ab y 6a.

En las figuras la y 6a se vé un cie-
tema de palancalque comprende una leva 1 asociadg
al arvol 2, as{ como una pulanca 3 artviculada sobre
una parte 4 del cuadro y provista de una poley 5
conducida por la periferia de la leva. Al extremo
de la palunca J se articzulan unas nandfbulas 6y7.

Bn la figura la, estas mand{bulas se indican en su
posicibn mas elevada, y en lu figura 6a, en su po-
sicida mas baja con relacidn al pivote fijo 4.

Obro sistema de bruzos se represen-
ta en las figuras 3b y 5b, en las evuales se indican
igualoente las posiciones mas alta y mas bsja del
sistema de palancas. Hete Gltimo comprende una le-
va 8 enchuvetada en el 4rbol 2, la cusl coopera
cor. ung polea 11 fijua en el extremo de una palan-
ca_doble 9 articulada sobre una parte del cuadro 10.
Bn uno de los brazos deé la palanca 9 se practica una
serie de orificios 12, en cual.uiera de los cuales
puede fijarse un brazo 12. Hste brazo se articula
en el extremo de ura palanca 14 articulada €n una par-
te 15 del cuadro, y ,us llevy doc pcleas 16 y 17 .ue
g€ apoyan en curvas de gufu 18 y 19 fijas por su par-
te en dos brazos 20 y 21 articulados en unw parte 34
del cuadro, y provistas e€n €u purce superior de¢ man-
dfbvlas 22 y 2% que coogeran con el extremo superior
de mardfoulas 6 y 7. E&r los vbrazos 20 y 21 se dispo-
nen correderas 24 y 23 para las mandfbulas 6 y 7 que

ce exponen en las figurae lu y ba.




l@.’-&@@' 25

5

SEZD|
CENTIMOS

80

90

100

105

140534

El tercer sistiema de brazos se muestra
en las figuras 2¢ y 4c en su posicibn inferior y su-
perior, respectivumente. Hsite sictema deé brazos com-
prende una leva 26 y una palancg de dos brazos 27,
gue en und de sus extremos lleva ura polea 29 y en el
olro una serie de orificios, en uno de los cuales pue-
de fijarse el brazo 30. Zste Gltimo lleva un ém-
bolo 32 gue se cesliza en piezss de guia 3% que for-
msn parte de la armadura.

Los difsrentes elementos ya deccritos
s6 relnen en unz majuina represenbada en las Tiguras
l a7, cuyo funcionamiento €e describe a continuacibn
por tna serie de operaciones.

La figura 1 muestra la maguins en el
MOMENTO €n gue €& hace una ondulacidn en la Chapa 30,
la cual presenta ya varias de estas ondulaciones 36.
La G tima se encuentra en una matriz 27, en el extre-
mo saperior del brazo 7. En esta posicidn, los bra-

r;

408 5 y 7 se aprietan contra las mand{bulas 22 y 23,

mientras el brazo 3 se encuentra con su polea en la

e
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icidn mas alta de la leva 1. Xn este instante, la
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istuncia entre las mandfbules 6, 28 y 7, 28, gue
trabajan por parejas, se fija por el apoyo de léﬁ
poleas 16 y 17 sobre las levas 18 y 19.

4l seguir moviéndose la miquina, la
polea 5 llega a una parte en forma de cfrculo de la
leva 1, de tal forma que las mandibulas 7, 23 y 6, 22
se mantengan continuamerte unas contra otras sujetan-
do el material 35. La leva 26, en cambio, levanta el
brazo 27 y baja de este modo la varilla 30 y el émbo-
lo 22, formérdose as{ uns ondu.lacidn en la tela com

prencida entre las mardfbulas 5, 22 y 7, 22.
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LPan pronto como la leva 26 se ha movido
lo suficiente puara que € brazo 27 se hsalle en su poO-
sicida mas alta, esto es, vaje hastva el 1fimite, les
brgands de la majuina adoptan la posicidn relativa

queé se expone en la figura 2. Al mismo tiempo que ba-

ja el émbolo, el brazo ¢ es rechazado hacia fuera
por la leva 8, de manera yue las poleas 16 y 17 se
muevan sobre las curvas de guia Yy provoguen el cierre
de las mandibulas 6, 22 y 7, 23.

Zn virtud del movimiento cont{nuo de 1g
leva 26, el émbolo 32 se levarta para llegar a la po-
sicidr indicads en la figura 3. Los brazos 3 siguen
en su posicidn mas elevada, pues las poleas 5 ce en-
cuentran aln en la parte de arco de cfrculo de 1a
leva 1.

Por consiguiente, se¢ ha hecho unsg on-
dulacidén en la chapa, y se trata ahora de mover ests
Gltima pars poder hacer otra rueva ondulacidn.

La leva 1 continla su movimiento, y el
brazo & llega & una depresidn yue produce una dismi-
nucidn de presibn entre las mandfbulas 6, 22 y 7, 23.
Xl brazo ¢ vuelve hacia atrie, las poleas 16 y 17 rue-
dan soors las curvas de gula 18 y 19, y los brazos 20,
21 y 6y 7 se apartan por obra ue A4iSp0ositivos no di-
bujados, provistos de pesas o rescries, para ilegar
a la pisicidn expuesta en la figura 4.

La rotacidn continua de las levas pro-
vOca un retroceso suplementario de los brazos 6 y 7
(figura 5), quedando libre as{ la ondulacidn situads
en la natriz 37 de la mard{bula 7.

Zn el momento siguiente, el sistems de

brazos que comprende la leva 8, el brazo 9 y las o~

leas 16 y 17 funciona de manera que los brazos 20,
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2l, y 6,7 sean empujados uno contra otro un peguseiio
trecho, para adoptar la posicidn representada en la
figura 6.

A partir de esta posicidn, la leva 1
provoca la elevacibn de _os brazos 6 y 7, y la ondu-
laciby Gltimamente fabricada penetra en la matriz 37
del brazo 7. Los brazos 6 y 7 se aprietan contra las
mandfbulas 22, 2% asociadas a los brazos 20 y 2l. La
majuina se encuentra entonces en laposicidn expuesta
en la Zizura 1, pudiendo fabricarse otra nueva ondu-
lacion,

Para regular la profundidad de lz ondu-
lacibn, hay que modificar la carrera del émbolo 22 y
la apertura de las mandibulas 6, 22 y 7,22 en el
momentos eén gue sujetan la tira de metal. Xsto puede
lograrse modificarndo el punto de fijacibn de la va-
rilla 20 al brazo 27 en una u otra direccidn con res-
pecto 31 punto de oscilazidn 28, o bien cambiando el
punto ie fijacidn de la varilla 12 a su palanca. Como
la altura de una onda § la distancia enire una y otra
onda en el sentido de la longitud del radiador uo de-
ben alterarse, y como el sistema de brazos gue compren-
de las poleas 16, 17 y las curvas de gufa 18, 19 debe
€ervir pars hacer retrocsder el brazo 7 Jjustamente lag
longitud de una onda, es decir, de la posicibn que in-
dica la figura 5 a la jue indica la figura 6, ec ne-
cesario que la longitud de los diferentes brazos y la
forma de las curvas de gufa 18 y 19 se calculen en el
interior del sistema de modo que, independientemente
de los puntos de estas curvas de gufa en que tocan
lae poleas 16 y 17, los brazos & y 7 se separan siem-

pre a igual distancia, esto es, exactamente una longi-

-6 -
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tud de onda.

2n las operaciones descritas, las cha-
pas seran provistas de ondas absolutamente simétricas
a través de toda la superficie a elaborar. Para fa=-
bricar radiadores conviens, sin.embargo, que las on-
das presenten en sus e€xtremos unas cantonersas redondeg-
das. Para poderlas hacer agimismo en una sola opera-
¢ibn, en las mandfbulas 22 y en los brazos 6 se¢ dis-
pone una matriz 40, 41 que e¢jecuta en la chapa unos
peque Ios refuerzos 42, como se irdica en la figura 8.

Bste refuerzo se hace exactamente en
¢l punto que gqueda bajo el émbolo 32 ¢n la siguiente
operacidn, de modo gque la ondulacibn tenza una canto-
nera redondeada.

Por otra parte, hace falta tambien ha-
cer, de uns ondulsacidn a otra, unos canales que de jen
circular el agzua cuando las placas onduladas se suel-
dan entre s*. Xsto ce hace por medio de una matriz 43,
44 cuyses parles superior € inferior se alojan en lg
mandibrla 23 o en el brazo 7, donde esta modificacidn
de forma se hace cuando el braio 7 se lleva a lua mandf-
bula 2¢ inmediatamente antesz de 15 posicidn narcada en
la figura 1. De este modo se hace un refuerz0o 45 en el

fondo ce la ondulacidn, como muestra la figury 9.

Los puntos de invencidn propia y nueva,
gue ce presentan para que sean objeto de estgy Patente
de ValWIE allos, son los siguientes:

l1¢.~ Una maquina pars fabricar, en una

gola operacidn, chapas de palastro ondulsdas destina-
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das a éoldarse juntas para formar radisdores, y que
posee dos pares de mandfbulas o mordazas gue actdan
una contra otra y sirven para mantener la placa a una
distancia igual a la longitud de una onda, mientras
que se introduce urn émbolo entre las dos mand{bulas
para hacer en el material una ondulacibn a la vez que
€6 acercan las mand{bulas, las cuales llevan doe pa-
res de brazos articuladas en uno de sus @X%remos, uno
de los pares, provisto ds cantoneras, solidario del
cuadro de la majquina, y el otro montado en uns palanca
sometida a la accidn de un resarte.

%e- Zn la miguina conforme se reivindi-
ca en el punto 12, la disposicidn de lus poless de mo-
do gue rueden sobre superiicies de gufa fijas sobre
las mandibulas, y sirvan, después de gue el émbolo ha
producido una ondulacidn, para mantener las mordazas
fuertenente spretadas una contra otra, para asegurar
la forma exacts de la ondulacidn.

Z2.~ Ura maquins conforme se reivindics
en los puntos precedentes, en ue una de las mordazas
puede llevar una matriz correspondiente a la forma de
la ondulacién, y €l avance de la cha.a puede efectuarse
porque, desnués de hecha una onda, la mand{bulé arras-
tra haczis adelante la cha.a, y desprende la chapa de
esla matriz, cogienco luy ondulacidn que acaba de ter-
minarse.

4%+~ Una nfuina conforme se reivindica
en los puntos precedentes, en .ue uno de loc pares de
mand{bul as puede tener tumbien un dispositivo de estagme
pacibdn que zirve, en forna conocida, para hacer un re-
fuerzo en la chapa antes de que ésta se repliegue para
que las partes superiores Ge la ondulacidn tenzan canto-

neras 9 rincones redondeados.
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235 52.~ Una mé,uina conforme se reivindica

en loe puntos precedentes, en yue uno de los pares de man-
dfbulac puede tambien llevar un dispositivo gue per-

mite hacer un refuerzo zn la parte inferior de la ondu-
lacidn, de modo que se oroduzca un refuerao entre las
diferentes ondulaciones; pudiendo variarse la carrers

del énoolo paru glterar la profundidad de la ondula-

.2
clLon.

62.,~ Una macuira conforme se reivin-

dica en €l punto precefante, en gue el dispositivo
245 de cierre puede éomprenéer dos superficies de gufa y
dos poleas fijas sobre un arbol oscilante unido a una
palanca por una varilla regulable.
7¢.~ Uns majuina conforme se reivindica
en el punito precedente, en jue todos los drganos de
1 250 trabajo reciben su moviriento mediante psalancas re-
i ' gidas por levas fijas todas sobre el mismo arbol.
| ) 8¢.- Una mijuina para fabricar, en
uns sola operacidn, chapas de palastro onduladas desti-
‘ nadag a soldarse Juntas pars formar radiadores.
| 255 Tal y como se ha descrito en la e~
moria jue antecede, repregentado en los dibujos que
se acompafian y con los fines que se han especificado.
dsta slemoriu concta de nueve hojss,
escritas por unsa e90la cara.
Madrid 12 de diciembre de 1935

P. a.
Alberto d¢ Elzaburu
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