
140528

M l i O B I k D I S C 8 I P Í  I V A  

qm se acospaña 
a la solicitud da

um m  m m i m  por v .hite aíos «a m
a favor de

y¿R0? LE5C01H SAL?Ii>B¿BGt residente en 39 üaiveraity 
Gourt, outh Grange, Estado de fueva dersey (listados 

Unidos)

por

«foi» p i m  u u u m \  m  m m

Sste invento se refiere en genesai a paquetes de 
artículos de consta», f so relacione en particular coa 
una fon» de empaquetado para artículos,y con el r*eto­
do pera su producción.

5 Uno do los fines de este invento consiste en la
provisión de un e.vase para empaquetar artículos en el 
cual se mantienen los artículos en perfectas condício*
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nos higiénicas y hernótiea&eiite sellados, teniendo a la 
vez los artículos fácil y cómodo acceso pares su consuno* 

Otro fin del invento comprende la provisión de na. 
paquete o envase y el método pare su sv.auf&c *ura, en @1 
cual Ion artículos quedan encerrados dentro de asteria- 
íes de envoltura qm se sujetan a un tratamiento para 
oaubiar la estructura fieieo-quimica del satería!, con 
el fin de producir un enbala je que envuelva enteramente 
los artículos empaquetados y constituya un precinto que 
se pueda romper con facilidad.

Otro fin del invento consiete m  la producción do 
un paquete para artículos de consumo que comprende una 
pluralidad de porciones receptoras de articules separa­
blemente unidas, iré luyen-jo elementos para guiar a la 
persona interesada en abrir dichas porciones receptores 
á® artículos cerradas*

Otro fin del invento consiste en la provisión de 
una manera e producir los paquetes de artículo® do con 
sumo sujetándolos a una operación de mmifactura conti­
nua que consiste en mantener una tiran cantidad de los 
artículos empaquetados m  sig-zag con el fin de facili­
tar una operación posterior del procedimiento da plega­
do.

También es un fia de este invento la producción 
de paquetea o envolturas paro artículos de consuno, cu­
ya construcción comprendo inserciones anuncíedoras en 
las qm se pueden imprimir o estampar avisos co'iereia- 
les o instrucciones relacionadas' coa el uso o consuno 
do los artículos erniMípetaiios*

de realizas todos estos fines y otros fines adici& 
nales del invento coa referencia v un paquete para arti-
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culos de eonsuso o envoltura en la cusí se ©sapiens ca­
pas opuestas de un material revestido y flexible para 
envoltura de articulo» de censué, con el cual se hace 
el paquete cerrado y sellado, quedando envueltos los 
artículos, cuando se repliega y rÍ2a el material de en 
volturas que loa rodea, por ©odio ce un procedimiento 
de fragilizaciós que incluye mías linees d© guia y unas 
perforaciones relacionadas con las secciones fragilida­
des por espacios apropiados, cuyo fia es el de penal - 
tir que se abra la envoltura con facilidad cuando se dg 
sea sacar el artículo empaquetado para su consuno*

da los planos que se scosipaii&ri, y que fornan par­
te de este menoría,

La fig. 1 es una vista de plano do una forma pro­
ferida do aplicación de este invento* que muestra un pa 
quete unitario hecho do conformidad con los principios 
del invento.

L© fig. 2 es una vista de costado que corresponde 
a la vista ilustrada m l& fig, 1,

la fig, 3 es una vista en corte de sección hecho 
sobre la línea 3-3 de la fig, 1, que nuestra los deta­
lles deestractura en 1© fabricación ás la unidad que m  
ve en la fig* 1.

La fig, 4 es usa vista de plano do una forma ám e¿ 
tructtjra do paquetes hechos d© eonfonidad con este Íirr©n 
to, coa una multiplicidad de unidades empaquetadoras,co­
rso la que se ve en la fig* 1, separablemente unidas par© 
forjar un paquete coapuesto.

l© fig, 5 es ana viste de costa:1o que corresponde 
a la vista de la fig, 4«

La fig. 6 es mm viste de plano de otra forras nod¿.
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70 fieada de aplicación m este imputo, qm nuestra una 
estructura d© paquete ©©apuesto con sus porciones d» 
©ovolturas separadas pura diversos articulo®» arrolla­
das en zifj-xag.

La fig. f m «m  viste de extras» de te eatruotu- 
75 ra de paquete que se ve en te fig# 6, pero después d© 

un© operación do dobleces.
te fig* 8 as m-i vista. «.<© plano do una forma da te 

estructura do paquetes según este invento» que mistara 
el uso de inserciones para anuncios o instrucciones.

80 1m  fig,. 9 es una vista en corte de sección longi­
tudinal he©!» sobre te linea 9-9 da te fig* Il­

la fie. lu es una representación esquemática que 
muestra las operaciones del método áe oaaufectura en - 
picado para la preparación da loa paquetea, de coaforal- 

85 liad con este invento.
te fig# 11 es una viste corte de sección frag­

mentaria. hecho m  ls linea 11-11 de te fig. 12, y repre 
santa te construcción ém detall© de ua tipo de elemento 
de tratamiento, qm a® caplca eu el tac todo ilustrado m  

90 la fig. 10*
La fig* 12 m  vm vista lateral del mismo elemento 

que se ve en te fig. 11.
X presente invento contempla «a tipo tic &G08dicí& 

nauiento de articules e^ip&quotaúo® por medio del cual a©
95 eliminas nuches de tes dificultades con tes ©mies m la 

tropezado hasta ©1 día «n el enrmqustaiaiento de articu - 
tes de concisa®» y al ais® tiempo cuapl® muchos resulta­
dos que ere imposible alcanzar segua tes aótodos qm so
han empleado antes ó© atol®, i a práctica usual teste hoy 

100 dia ha sito de usar ízaseos» botellas o opa de cartón
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para espequetar o guardar lo;- artículos que se adaptan 
a acosáis ionerlos se, m. el se todo de esto invento» te 
un hecho harto conocido que el interesado en tal artieu
lo tiene que abrir el envase cada ves que desea losar 
o consumir usa unidad del articulo envasado, y esto en 
si mismo os une gran molestia, porque ordinariamente los 
envases no se pueden abrir oon rapíde» o facilidad. Por 
otra parte, los frascos, botellas y cajas no conservan
los artículos higiénicamente segregados, y lo que es más
importante, no los protegen contra deterioro oo*o los 
protegen las envolturas rastcria de este invento.

te los envolturas para articules que se descubren 
coro objeto general de este invento, se toman en consi­
deras idr¡ prifsorúiaIntente las necesidades del público en 
la fabricación de las envolturas y mi su uso» Lie preste 
primara consideración a las condicionen de higiene y asa 
lubridad relacionadas con ciertos clacos de artículos» 
esto respecto, ceda uno de loe artículos ©apoquelados, 

por ejespío pildoras o pastillas medicinales, va eapaqpg, 
todo solo, ser»reciamente, en su propia envoltura hermé­
ticamente cerrada y sellada a prueba de humedad, do saoj* 
te que el articulo no está sujeto a manoseo antes del ing. 
tanto en que va a sor usado, y ademas no esté expuesto a 
deterioro por rezones de exposición a la atmósfera.da se­
gundo lugar, los articules así empaquetados quedan visi­
bles a simple viste porque las envolturas son de material 
transparente, tete detalle es de micha iBpvrtancia, porque
el comprador o consumidor puede ver por si mínm les con­
diciones o apariencia del articulo eapaquetedo qm ha sqg 
prado, tete m tollo ©s do gran ventajo m las ventas de
artículos cuando hay competencia -;e marcas en el aerea-
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do* da tercer llagar, el consumidor puede proceder a usar 
inmediata y fácilmente los; artículos empaquetados sin 

135 las molestias ni les circunstancias nada satisfactorias 
con qu so tropieí'ü en general cuando m  compran ciertas 
clases de articules, tero alcanzar todas estas ventajas» 
de conformidad con este invento, se envuelve cada arti­
culo separado m  su propia envoltura y se le atmiioa©

140 así -se orado, y todos los artículos do la misma clase 
quedan separsblesaenta unidos en la nueva envoltura ge»§ 
ral, de modo que se les puedo sacar do uno en uno a me­

dida que loa necesita el consumidor* Cada una de estas 
porciones para conservar el articulo ooaprexule una estrug. 

145 tura dentro de la cual se encierre el articulo dentro da 
un área fragilizada que se puede abrir con facilidad, do 
tal suerte que el articulo queda libre y se le puede sa­
car inmediatemante sin dificultad alguna y bajo las saja 
res condiciones de higiene y conservación* So proveen m. 

15': la envoltura unas lincas de guia y unas perforaciones es
peeislos o áreas perforadas que ayudan al coasuaidor en 
esta operación, data forras de envoltura se adapta a un 
procedimiento continuo de capaqueteaisnto que envuelvo 
operaciones simplificadas que permitan acondicionar los 

155 articules de una muera económica pera fines de produc­
ción en vasta escala y tejo condiciones nuy ventajosas 
para la competencia. Debe de tenerse proscrita que tes e& 
volturas de este invento so adaptan espseialiseatc para 
su uso en el acondicionamiento 1© productos farsacáuti- 

160 eos, como por ejemplo pildoras o pastillas, paro cono se 
comprenderá con toda claridad, también se puede aplicar 
el invento a muchos otros usos, así es que no está liai 
tado a tales productos m  ninguna foraa.

fusurero3 ahora al estudio en detallo de te foraa
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165 y la -©ñera de producir esta clase de envoltura* Con rg, 
f?reneia particular a los planos- adjuntosf y en primer 
lugar a les figs. 1 a 3, se notará que se proveen unas 
capas opuestas 1 y Z de un material para envolturas.De 
preferencia se coronen estas capas de un laatoriel timas 

170 párente y viscoso, como por ejemplo celulosa regenerada, 
que asualae.ile se llana en el comercio ĉellapbane», re­
vestido en una de sus caros con uno película de alguna 
sustancia adaptable a su tratamiento al calor. Aun cuan­
do sancionamos esta preferencia con fines de ilustración, 

175 debo ©atenderse que también podrán emplearse otras cla­
ses de materiales coa el proposito de producir envoltu­
ras de eoaforaidad con el presente invento. Cor® se ve­
ra en los planos, en particular con referencia a las vig 
tas la torales y en corte de sección, la intord imitación 

180 o rizado de la envoltura continua está presentado con d¿, 
mensiones muy misentedas con fines de ilustración, o pa­
ra que m ccsprenda nuestro método con s&yor facilidad* 

Las capas opuestas de material viscoso 1 y 2 se 
colocan a ambos lados del articule que se trata de en~ 

185 volver» rué para facilitar la explicación lo tenemos rg 
presentado como piído:os o -pastillas medicinales 3. las 
hojas o capas 1 y 2 son do forma cuadrada y se pone la 
pastilla en el centra entre subas hojas. La el área ad­
yacente a los bordes del cuadrado, su pegan juntas las hg 

106 jas 1 y 2 por medio de un procedimiento de rizado con
tratamiento de interdigatacion al color, que une intima­
mente las dos hoj-~a en toda su área, con excepción de 
la porción -»a* en forma circular, en derredor de lu pag 
tilla 3, y de las dos porciones *b" que afectan ls for- 

195 isa de unas lineas paralelas espaciadas que parten d©
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los bordes üel cuadrado hacia el á rm  circular *8», eo­
lio so m m los planos. 11 área circular «a»*, en la cual 
no so hace ningún rizado, forma un espacio 5 de separa­
ción entre las cepas 1 y 2, en el cusí se aloja la pas­
tilla 3. Las otras áreas en los .,ue no m hace rizado, 
indi cadas por las linees »b», sirven coso lineas de i-uia 
para ni o, ir el áre» frágil izada cuando el coas unidor de­
sea sacar la pastilla. ,1 área pagado y rizada al calor 
durante el procediste -,to de fragilizacióii, o mejor dicto, 
de oxidación, sufro una eliaraeión en ia estructura quí­
mica dei laaterial riscoso de l?u hojas 1 y 2, por virtud 
del calor aplicado durante ese tratamiento, y cono rasû , 
taño, se podrá rasgar o abrir con suca» sayor facilidad 
el área rizada que las áreas no tratadas «a* y «b*. /.de­
más, do conformidad con este invito, sí? podrán proveer 
las lineas perforadas 6, que se ven ea los planos, si se 
desea, para facilitar el raa$as¡ie..to del material visco 
so cuando m desee sacar el articulo fuera ¿e la ©avolti| 
ra* totas linees de perforaciones son cortadas a troves 
de todo el espesor de las hojas 1 y 2. .Las envolturas 
ilustradas en las figo, 1 a 3 se adaptan a su manufactu­
ra y aplicación a grandes velocidades, y su mayor utili­
dad so relaciona con el ccoadicion&miooto de artículos 
que «tobos. m m m írm  de uso es. uno. Lera para otras de 
les aplicaciones de este invento, poeto resultar más ven 
tajoso poner ve-rios artículos oí. sus celdas : operadas, 
que forman parte de un solo paquete o envoltura plana 
compuesta, y con este fin provecíaos el tipo de envoltu­
ra que m ve on las figs. 4 y 5, que representan otra 
foros do aplicación del invento.

Con referencia a las figo. 4 y 5, se notará que 
provecíaos las capas apuestas 8 y 9 de saterial viscoso 
revestido eoao el que tenorios :'.escrito con referencia a
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tos figs. X a 3, p .̂tq m  este caso las hojas son d© m  
ároa sucho nsyor para que puedan contener vm pluralidad 
de artículos envueltos 10 a 15. Cana uno de los artícu­
los 10 a 15 va encerrado en m  propio cuadrado o área 
risada, hecha en general de la miñ¡m Minera que se hacen 
los cuadrados separados de las figs. 1 a 3, Por consi - 
guíente, se coeprenderá coa claridad que las dos hojas 
más grandes de me Irla 1 viscoso 8 y 9, que forman la en- 
volture aultiple de las íigs, 4 y 5t forrean una plural! 
dad de cuadrados rizados unos §1 lado do otros,

Para dar mayor ciarlead a 1?., ilustv&cián, toncaos 
representado el rizado tan solo en el cuadrado que eavu©! 
ve el articulo 10, y no lo tañerlos representado en los 
otros cuadrados de los artículos 11 a 15. ¿stos cuadra* 
dos están separados por unos casinos o áreas angostas 
»ew sin rizado, pero que también se pagan por virtud del 
tratamiento al calor, ooro ocurre con las áreas *»b» d© 
la fig, 1, Dichas áreas angostas e-’ sirven como líneas 
de guia tue separan los cuadrados y permiten separar 
con facilidad un cuadra. o ¿el resto de la envoltura pla­
na. Eh los bordea de tos áreas angostas o lincas d© guia 
wo» van unas lineas de perforaciones 1? que m cruzan 
con tos otras 11.. eas de perforaciones 18. astas perfora­
ciones lineales atraviesan el espesor de astea sapas 0 y 
9,y tienen por objeto fecilit&r la separacián de los cm  
arados de que se compone la envoltura coapueste plana^e 
verá, pues, que los cuadrados con sus respectivos ortieu 
los están sjérablffiiente unidos para fornar a» ̂ voltu­
ra plana, y que en cada cundx&do ve todependieatéstente 
envuelto un solo articulo.

"asaremos ahora al estudio del método de asa aníde-



260 tura para la prodúcelas e las volturas planas múlti­
ples o compuestas que se ven íluniradas en .las figs, 4 
y 5, Aun cuando esta descripción del ultodo de mnuí’actu 
ra se refiere a ciertos tipos de envolturas herméticas, 
deh: tenerse entendí o que los cotilos do envolturas de 

265 las figs. 1» 6 y 8 también pu .ion fabricarse de oonfo£ 
midad con el mismo método que va-:.os a describir ahora,? 
entran n los alcances del invento, lo mismo que entran 
cualesquiera otras forma modificadas que puedan hacer­
se a juicio de los entendidos del arte. Coa referencia 

270 a la fifí, 1 , se colocan uno frente a otro dos rollos
del raterial viscoso revestido, 20 y 21, para que giran, 
y ©1 raterial viscoso tiene la forma do una cinta eont£ 
a»,

la porción extendida 22 del rollo 20 corre sobro 
275 el rodillo de guia 23, y le porción opuesta 24 del rollo 

21 corre sobre el rodillo 25, estando convenientemente 
espaciado este rodillo 25 del rodillo 23. Se alimentan, 
los artículos :ue se trata do empaquetar sobre una linea 
intermedia entre los rodillos 23 y 25, cora© se indica en 

260 general en 27. Las dos cintas ue material viscoso reves­
tido se juntan mm con oto entro los rodillos 26 y 29. 
Istos rodillos 26 y 29 coatienen uno» elementos de ealjfc 
facción 'para producir une tempera tuza bastante alta co­
mo para que» cuando gira» loa rodillos durante el prose- 

265 dimi en to de aiimáixtaeión, se funda la película de reves­
timiento de las cintas de material viaco®> 22 y 24, de 
tal modo que la estructuro de este raterial viscoso so 
altera, como Lo hemos dicho autos, y ae pone frágil o 
quebradiza. Los rodillos 23 j  29 están hechos de tal zaaRg, 

290 ra que encierren herméticamente ios artículos do consuno
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deatro do los espacios o celdas que quedan sin adherir­
se, y se forjan las envolturas planes como hojas o car- 
imitas que m ven en las figo. 4 y 5* Dichos rodillos 
2b y 29 son de una construecián especial, que se con - 

295 prenderá muy fácilmente si se estudien las figs. 11 y 
12.

Con referencia particular a las figs# 11 y 12, d«5 
be prestarse especial consideración a la. forma original 
del rodillo 28, teniéndose entendido que el rodillo 29 

300 no es otra cosa que el complemento mecánico del rodillo 
28. La periferia exterior del rodillo 28 va provista de 
dos hileras adyacentes de áreas cuadradas do superficie 
de riza "lento 30. astas superficies corresponden a les 
áreas rizadas en que van envueltos los artículos que se 

305 ven ilustrados en la fig. 4. jn la fig. 12, se ve un so­
lo cuadrado con superficie de ¿izaalentó, y no se han tra 
zsdo en dicha finara las otros áreas con lea lineas cru­
zadas que indican dicha superficie de rizamiento con le 
?ira de dar más claridad a la ilustración* 3n el centro 

31:) de cada árm de rizan!©nio va formado un rebajo 31, y 
continuarento extendidas ce un cuadrado a otro sucesi­
vamente, m ven las ranuras arriaros 32 y 33. También os 
proveen unas ranuras anulares 34 y 35 pora la hilera de 
cuadrados 30 del lado derecho del rodillo 28, com se ve 

315 en la fig. 12.
Su los bordes exteriores del rodillo 28 se proveen, 

entre las esquinas adyacentes as los cuadrados 30, unas 
proyecciones con filo 1?&. Y de igual modo se proveen,«& 
los mismos puntos tío intersecoiáa de las esquinas de los 

32:) cuadrados 3ü, otras proyecciones transversales coa filo 
18a. zatas porciones proyectadas ea cruz 17a y 18a, sir-
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ven pera hacer las perforaciones o cortea intermitentes
1? y 18 que tensaos descritos con referencia a la figu­
ra 4# leba entenderse que las porciones rizadoras de 

325 los cuadrados 30, lo mismo que les proyecciones de fi­
lo 17a y 18a| encajan exactamente en las porciones opues 
tas mecánicamente complementarias del elemento do rodi­
llo 29, .1 rodillo 29, que no está ilustrado m detalle, 
es, desde luego, similar al rodillo complementario 28, 

33;.' que está claramente ilustrado on las figs. 11 y 12, ez- 
©opto que la superficie periférica del rodillo 29 está 
formada para que tenga contacto de sello sobre los cua­
drados 30, y con unas ranuras en las cuales encajan las 
proyecciones de filo 17a y 13a. fs el rodillo 23 se for- 

335 man también «nos rebajos igra les a lo;-; rebajos 31, para 
alojar los artículos, stos rebajos en ambos rodillos, 
forman una celda pera cada articulo, como se yo en 27 
de la fig. 10, dentro del cual pasca los artículos entre 
los rodillos 28 y 29, ralea tras que el arterial viscoso 

34b en derredor se pega con mrn mién le adhesión iaterdlgi, 
tada y fragüizeda, tal cora' se te descrito coa referen­
cia a las figs. 4 y 5.

Con referencia nuevamente a la fig. 10, se explica 
rá que, a medida que pasan 1 s porciones extendidas 22 y 

345 24 de la cinta entre los rodillos 28 y 23, quedan los s£
tícelos separadamente encerrado* en sus respectivas cel­
das selladas, y la doble cinta pegada con los articulo-a 
avanza en forma continua como una tira 38 hacia les cu­
chillas de corte 89 y 40. ra cuchilla 33 va montada fi* 

350 ja ¿©tras de la tira continua de artículos encerrados en 
sus celdas -selladas 38, mientras que la cuchilla 40 gira 
ea la dirección de la flecha, fe regula el tiempo de c©£
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te ció la cuchilla 40 graduando su rotación de manera 
que haga un corto cuando ha pasado determinado nuwe- 

31)5 ro d • artículos* y en alineamiento con las líneas de 
guia pare separar loa cuadrados de la hoja por medio 
de las perforaciones que se ven en la íig. 4, Le ro­
ción del elemento de cuchilla 39, en combinación coa 
el elemento 40, es de cortar le tiro continua 38 en 

360 hojas como tarjetas separadas 41. Cada hoja 41 corros, 
pondo a una unidad de envoltura compuesta* de las que 
se ven ilustrados m Isg figs. 4 y 5*

Todas las operaciones de este procedimiento se 
ejecutan con exacta relación de tiempo, a fia da pro- 

365 dueir las unidades 41 que están descritas con refere^, 
cía a las figs. 4 y 5.

Hn otra forme ''.a aplicación de este invento, se 
pueden hacer los rodillos pegadores 88 y 29 de una foj* 
aa algo diferente a fin de producir la envoltura aultí 

37U pie que ce ve en la fig. 6. da este caso,se colocan
los artículos separados en sus celdas, que van distri­
buidas alternadamente en cada dos cuadrados rizados su 
ccsivos* como se ve indicado en 50 y 51, al paso que 
otros artículos ocupan las celdas cu zig-zag indicadas 

375 cono 5S y 53, que guarden una posición alternada con las 
celdas do la hilera paralelamente adyacente en ,u.e van 
las celdas SO y 51. ;¿a otras palabras, el articulo 52 
queda al lado de un cuadrado vacio, y este cuadrado a 
su vez queda entre loo cuadrados ocupados 5u y 51* La 

380 naturaleza del rizado y pegado de adhesión, es un pro­
cedimiento igual ai .;w.’ se ha descrito con relación a 
les figs. 4 y 5, oxeeoto que los cuadrados rizados que 
quedan entre los cuadrados en que vea envueltos los ajr
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ticulos, están uesocúpanos y son risaúos en toas su 
¿rea coa excepción de las lia&¡s de guia, pues no se 

S85 forras en ellos el espacio 5 que se ve en la i'ig* o pa 
re el articulo.

La. envoltura para artículos múltiplos que se ve 
en la fíg. 6, se adapte a doblarla losogitudioaiaente 
a fin de fori-mr un paquete arrolleuo coupucto, coa»

330 so puede suponer viendo la fig. 7, que representa 1m 
hoja de envoltura doblada sobre la linea 55, de tal 
nodo que quedan superpuestos los bordos longitudina­
les de la hoja. Cuando esta doblada la envoltura múl­
tiplo, como se ve ©a la fig* 7, ocupa el espacio o ceyL 

395 da del articulo 53 el urea sobre el cuaurudo vuelo que 
está & su coate do en la hoja extendida, junto si cuadra 
do del articulo 51. Jt paquete doblado ue este ¡sanara, 
queda mioho mu conpacte que sí estuvieran ios.artícu­
los puestea uno al te do üc otro y «o en zig-xag.

400 tes figs. o y 9 representan otra forras 2sodií'Íctica
de esto invento. Corno ce ve en estes figs. d y 9, te ü& 
ja de envoltura múltiple es auy parecida & la hoja u© 
la íig. 4 mi todo respecto, con excepción do que se pro 
veo una hoja adicional 60 para insertarla entre tes h©~ 

405 jas de miaría! viscoso 8 y 9. La tira ue inserción SO 
ocupa un. espacio vtetualmoxiie co-extensivo con til área 
entro las líneas de guia »b* oe uno de loa cuadrados r¿ 
saáos de envoltura para cada articulo se-.-¿irado, pero en 
tes figuras mencionadas do los planos se representa la 

410 tira de inserción coi® extendida iigorasiente ma finirá 
de la estructura propia ue te envoltura, para que pue­
da comprenderse con ciar i ,ad su pos i c ten, pues en te 
práctica te tire SO puede ir cortada m a coa rus con



✓

*

tf
r

*» 15

los bordes do le envoltura# Im tira m inserción ¿0 
416 puede ser cualquier saterial diferente del asteria! 

viscoso» ai se desea» pero podrá ser también de ©ate 
alano material, Li fia de la tire de inserción os el 
de proveer un medio de propaganda anunciadora dentro 
do la envoltura y Junto al articulo envuelto» para qn© 

420 quede protegida contra debo o deterioro, y que al sis- 
so tiempo está visible en estrecho asocio con ©1 arti­
culo do consuno guardado dentro ue la envoltura,La ti­
ra puede contener instrucciones pera el uso del artiej¿ 
lo» coso por ejemplo» la dosis en que debo tomarse» si 

425 es una preparación farmacéutica, o puede ser también 
un anuncio, o a la vez m  anuncio y une indicación do 
la dosis o nota de instrucciones pare su uso,

&n le -.san ufa e tura de astas envolturas con inser­
ción, la representación esquemática de la fig* 10 ten- 

430 drá que contener tamo ion un rollo adicional del jaste- 
rialpara la inserción o tira 00, que se aliaeutaría en­
tonces intermedio antro ¿1 articulo y una de las cintas 
de «aterísi de envoltura 22 ó 24* ¿jurante ©i procedí - 
miento de envoltura o empaquetadura da los artículos,se 

435 provee ©i sello de cierre o adhesión io ais* que se ha 
dicho antes, y la tira de inserción se fr&giliaa de Xa 
misas manera que se preparan las capas de sustancia vij| 
cosa, de tal suerte que las áreas de la tira 60 quo que­
dan co-eactensiva© con las porciones fragilizAdas de lee 

440 cepas 6 y 9» se fragilizan en la ais* form y constitu­
yen un toco integral m  la estructure, de cierre herméti­
co fi-agilizada,

un vista, de la descripción que precede, se oampr«a 
dará coa claridad „ue, aedíante este invento, se provee



445 una envoltura nueva para articulo® de consume .,ue po­
see muchas ventajas y atributos que la adaptan espe­
cialmente © su uso paro la conservación de artículos 
herméticamente cerrados bajo condiciones de segrega­
ción higiénica perfecta. También se vera con evidon- 

450 cia que la envoltura de este invento se adapta a su 
producción por medio de un procedimiento de canuífeot£ 
re continuo y rápido, com se ha descrito en esta no- 
noria, Si bien m han representado y descrito ciertas 
formas preferidas de aplicación de este envoltura y  

455 del método de m preparación, debe tenerse antendido 
que se podrán hacer varios cambios y modificaciones, 
a juicio de los entendidos ¿el arto, sin que haya des­
viación del espíritu y alcances del invento» Por consi­
guiente, no se deben tomar los detalles do este descrié 

460 ción corno limitaciones del invento, que está definido 
en sus alcances por las si dientes

HáIUm0á0IÜlí¿3*

1.- «¿todo para realizar m nuevo empaquetado de
articulo® ém consumo, em celulosa regenerada, quo eo§, 

465 prende el cambio de la estructura físico-quimioa de la 
celulosa regenerada alredeuor del limite tí® la partes 
del empaquetado que retiene el articulo, con el fin de 
que se pueda retirar de ©lia dicte articulo ©on mayor 
facilidad*

470 2.- Método para realizar un nuevo empaquetado se­
gún reivindicación 1, en ol cual ©1 citano cambio debi­
lita la celulosa regenerada*

3*- método para realizar un nuevo empaquetado de
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artículos con celulosa regenerada, cubierta da mate * 
rial fusible» y que comprende @1 cambio do la cístrue- 
tura fisieo-qoisiea de la celulosa regenerada alrede­
dor del limite de la parte del empaquetado que retie­
ne el articulo, de su constitución correosa nornal a 
un estado quebradizo y oxidado.

4. - un ral todo según reivindicaciones 1 a 3, en 
el cual dicho cambio ae efectúa calentando el material 
a un nayor grado que el necesario para causar la adhe­
sión de una parte del empaquetado a otra, pero a un gxft 
do menor del que causaría el arrufa siento o la desinte­
gración del material*

5. - Un BÓtodo según reivindicaciones. 1 a 4, en al
cual el citado easbio se efectúa simultáneamente coa 
una presión y el rizado del material.

6*- ¡¿¿todo segia r©ivindicaciones 1 a 5, en el 
cual dicho cambio se efectúa simultáneamente con una tu 
duceión del órca superficial del setaria!*

7*- Método #egun reivindicad, enes 1 a 6» en el cual 
dicho cambio se efectúa simultáneamente con la fonación 
de un precinto por la aplicación local del calor a par - 
tes yuxtapuestas del empaquetado.

8.- Se reivindica, por ultimo, cosa© objeto sobre el 
que he de recaer la ?Af«8 M  m m m  %m m  solicita 
por VbMTb álfeb en dspafia,

«METODO ?AHA M  MStQ B B J W & AOI**
Todo conforme queda expresado en la presente faena­

rla, que consta de diecisiete tejas eccritcs a máquina
por una sola cara, y planos que se acof̂ tóa»»

Madrid, 12 de diciembre de 1935 
nuFonsp OfiGHín
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