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MEMORKEA DASCRIPLIVA

para solicitar
PATEDNTE DE INVENCIODN
en
ESFANa
por EINTE afios
a nombre de NOUVEAUTES INDUSTRIELLES S. A., constitui-
da en Suiza y ¢stablecida en 5 Place Scint-Frangois,
Lausanne, Suiza, por "UN PROCEDIMIENTO DI TEJEDURIA
CIRCULAR, APLICABLE PARTICULARMENTE A LA FABRICACION
DE LOS TUBOS FLEXIBLES Y OBJEIOS ANALO3ZOSM.
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Jomo se generaliza cada vez mas, la
distribucibén mecinica de la esencia a los automdviles,
lormismo gue el empleo de tubos flexibles en los avio-~
nes y en los coches, la fabricacidn de tubos no ha ce-
sado de perfeccionarse. Se han hecho numerosos inven-
tos en este orden y se han creado y pussto a la venta
variados modelos de dichos tubos.

Estos tubos, tal como se fabrican

actuzlmente, pueden ser agrupaGos ern una de las tres

categorfas siguientes:
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a/ Tubos de caucho, u 0tra materia plis-

tica, £in armadury interior de ningung clase. Log tubos

de este zénero resisten bastante bien le accidn de la esen|
cia REro te rompen muy . racilmente cuanco se forma codo
15 demasiado brusco;

b/ Tubos flexidles metalicos, revestidos
exteriormente de caucho o de tejido. Estos tubos pre-

sentan numerosos defectos: entre otros sl de oxidarse

’
interiormente, el de ser muy rigidos y €l de ser muy
20 pesados;
¢/ Tubos constituidos por dos armaduras
metalicas helicoidales; co-arxiales y pcr una materia
impermeable comprendida entre las dos srmaduras. El
principal defecto de estos tubos es que la doble armau~
23 dura grabe en la materia impermesble una ondulacidn
profunda y determina finalmentve una reduccidn notable
en la evacuacibn del 1{quido. Ademds, laus dos hé-
lices, que actlian independientemente y gyue forman hue-
llas individuales en la materis intermediarig, termi-
30 nap por cortar y romper tanto las telas como las capas
celuldsicas, teniendo tanto unas como otras un coefi-
cienve de alargamiento muy ¢ébil.
Ademés de los graves irconvenientes que
acaban de sefialarse, los tubos metilicos y los tubos de
35 cuarnicidn helicoidzl presentan otros gue hacen su em-
pleo poco recomendakle. Los tubos en cuestidn son muy
diffciles de fijar a las tusuluras u otras piezas me-
talicas a las gue se deben adaptar inzluso a 10s raco-
res fabricados espescialmente para ests efecto. Hstas
40 piezas metalicas y sstos racores deben, en efecto, su-
jetar bien el material flexible, como tambien las pri-

meras espiras de la armadura, o del cuerpo metalico del
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tubo, para realizar con estas plezas y ¢stos elemen-
tos un contacto Intimo. Al faltar el contacto fnti-
mo se compromete lg hermeticidad del tubo.

Gracias al presente invgnto, todos es-
tos defectos y todos los gue serfa prolijo‘enumerar,
PETO Jue son muy conocidos ror los consumidores de
los tubos actuales, desaparecen por completo.

El prasente invento tiene por objeto ur
procedimiento de tejsdurfa circular destinado y que con-
viene mas particularmente g la fabricacidn de los
tubos flexibles, tales como los gue conducen la esen-
cia y andlogos. Este procedimiento asagura un con-
tacto Iintimo y permanente entre la fibra vegetal te-
Jida que comstituye el elemento flexible del tubo ¥y
el elemento metalico del que constituys, por decirlo
asi, su espina dorsal.

Seztn este procedimiento, entre los hi-
los de algodbn y otros hilos textiles gue componen la
urdimbre, se introduce a intarvalos deierminados pero
regulables, hilos metalicos, por ejemplo hilos de ace-
ro. Hstos pasan al telar y zon tratados en é 1 exac-
tamente como los hilos ordinarios de materia vegetal;
se arrollan en lanzaCeras, cayo numero corresponde al
intervalo escogido y se disponen en el tejido parale-
lamente a los hilos vegetales de la urGimbre. Como
estos ltimos, constituyen, dicho de otra manera, hé-
lices en el cuerpo de tejido: pero estas hélices meta-
licas forman parte irtegrante del tejico y no repre-
sertan un elemento extrafio introducido de fusra, que
no pueda realizar con los hilos vegetules el contacto
Intimo 4ue exigen lu uniformidad y lu Fermebticidad.

El invento incluye tambien - a ti-

-3 -




90

95

100

105

Lgpgsng
tulo de productos industriales nuevos- tubog fle-
xibles gue llevan en el interior del tejido, como se
acaba de decir, el elemento helicoidal metilico que
les d4 flexibilidad y resistencia. KBl tubo gue sale
de la méguina bajo ung forma extrictamente cilindrica
conserva éeta indefiniiamente, no corre el riesgd de
romperse ni formar pliegues ni codos y es susceptible
de recibir interiormente un forro flexible gue facilits
la unidn con el racor metdlico y toda materia que ase-
gure la hermeticidad. ILa presencia de la hélice me-
tilica en el seno del tejido Zacilita, ademds conside-
rablemente la sujecibn al racor. BREste tubo ofrece un
aspecto exterior cuando menos tan agradable como €l
de los tubos de tejido simple.

Lg figara finica del dibujo adjunto re-
presents s titulo de sjemplo, un trozo de tejido tu-
bular conteccionagdo segﬁn €l invento y jue corresponde
a una forma particular de ejecucidn. =1 trozo tubu-
lar se figura en perspectiva. Se distinguen en é1 facil-
mente las hélices paralelas 4 y B formadas en la urdimbre
respectivamente por €l hilo vextil ordinario y por el hi-
lo metalico. Los hilos de trama, representados por C
estin tejidos como de ordinario; estan constituidos por
fibrus vegetales y van convenientements entrelazados con
las espiras sucesivas de las hélices A, B.

Los tubos flexibles fabricados como acabs
de explicarse, pueden hacerse hermélicos con la azregacibn
de una capa de materia plistica que se escozerd sesun la
naturaleza del fluido que el tubo haye de conducir. Si
se btrata en particular, de -ubos pura hidrocarburos 1{gui-
dos, se empleara preferentemente, para impermeabilizar-

los interiormente, sustancias que se deriben de los sce-

tatos de celulosas y que se hagan suficlentemente pléis-
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ticas, © bien gomas lacas, gelatina y cola adicionadas
de zlicering para hacerlas plasticas y tratadas conve-
nientemente para hacerlaS imputrescibles. Se podran
utiliszar iguslmente L0ias las recinas sintéticas y las
transtormaciones de los Acidos acéticos con polimeri-
zacidn que den los productos ce apresto flexibles.

Para dar al tubo un aspecto agradable,
se le podré coloreasr por fuera y hacerle Tambien imper-
meable al agua, & la esencia a los aceizes, ete. si se
han de utilizar en la via plblica o debajo del capd de
un coche.,

Lag ventajas notables del tubo gue cons-
tituye el objeto del invento se han selialado ya antes.
3e puede afladir que su fabricacidn en utn telar circular
no es apengs mas comglicada que la de un tubo ordinario
y no lleva consigo modificac.ones en la instalacidn.

En lo que concierne al espaciado de los
hilos metalicos, depende enteramente dal fabricante.
Claro es gue podra sustituirse la simple altermacidn de
los hilos textiles y mecénicos por un espaciado mayor
de estos Ultimos. Regulando esta frecuencia de apari-
cibn del hilo metAdlico en l. urdimbre, se actfa en rea-
}idal sobre el grado de flexibilidad cel tubo. Cusntas
disposiciones se adoplten sodre este particular caen evi-
dentemente dentro del alcance del presente invento y lo
mismo ocurre con las modificaciones que se introduzcan
a la naturalezs del hilo metdlico y del hilo vegetal.,
as{ como en todo lo que se refiera a la impermesbilizag-~

¢idn y & la presentacidn del tubo.
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Eeta colicitud, que corresponde a lg pre-
sentada en Francia, el 12 de diciembre de 1934, bajo el
nfimero 782.648, se acoge a los beneficios del aruviculo

51 del vigente Estatuto de Propiedad Industrial.
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Los puntos ds invencidn propia y nueva,
que se presentan para gque sean oObjeto d= aesta Patente de
VEINI'E afios, son los siguientes:

¢,~ Un procedimiento de tejeduria cir-
cular, aplicable particularmente a los tubos flexibles
y a los objetos anilogos, caracterizado por el hecho de
que entre los hilos %extiles ordinarios que constituyen
lg urdimbre, se introduce en el tejido (a intervalos de-
terminados y regulables) hilo metdlico (por ejemplo hi-
10 de acero) estando constituida la trama del te jido

exclusivamente por hilos textiles habituales.
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Un procedimiento segln lo rei-
vindicado en el punzo 12, caracterizado por el hecho de que
en la urdimbre, los hilos metdlicoe alternan con los hi-
los textiles ordinarios.

52,~ Un procedimiento como €l rei-
vindicado anteriormente, merced al cual se obtiene un tu-
bo flexible de materia te jida desprovisto de toda hélice
independiente de esta materia, caracterizado por el he-
- cho de llevar entre 1os hilos de la urdimbre del teji-
do, hilos metdiicos, tejidos como los de la urdimbre ordi-
naria y que constituyen ls hélice en el seno mismo del
tejido, de forms que dapn al tubo la flexibilidad deseada.
pudiendo recibir el tubo preparaciones adicionales par-
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ticularmente en lo gue se refiere a su impermeabilizacidn.
42.~ Un procedimiento ds tejeduria
circular, aplicable particularmente a la fabricacidn de
» los tubos flexibles y objetos andlcgos.
% 170 Tal y como se ha descrito en la Me-

» moria gque antecede, representado en el dibujc que se acom-

paila y con los fines jue se han espacificado.
deva llemoria consta de cinco hojas,

escritas por una sola carai

Hadric 10 de diciembre de 1935
P L] AQ
Alberto de kizabury
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