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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E E I S  P E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE arios

a nombre de NOUVEAUTES INDU3T31SILES S. A . ,  c o n s t i t u i ­

da en Suiza y e s ta b le c id a  en 5 Place Sa in t -F ranpois , 

Lausanne, Suiza,  por "UN PROCEDIMIENTO DE TEJEDURIA 

CIRCULAR, APLICABLE PARTICULARM3ETE A LA FABRICACION 

DE LOS TUBOS FLEXIBLES Y OBJETOS ANALOGOS".

Como se gen era l iza  cada vez mas, la  

d i s t r ib u c i ó n  mecánica de la  e sen c ia  a los  automóviles, 

lo  mismo que el empleo de tubos f l e x i b l e s  en los  av io ­

nes y en los  coches,  la  ¡ fabr icac ión  de tubos no ha ce -  

5 sado de p e r fe c c io n a rs e .  Se han hecho numerosos inven­

tos  en este  orden y se han creado y puesto a la  venta 

variados modelos de dichos tubos.

Estos tubos, ta l  como se fa b r ica n  

actualmente, pueden ser  agrupados en una de las tres  

10 categor ías  s ig u ie n te s :

1



i  4 O 5 o 9

20

25

so

35

40

a/ Tubos de caucho, u otra  materia p lá s ­

t i c a ,  s in  armadura i n t e r i o r  de ninguna c la s e .  lo s  tubos 

de este  género r e s i s te n  bastante bien la  acc ión  de l a  esen 

c ia  agro se rompen muy . xaciInente cuando se forma codo 

demasiado brusco ;

b /  Tubos f l e x i b l e s  m etá l icos ,  r ev es t id os  

exteriormente de caucho o de t e j i d o .  Estos tubos pre ­

sentan numerosos d e f e c t o s ;  entre otros  el de oxidarse 

in ter iorm ente ,  e l  de ser  muy r íg id o s  y el de ser  muy 

pesados;

c /  Tubos c on s t i tu id os  por dos armaduras 

metálicas h e l i c o i d a l e s ;  co-a>-ialea y per una materia 

impermeable comprendida entra las dos armaduras. El 

p r in c ip a l  d e fe c to  de estos  tubos es que la  doble arma­

dura graba en la  materia impermeable una ondulación 

profunda y determina finalmente una reducción notable  

en la  evacuación del l í q u i d o .  Además, L*s dos hé­

l i c e s ,  que actúan independientemente y que forman hue­

l la s  ind iv idua les  en la  materia interm ediaria ,  termi­

nan por c o r ta r  y romper tanto las t e la s  como las capas 

c e l u l ó s i c a s ,  teniendo tanto unas como otras un c o e f i ­

c iente  de alargamiento muy d é b i l .

Además de los  graves inconvenientes  que 

acaban de seña larse ,  lo s  tubos metá licos  y los  tubos de 

guarnición h e l i c o i d a l  presentan otros  que hacen su em­

p leo  poco recomendable. Los tubos en cuestión son muy 

d i f í c i l e s  de f i j a r  a las tuouluras u otras p iezas me­

t á l i c a s  a las que se deben adaptar inc luso  a los  ra co -  

res fa br icados  especialmente para este  e f e c t o .  Estas 

p iezas  metálicas y estos racores deben, en e f e c t o ,  su­

je ta r  bien el material f l e x i b l e ,  como también las p r i ­

meras esp iras  de l a  armadura, o del cuerpo m etá l ico  del
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tubo,  para r e a l i z a r  con estas p iezas y e s tos  elemen­

tos  un contacto  íntimo. 11 f a l t a r  el contaet .0  í n t i ­

mo se compromete la  hermeticidad del tubo.

Gracias al presente invento ,  todos e s -
*

tos de fe c tos  y todos los  que s e r í a  p r o l i j o  enumerar, 

pero que son muy conocidos por los  consumidores de 

los tubos a c tu a les ,  desaparecen por completo.

El presente invento t iene por ob je to  un 

procedimiento de t e j e d u r ía  c i r c u la r  destinado y que con­

viene mas particularmente a la  f a b r i c a c ió n  de los 

tubos f l e x i b l e s ,  ta le s  como los que conducen l a  esen­

c i a  y análogos. Este procedimiento asegura un con­

ta c to  íntimo y permanente entre la  f i b r a  vegetal  t e ­

j i d a  que const i tuye  el elemento f l e x i b l e  del tubo y 

el elemento m etá l ico  del que const i tuye ,  por d e c i r l o  

a s í ,  su espina d orsa l .

Según este  procedimiento ,  entre los  h i ­

los, de algodón y otros  h i l o s  t e x t i l e s  que componen la  

urdimbre, se introduce a in te rv a lo s  determinados pero 

reg u la b le s ,  h i l o s  m etá l icos ,  por ejemplo h i l o s  de ace­

r o .  Estos pasan al t e la r  y son tratados en e 1 exac­

tamente como los  h i l o s  ordinarios  de materia v e g e t a l ;  

se a r ro l la n  en lanzaderas, cuyo número corresponde al 

in te r v a lo  escog ido  y se disponen en el t e j i d o  pa ra le ­

lamente a los  h i l o s  vegetales  de la  urdimbre. Como 

estos  últ imos,  const i tuyen,  dicho de otra  manera, hé­

l i c e s  en e l  cuerpo de t e j i d o ;  pero estas  h é l i c e s  metá­

l i c a s  forman parte integrante  del t e j i d o  y no repre ­

sentan un elemento extraño in troduc ido  de fu era ,  que 

no pueda r e a l i z a r  con los  h i l o s  vegeta les  el contacto  

íntimo que exigen la  uniformidad y la  hermetic idad.

El invento incluye también -  a t í -
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x ib le s  que l levan en el i n t e r i o r  del t e j i d o »  como se 

acaba de d e c i r ,  e l  elemento h e l i c o i d a l  m etá lico  que 

les  da f l e x i b i l i d a d  y r e s i s t e n c i a .  SI tubo que sa le  

de la  máquina bajo una forma estr ictamente c i l i n d r i c a  

conserva es ta  indefinidamente, no corre e l  r i e s g o  de 

romperse ni formar p l iegues  ni codos y es su sce p t ib le  

de r e c i b i r  interiormente un f o r r o  f l e x i b l e  que f a c i l i t e  

la  unión con e l  racor  metálico  y toda materia que ase­

gure la  hermetic idad.  l a  presen c ia  de 1 a h é l i c e  me­

t á l i c a  en el seno del t e j i d o  f a c i l i t a ,  además cons ide ­

rablemente la  su jec ión  al ra cor .  Este tubo o frece  ün 

aspecto  e x t e r i o r  cuando menos tan agradable como el 

de los  tubos de t e j i d o  simple.

l a  f i g u r a  única del d ibujo  adjunto re ­

presenta a t í t u l o  de ejemplo, un trozo  de t e j i d o  tu ­

bular confecc ionado según el invento y que corresponde 

a una forma p a r t i c u l a r  de e je c u c ió n .  El t rozo  tubu­

lar  se f i g u r a  en p e rsp e c t iv a .  Se distinguen en é l  f á c i l ­

mente las h é l i c e s  para le las  A y B formadas en la  urdimbre 

respectivamente por e l  h i l o  t e x t i l  o rd inar io  y por e l  h i ­

lo  m e tá l ic o .  Los h i l o s  de trama, representados por G 

están t e j i d o s  como de o rd in a r io ;  están con s t i tu id os  por 

f i b r a s  vegeta les  y van convenientemente entrelazados con 

las esp iras  sucesivas de las h é l i c e s  A, B.

Los tubos f l e x i b l e s  fa br ica d os  como acaba 

de e x p l i c a r s e ,  pueden hacerse herméticos con la agregación 

de una capa de materia p l á s t i c a  que se escogerá según la 

naturaleza del f l u id o  que el tubo haya de conducir .  Si 

se t ra ta  en p a r t i c u l a r ,  de tubos para hidrocarburos l í q u i ­

dos, se empleará preferentemente, para impermeabil izar­

los  in ter iorm ente ,  sustancias que se deriben de los  acé­

tateos de ce lu losa s  y que se hagan suficientemente p l á s -
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t i c a s ,  o bien gomas la ca s ,  g e la t in a  y c o la  adicionadas 

de g l i c e r i n a  para hacerlas  p l á s t i c a s  y tratadas conve­

nientemente para hacerlas  im p u tresc ib les .  Se podrán 

u t i l i z a r  igualmente t o ia s  las resinas s i n t é t i c a s  y las 

transformaciones de los  ácidos  a cé t ic o s  con p o l im e r i ­

zación que den los productos de apresto f l e x i b l e s .

Para dar al tubo un aspecto  agradable, 

se le podrá co lorear  por fu era  y hacer le  también imper- 

meaDle al agua, a la  esenc ia  a los  a c e i t e s ,  e t c .  s i  se 

han de u t i l i z a r  en la  v ía  p ú b l i ca  o debajo de l  capó de 

un coche.

Las ventajas notables del tubo que cons­

t i tu y e  el  o b je to  del invento se han señalado ya antes, 

oe puede añadir que su f a b r i c a c i ó n  en un t e la r  c i r c u la r  

no es apenas mas complicada que la  de un tubo ord inar io  

y no l l e v a  consigo m odi f i cac iones  en la  in s t a l a c i ó n .

En lo  que concierne al espaciado de los  

h i l o s  m etá l icos ,  depende enteramente del f a b r i c a n t e .  

Claro es que podrá s u s t i t u i r s e  la  simple a l te rn a c ión  de 

los  h i l o s  t e x t i l e s  y mecánicos por un espaciado mayor 

de estos  ú lt imos.  Regulando e s ta  f r e c u e n c ia  de apar i ­

ción del h i l o  metálico en 1,4 urdimbre, se actúa en rea­

lidad sobre el grado de f l e x i b i l i d a d  ¿el  tubo.  Cuantas 

d i sp o s ic io n e s  se adopten sobre este  p a r t i c u la r  caen e v i ­

dentemente dentro del alcance del presente invento y lo  

mismo ocurre con las m odif icac iones  que se introduzcan 

a la  naturaleza del h i l o  metálico  y del h i l o  v e g e t a l . ,  

as í  como 6n todo lo  que se r e f i e r a  a la  impermeabil iza- 

ción y a la  presentac ión del tubo.
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Los puntos de invención prop ia  y nueva, 

que se presentan para que sean ob je to  de e s ta  Patente de 

VSIiííE anos, son los  s ig u ie n te s :

1 £ . -  Un procedimiento de t e j e d u r ía  c i r ­

cu la r ,  a p l i c a b le  particularmente a los  tubos f l e x i b l e s  

y a los  ob je tos  análogos,  caracter izad o  por el hecho de 

que entre lo s  h i l o s  t e x t i l e s  ord inar ios  que constituyen 

la  urdimbre, se introduce en el t e j i d o  (a in te r v a lo s  de­

terminados y regu la b les )  h i l o  m etá l ico  (por ejemplo h i ­

lo  de acero)  estando co n s t i tu id a  la  trama del t e j i d o  

exclusivamente por h i l o s  t e x t i l e s  ha b itua les .

2S. -  Un procedimiento según lo  r e i ­

vindicado en el  punto 12, caracter izad o  por e l  hecho de que 

en la  urdimbre, lo s  h i l o s  m etá licos  alternan con los  h i ­

los  t e x t i l e s  o rd in ar ios .

32*-  Un procedimiento como e l  r e i ­

v indicado anteriormente, merced al cual se obtiene un tu­

bo f l e x i b l e  de materia t e j i d a  d esprov isto  de toda h é l i c e  

independiente de esta  materia, cara c ter iza d o  por e l  he-  

_ cho de l l e v a r  entre lo s  h i l o s  de la  urdimbre del t e j i ­

do, h i l o s  m etá l icos ,  t e j i d o s  como loa de la  urdimbre o r d i ­

nar ia  y que constituyen la  h é l i c e  en el seno mismo del 

t e j i d o ,  de forma que dan al tubo la  f l e x i b i l i d a d  deseada, 

pudienao r e c i b i r  el tubo preparaciones a d ic io n a le s  par-
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t i c u l  ármente en lo  que ae r e f i e r e  a au im p erm ea b i l iza d os .

4 e . -  Un procedimiento de t e j e d u r ía  

c i r cu la r*  a p l i c a b le  particularmente a la  fa b r i c a c i ó n  de 

lo s  tubos f l e x i b l e s  y ob je tos  análogos.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Me- 

» m oda  que antecede, representado en el  d ibuje  que se acom­

paña y con los  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Üsta Memoria consta  de c inco  h o ja s ,  
e s c r i t a s  por una s o la  caras

Madrid 10 de diciembre de 1935 

P. A.
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