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MOBBLO DE UTILIDAD $:

que por veinte años, para España y sus posesiones, se só lio ita ’ajfavor de -

DON ARTUR FISCHER, de nacionalidad alemana, residente en TUMLliTCfEN (Alemania),
x v i 1;;':

por: "TIRAFONDO BE EXPANSION PERFECCIONADO PARA. ^
,t .< ;!
i: ■: ■" ■

Memoria descriptiva

Objeto de la  invenci6n es un tirafondo de expanái&n perfecoiona-
i • ' ■

do para montajes, oon un ouerpo dotado de un taladro axial y oon un cuerpo 

expanBible agregado a l extremo interior hendidollongitudinaliaettte.

Son oonooidos tirafondos para montaje de dioho tipo en que e l ta -
J .. ,  :

ladro axial del ouerpo no llega  hasta el extremo exterior d e l:mismo; l a  par­

te no taladrada del cuerpo está dotada de rosca^exterior en:1a que va enros­

cada una tueroa que f i j a  e l objeto a montar sobre dioha parte; e l ,ouerpo, ex-
V- .s ;.y ’ i

tensor es un oono que es intróduoido desde el extremo hendido del ouerpo en 

el taladro oillndrioo del mismo y que, al empotrarse a oontinuaoidn el t ira ­

fondo; en el agujero preparado, debe d ilatar el,.;extremo hendido del cuerpo y
i . . ■ ■ . ■

anclar así e l tirafondo fijamente en el muro; e l objeto que sé ha de montar 

puede ser colocado sobre la  parte roscada del ouerpo que sobresale del muro 

y fijado mediante una correspondiente tueroa; eéte tirafondo puede ser usado 

además para el montaje en forma de pasador. Se entiende de por s£:, que una -  

dilataoifin del extremo hendido del ouerpo puede|, Ber efectuada s6lo por el co­

no, cuando el último se adosa al fina l del agujero en e l muro;;la profundidad 

del agujero debe ajustarse así exactamente a la  parte rosoada del ouerpo que 

debe sobresalir, lo  que praoticamente apenas es!; posible» Puesto que a l empo-
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ni kn
trarse el tirafondo, el cuerpo del mismo no es sólo introd-oxu*■su el agujero 

sino simultáneamente extendido en su parte in ferio r, ooasiona esto un ensan-f , ( '
charaiento del agujero que aumenta progreaivamentehaoiael in terior, de modo 

que no se aloanza un perfeoto qnolaje de este tirafondo. Además son oonooidos

tirafondos de expansión para montajes no taladrados que en e l extremo que se
1 .1 ,

ha de introduoir llevan un ouerpo reduoido en forma oónioa dotado de contraeo-

no; este otro cuerpo dotado en e l otro extremo deirosoa exterior es introduci-
} '■ ' '

do junto oon el oono situado embutido en la  parte¡reduoida en el agujero del 

. muro hasta el extremo de que la  parte rosoada saliente (después de haberse co­

locado e l objeto que se ha de montar) permite todavía oolooar una tuerca; al 

. . apretarse dioha tuerca, el ouerpo es extraido de nuevo parcialmente del aguje­

ro, en ouyo movimiento el oono adosado a la  pared!del agujero es apretado oon- 

tra la  misma. Aquí, praotioamente tampoco es posible lim itar l a  salida de la  

parte rosoada exaotamente oon la  medida deseada; además, produoe la  reducción

necesaria del ouerpo una considerable debilitación del t ira fo n d o ."! • ■ - />■_
La presente invenoión tiene por objeto evitar estos inconvenientes;

■ i" -.V. '* ■■■. -
debe crearse un tirafondo de expansión para montajes que, SegGnel,oaso que se

' -• / vi.
lo  emplee, puede ser andado en una profundidad deí agujero exaotamente predeter­

minada, es deoir, que su ouerpo sobresalga oon una!; longitud exactamente deter-
f •'‘•'•••V;'

-ninable del agujero. Para dioho objeto, e l tirafondo expansiblepara montajes
V i  ■ ■ 4* -

según invenoión, está oaraoterizado por e l heoho dé que e l taladro ^axia .̂ conti­

nuo del ouerpo tiene en la  parte, que se ha de d ilatar una reduooión'cónica en 

que cabe, ouando e l ouerpo no está dilatado, la  punta oónioa dé una espiga ajus­

tada al taladro del ouerpo del tirafondo y ouyo otro extremo sobresale del cuer—
i. • ' • ■

po por la  longitud de la  punta oónioa, llevando e l ¡ extremo del ouerpo situado -  

opuesto a la  parte d ilatab le , un tope para lim itari.la entrada del ouerpo del t i -
V  ,. . » ' « -

tafondo en e l agujero. Este tope puede ser una cabeza o un oo llar previsto en el 

cuerpo, pero convenientemente es una tueroa montada sobré á. odrróspóndiehteefiletea, 

do exterior del cuerpo. La espiga ajustada a l taladro¡¡del ouerpo, que oonsta con­

venientemente de acero templado, garantiza el que la  resistenoia.del cuerpo hue­

co a la  flexión, oorresponda al menos, a aquella dé un ouerpo¡do material macizo.

En otra forma de realización, e l elemento de fijaoión;est£ dotado -
;• • ■' ' ;\jí -i»'

de una rosca que se extiende hasta la  zona del extremo del elementóle fijac ión ,
■ :• ■■■■/

p' • -l
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dotado de hendiduras longitudinales. ;

Esta forma de realización hace posible además, el anclaje del e le -
t. •

mentó de fijac ión  en agujeros practicados, por ejemplo, en construcciones me­

tá licas. Al expandirse e l extrémo del elemento dé fijac ión  dotado de hendidu-
. ' i: v '

ras longitudinales, los f i lo s  de rooa se enorustan en e l material;que rodea -  

el taladro. Se origina asi un enda je eficaz y fiijine del elemento de fijac ión  

que puede re s is t ir  a elevadas fuerzas de tracción. Por e l hecho de que uno -  

de los extremos del elemento dé fijao ión  está dotado de una roscaj resulta la  

posibilidad de desenrosoar e l elemento de fijac ión  del taladro una vez quita- 

da la  espiga expansora e introducirlo más tarde nuevamente en caso neoesario. 

Con e llo  puede introducirse e l elemento de fijac ión  segíin invención además, -  

en aquellos puntos en que podían introducirse hasta ahora solo tornillos de 

fijación corrientes. Al aplicarse el elementos de fijao ión  segíin invenoión -  

en tales puntos ya no es neoesario haoer el fileieado.Müste es formado en cam­

bio por e l elemento de fijao ión  al introduoir y dilatarse a l mismo.
i: ... :

El dilatado del extremo del elementof.de fijao ión  por empotramien- 

to de la  espiga puede realizarse por golpes ejeróidos oon un martillo o herra­

mienta similar sobre la  espiga. Pero además, es posible empotrar!:1a espiga d i-  

latadora mediante un elemento de presión hidráulico o neumátioo én.el taladro 

longitudinal del elemento de fijao ión  y produoiríoon e llo  la  dilátaoión de u- 

no de los extremps del elemento de fijao ión . |v - .

El tirafondo expansible para montajes según invenoión'está ilu s -

trado en el plano anexo a titu lo  de ejemplo, mostrando» , '
\

- f i g .  1, en vista latera l el cuerpo de un tirafondo expansible -
*'• . i .•• ■ C* i

para montajes; i-
' t > <<'_'■ • r , i.-

- f i g ,  2, una vista  en planta de figura 1;

- f i g .  3, una vista  latera l de la  espiga expansora correspondiente; 

- f ig *  4» una sección axial del ouerpo según f ig .  1, oon espiga -  

expansora introducida; j
- f i g ,  5» un primer ejemplo de aplioaoión del tirafondo según las  

figuras 1-4 (montaje pasador), y 1 ■ '

- f i g ,  6a y 6b dos fases de un segundo ejemplo de aplicación del 

mismo tirafondo expansible para montajes, ¡



dilataoiónj ,.t

- f i g ,  8, e l elemento de f i  jaoiÓn aholádo en!una pieza de.construo-

90

- f ig *  9» un elemento de fijao ión  andado igualmente en un pieza -  

de construcción que sobresale de la  parte trasera de la  pieza a la  que es a p li -
\ ;; . j- '

cado. i' • f

El ouerpo cilindrico 1 mostrado en fig *  1, posee un taladro axial 

continuo 2. Su extremo 1a en la  parte de entrada está hendido en oruz, forman­

do cuatro lengüetas extensibles, y posee en seooión nervios, circunferenciales 

100 r ©n forma de dientes de sierra» El otro extremo 1b está dotado de.rosca exterior. 

El taladro axial 2 del ouerpo 1 posee en la  parte 'extensible 1a una reducoión 

cónica 2a. Al cuerpo 1 está agregado una espiga dilatadora 3, ouya parte prin­

cipal cilindrica se ajusta en la  parte prinoipal del taladrp,( a x ia l. 2, mientras 

- que una punta oínioa 3a de la  espiga oabe en la  parte oínioa 2a del' taladro, co-

105 rao muestra fig . 4» Cuando la  espiga 3 está introduoida en el taladro 2, 2a del

cuerpo 1 , la  misma sobresale por un tramo de la  parte rósoada 1b del cuerpo 1 , 

la  cual es, al menos, igual a la  longitud de la  parte oínioa 2a del taladro. A 

la  rosca exterior de la  parte 1b del ouerpo, está agregada una tueroa 4 con a - 

randela 5 (dibujada en fig . 4 oon lineas de trazos),

110 Fig. 5 muestra la  fijac ión  en montaje pasador, por ejemplo, de la

parte de una brida que forma el piá de una máquina. El agujero 7 preparado de 

tal manera, que su diámetro corresponde a aquel del cuerpo .1, es algo más pro­

fundo quqéea neoesario para la  profundidad a la  que se introduoe el tirafondo 

de montaje. Este tirafondo, en cuyo taladro 2, la  espigg&mpansora 3 es introdu— 

115 cida hasta el extremo que su punta oínioa 3a está situada exactamente en la  par­

to correspondientemente cínioa 2a deltaladro y. sobre ouya parte roscada 1b es­

tá colooada aproximadamente nivelada la  tueroa 4 (con arandela 5 ) »  es introduci­

do por el agujero practicado en la  brida dentro del agujero 7 hasta que la  aran­

dela 5 llegue a apoyarse sobre la  brida; a continuación, la  espiga de expansión 

120 3 ©o empotrada en el cuerpo 1 hasta que quede a nivel oon la  parte frontal del

cuerpo 1. Gracias a la  tueroa 4 (oon arandela 5) que sirve de topey se impide -  

el que el ouerpo entre más en e/agujero 7 » su cambio sale la  punta cónica 3a de 

l a  espiga completamente de la  parte oínioa 2a del taladro, dilatando la  parte 1a



ginarse nunguna fuerza que expulse la  espiga haoia asriba;. Con e llo  se consigue 

un anolaje del tirafondo de montaje seguro y resistente;a yibraoiones. Con el 

fin  de poder evitar, al empotrarse la  espiga 3, un deterioré de la ro so a  de la  

parte 11) del cuerpo, esta parté..está biselada en su parte frontal (incluso po­

dría estar reduoida en diámetro). |

En el ejemplo de aplicación según f  i  güiras, 6a» 6b» es determinada,

correspondieras a la  altura del objeto 6b a montar»5. primero la  longitud con la
", ■' ' "

que necesariamente debe sobresalir el cuerpo 1 del tirafondo, por el correspon­

diente enrosoado de la  tueroa 4, (con arandela 5) sobre la  parte 1b del cuerpo,* 

el tirafondo así preparado es introducido entonoes en el taladro 7 basta que la  

tuerca 4 (o  respectivamente la  arandela 5) baga tope oon' e l borde del taladro -  

( f ig .  6a), siendo empotrada a continuación la  espiga 3 hasta que quede a nivel 

con la  parte frontal del cuerpo 1. De este modo es d ilataS iela parte: 1 a del cuer­

po y anclado así dioho ouerpo 1 fijamente en e l agujero*7* A. continuación son -  

quitadas lae tuerpa;:;4 y la  arandela 5 ¿0 la  parte i 1b del ouerpo, siendo coloca­

do el objeto 6a que se ha de montar sobre la  parte saliente del ouerpo 1, colo­

cándose nuevamente la  arandela 5 y la  tuerca 4 (figo  6b), apretándose la  última* 

La ventaja prinoipal del tirafondo de .montaje descrito, adecuado -
i

tanto para el montaje normal oomo pasador, estriba en el hecho de que la  profun­

didad de su introducción en el agujero o, respectivamente, la  altura oon la  que 

sobresale, puede ser adaptada siempre exactamente ipor la  tuerca que actúa de to­

pe ajustable a las condiciones preoisas en oaáa oaso.

Desde luego, la  tuerca puede estar formada oomo elemento de acople 

adicional (gancho, ojete, manguito, etc*)* Én lugar de una tueroa desplazable -

en lgfeosoa del ouerpo, podría estar provisto además, un tope de otra forma (pes-
1

tana, plato, eto .) desplazable o f i jo  al ouerpoj oon el fin  de hacer posible -  

una variaoión de penetración en e l agujero oon tope f i jo  al cuerpo, puede em­

plearse un menor o mayor número de arandelas* El tope, al terminase el montaje, 

no debe estar necesariamente en el extremo del ouerpo; según se desee, puede de­

jarse sa lir  menor o mayor parte del ouerpo para que sirva entonoes para la  f i ­

jación de un objeto a montar.

En el ejemplo dibujado, la  espiga expándora es una espiga maeiza, -  

cilindrica y l is a  oon punta cónica que para la  dilatación de la  parte interior,
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del cuerpo es empotrada en e l 7mismo. Eventualmente podrá dotarse la  espiga de

rosoa para' ser enrosoada en'el- ouerpo. -La parte o6nioai-"deÍi:taladro del cuerpo 

160 puede ser producida| -en lugar del taladro en formaoóni9a$ desuna'pieza!de má- 

teria l maoizo, además, por reóa^oado, del .respeotivo extremo del ouerpo que an- 

*'. teriormente representaba un taladro oilíndrioo-oontínuo'.'o^que'oonsta dé’una pie-

za tubular.' ^

Bn-figura 7 , está señalado oon-1 el elemento|ide>.fijaoión fileteado ,¿ 1<, . I
165 t por toda su longitud. En direoción longitudinal, el elemento de fijación  1, es­

tá perforado por "un taladro 3 reducido cónicamente en,el.extremo.4. Este extre- 

mo 4 , lleva  una hendidura longitudinal 5, En el taladro 3 está alojada una es­

piga 6, que lleva 'en  su extremo una punta cónica. 1  ̂ ( -.'-v ■

En las figuras 8 y 9, ;.el. elemento de fijac ión  1' está andado en el 

170 V taladro de una pieza 7» Este anolaje es aloanzado :por.-empotramiento de la  espi­

ga 6 en el ta ladro ,3 , que se reduoe oónioamente en diámetro.,,Durante el proceso 

de empotrar el extremo 4 del elemento de fijación^dotado áé-hendiduras longitu­

dinales 5 » es expandido, incrustándose la  rosoa 2 en el1."¿'material'.¿de ■ la  pieza 7 

a f i ja r ,  de modo que se consigue una unión firme y resistente del elemento de -  

175 fijac ión  1 con la  pieza a f i ja r  J..: . : : '

El anolaje del elemento de fijaoiÓn 7 puede-eféotuarse'antes o des-
t \

pués del montaje de la  otra pieza 8 que se ha de unir con la  pieza 7¿ Cuando -  

se efectúa e l anolaje del elemento de fijac ión  después del^montaje dé<la otra -  

pieza 8, entonces se habla del llamado montaje pasador, .étierno : m, ■: . ,

180 En e llo , el elemento de fijaoiÓn dotado ya en.su .extremo no hendido

de una tuerca 9 y eventualmente de una arandela 10 , es pasado" por un taladro -  

praotioado en la  otra pieza a montar e introduoid© en el.taladro practioado en 

la  pieza 7, siendo expandido a oontinuaoión como descrito anteriormente. El ele­

mento de fijac ión , es introducido en el. taladro hasta el¡ .extremo que el mismo -  

183 se apoya en la  tuerca 9 © la  arandela 10, dispuesto en. fil sobré la  superficie de 

la  pieza 8 a montar. Después de la  expansión del extremo delelementó de f i ja ­

ción que penetra en la  pieza 7 , puede ser necesaria en uno u otro caso todavía 

una media vuelta o vuelta entera de la  tuerca para termlnarMa f i ja c ió n . '

El ejemplo de realización según f ig . 9, defiere dé aquel de figura 8 

190 por el hecho de que el elemento de aiiolaje sobresale don su extremo hendido de -

: A, --i.SÚ". r ■ 1
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la  pared trasera de la  pieza 7» Graoias á e llo , puede aloahzarsé un mayor se­

guro contra la  posibilidad de extraooión. En este ¡ejemplo de realización, sin 

embargo, ya no es posible en oaso neoesario desenrosoar e l elemento de fíjaoidn 

del taladro, una vez quitada lajespiga 6. !

La invenoión no se lim ita en absoluto U los ejemplos de realización  

ilustrados; más son posibles variaoiones del elemento de fijao ión  ilustrado en 

correspondencia oon las exigenoias oonstruotivas que se presenten en oada oaso, 

sin que esto produsoa variaoiones en la  idea inventiva.

Además es posible f i ja r  e l elemento de fijao ión  en lugar de tala­

dros pasantes en taladros ciegos.

Desorita sufioiente la  naturaleza y alcance de la  presente inven­

ción, se hace oonstar que en la  misma, podrán ser Variables los materiales, di­

mensiones y en general aquellos otros detalles aooesorios o seoundarios que no 

alteren, oambien ni modifiquen la  esenoialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta memoria son oiertos y f ie l  

re fle jo  del objeto desorito, debiéndo tomar en un sentido más maplio y nunca -  

en forma lim itativa!' '

REIVINDICACIONES i ’ _ .
Se reivindica como de la  propia y nueva invenoión,1 la  propiedad |t explotación

I
exclusiva de: i:.

13.- Tirafondo de expansión perfeooionado para moritajes, oon un cuerpo dotado 

de un taladro axial y un ouerpo expansible agregado al extremo interior, hendi-, 

do longitudinalmente, del ouerpo, oaraoterizado, porque e l taladro axial pasan­

te practicado en el cuerpo tiene en la  parte expansible' del ÍÜ.timo una reducción 

cónica en su diámetro en que, en oaso de no estar'expandido e l ouerpo, se ajus- 

ta la  punta cónioa de una espiga adaptada al taladro del ouerpo, sobresaliendo 

el otro extremo de dioha espiga del ouerpo del tirafondo, por lo  menos, por la  

longitud de su punta oónioa, llevando el extremo del ouerpo situado opuesto a 

la  parte extensible un tope para.lim itar la  penetraoión del ouerpo del tirafon - 

do en el agujero.

2^.- Tirafondo de expansión perfeooionado para montajes, segflíi reivindicación 

18, oaraoterizado, porque la  espiga, es. una espiga de percusión'.'liéa y comple­

tamente cilindrica hasta que comience la  punta oónioa.; .'

3®.- Tirafondo de expansión perfeooionado para montajes, segfin reivindioaoión



225 2a, caracterizado, porque el extremo frontal exterior del ouerpo del tirafondo, \r,

está biselado o reduoido en diámetro, oon el fin  de impedir deterioros por gol­

pes en la  superficie periférioa del ouerpo del tirafondo*

46» -  Tirafondo de expansión perfeooionado para montajes, según reívindioaoión

3a, oaraoterizado, porque el tope ob ajustable axiálmente sobre el cuerpo del

2.3.Q tirafondo. f, ■ - :■■■ . '

5a* -  Tirafondo de expansión perfeooionado para montajes, según reivindicación -

4°, oaraoterizado, porque el tope ajustable es una.;tueroa enroscada en el f i l e -

* teado exterior praotioado en lae respeotiva parte del ouerpo.

6a. -  Tirafono de expansión perfeooionado para montajes,Vi'eegfin reivindicación 2,
, ■ . ' t r'1".: ■■

235' / caracterizado, porque el tope, está fijado al cuerpo a distancia del extremo fron-
-  *  h, '''• ' v 'v  ‘.V '*  \

'....-ta l exterior del mismo. f  ■ (:

■':7a. -  Tirafondo de expansión perfeccionado para montajes, según las reivindica­

ciones anteriores, oaraoterizado, porque el tirafondo éstá dotado de una rosoa

que se extiende hasta la  zona del extremo del mismo dotado de hendiduras longi-
1i ,

240 tudinales, >

8a.- "TIRAFONDO DE EXPANSION PERFECCIONADO PARA MONTAJES".-

Oonsta la  presente memoria desoriptiva de ocho hojas numeradas y -  

mecanografiadas por una sóla oara a las que se acompañan tres planos para su -  

mejor oomprrnsión. 1
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