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Este invento se refiere a un! oonectador eléc- f'“'

trico para un cable eléctrico de alme pléstioa revestido,
esto es, para cables eléctricos que tienen oo alma ‘de ma-
terial eléctricamente éonduotor 961160 blando, eemiliqni-

do o liquido, tal oomo sodio y sus aleaoiones.

Como el sodio es qpimicamente aotivo ¥y rgao -
ciona répidamente con los gases y la hnmedad prosentes .
en un medio ambiente normel, existen problemas sustan-
ciales para conectar mecdnica y eléctricamente a otro

oonductor cables que tengan un alma conduotora de aodio

o de material qufmicemente reactivo similar. Tan pronto;*~

como es cortado el sodio para proporoianar una superfi-
c¢ie para conexién al otro conductor, réaociona con la
atmésfera ambiente y la superficie se queda oxidada. Los
materiales eléctricamente conductores mas convenoionales
cobre y aluminio, también llegan a quedarse recubiertoa_
con una pelicula de éxido al exponerlos a la atmésfera,
pero la reaccién ocurre mucho més lentamente que con el
sodio. Después de que ha sido hecha uné conexién, es to-
davia necesario proteger y cerrar herméticamente el so-~
dio de contacto con la atm6afera. ‘ o

Son utilizados generalmente materiales relati-
vamente duros, tales como latén y cobre, para hacer co=
nectadores o terminales que pueden ser fijados a conduc-
tores de cobre o aluminio semejantemente duros deformanQ
do une parte maleable del conectador o terminal sobre o
en torno al conductor, hasta‘un grado que produzoa la dew~
formacibén ineléstica de la parte y del conductor, esto es,

el conectador o terminel es recaloado al conductor. Con

-2-




10

15

20

25

30

3.9.68

materiales blandos, plésticos, tales como el sodio;_la e

. resistencia & la deformacién no es del ﬁiamo grado que
i con el cobre o el aluminio, y la superficie de contacto
E formada entre el sodio N el conectador 0 terminal no es-
t4 mantenida firmemente. | .

Ademés, los materialea termopléstioos utiliza—
: dos normalmente para formar una envolvente aislante en

- torno al alme conductora, son éuscepﬁib}ee de fluir bajo

* calor y/o presién. Esto significa que los dispositivos

o en la conexién., ) ;

De acuerdo con el presénte 1ﬁventd, un conéota-
dor para un cable eléctrico de alma pléstioa revestido.
comprende un elemento eléctricamente oonduotor formado de
un materiel inerte al material del almq del cable, inclu-
yendo el elemento una primera parte reiativamente rigida
conformada para introducirse dentro dei material del ale~
ma de un extremo del cable, y una segunda parte, unida
a la primera parte, para conexién =a unjoonduotor eléofri-
¢0y un alojamiento formado en un material inerte ai‘ma-
terial del alme fijado al elemento ablerto para recibir

la envolvente del extremo del cable, y un miembro de re-

‘tencién sobre el alojamiento para mantener el alojamien~

to sobre la envolvente del ocable para oerrar hermética—

que tienden a comprimir los materiales termopléatiooa pa—f

material fluya con el tiempo de manera;que la efbctividad .
| del cierre hermético llega a reduoirsef De manera similar]
la efectividad del cierre hermétioo puede reducirse al - h}
fluir el material, a causa de la temperatura del modio S
ambiente o del calor producido en el material del alme fifj

.....

ra efectuar un cierre hermético pueden dar lugar a que elf=o3
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mente la primera parte del elemento Yy el material del
alma de la atmésfera ambiente,:
La primera parte del- oonectador es preferible-
mente de forma tubular, abierta en un qxtremo.para reoi—
‘bir y alojar une cantlidad del materialtdel\alma del g
ble, con un borde delantero conformado pare facilitar

la penetracién de la parte en el interior del material
del alma, |

Véntajosamente, la primers parte del elemento

. incluye un miembro de resorte, que sirve, el hacer la .
; introduceién en el material del elma del cable} pafa ser

| cargedo para proporcioner una fuerza eldstica que mantie-|

§ he una superficie de la primera parte .en aplicacidn con K

- el materlial del alma y una parte de suficiente rigidez |
} para ofrecer resistenclia sustancial al{reoaicado‘de; oaéﬁcf
. quillo de manera que la envolvente del . cable y el alo- |
% jemiento son comprimidos al recalcar ehtre el casquillo
E ¥ la parte rigida de la primers parte.,
| Ahora se describen realizaciones del inwento.
: @ modo de ejemplo, con referencia a los dibujos que se
gaoompaﬁan, en los ques ,
! 1a figura 1 es une vista en perspeotiva de un
%conectador eléctrico de acuerdo ocon el 1nyento apliocado
éa un cable de alma plédstica, revestido;j ,
| la figura 2 es una vista en pérspeot;va de otro
5conaotador eldotrioo de acuerdo con el invento, que une
0 empalma dos oables de alma pléstioas

la figura 3 es uns seccién 1ongitudinal de un
. conectador eléotrico de acuerdo con el invento, en una

I
l
l
l
i

| fase de aplicaoién a un cable de alma pléstioa;

i
I
Il . -4‘-
!
!

»
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la figura 4 es uns vista similar a la de la fi-

gura 3, que muestra una fase sucesiva en la aplicacién
del conectador a un cablej | ‘
~ la figure 5 ¢s una seccién longitudinal de
una parte del coneotador de las figuraa 374 ]
la figura 6 es una vista en perspectiv; de

un coneotador modifioado; , i

la figura 7 es una vista en perspectiva de

parte de otro eoneotador de acuerdo con el 1nvento;

las figuras 8, 9 y 10 son visgtas en alzado la— ..

terel de una parte de 1a parte de ooneotador de la fi-

. gura 7, que muestran posibles variacioﬁes; .

la figura.ll es una seccidén longitudinal de

parte de otro coneotador de acuerdo oon el inventog

les que muestran otro conectador de aouerdo con el in= -

. vento en dos fases de aplicaoi6n aun par de ocablesy

| la figura 14 es una seccién longitudinal de
otro ooneotador de acuerdo con el inventos _

i la figura 15 es una seccién longitudinal que
gmueatra el conectador de la figura 14 uniendo un par de

| cables, ¥y

la figura 16 eB una seccidén 1ongitudinal de
: otro conectador de acueirdo con el invento. . ,
i La figura 1 muestra un oonectador 12 aplioai
3do a un extremo de ‘un ocable eléctrico 10, de alma —=
lpléetioa, revestido, para permitir que el cable 10 sea
gconootado eléotrica y mecénicamente a otro oonduotor o
gdispositivo eléotrico, La figura 2 mues?ra"un conecta~

idor 74 que une o empalma dos conductores eléctricos 70,

las figuras 12 y 13 son secoiones longitudina-»‘?

" B
S
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i tencionalmente hasta el estado 1fquido. E1l s0dio pu =

. ro, por ejemplo, funde aproximadamente a 982 C, y el po-

NeW {i
140410

72, respectivamente, de alma pléstica,Jrevestiddéff”“”'“'”

El cable de alma pldstioa que estd siendo .
fabricado en la actualidad, incluye unjalma conductora
central C de una aleacidn_de sodio, encerrada en ung en-

volvente J de material aislante termoplésticdg preferi-

blemente polietileno utilizada para cubrir conductores |

m4s convencionales, y esté extrufda en forme de tubo si- |

multéneamente con la extrusién del alma C,

Pare las utilizaciones previstas, tento dreas | .

como subterrdénea, se dimensiona el cable de tal modo

que el material del alma conductora noise caliente in=

lietileno utilizado ti{picamente para el revestimiento

empleza a ablandarse a esta temperatura; mientras la

" mente cuando pasa de sflido a liquido j continda cambien-

' @0 a medida que la temperatura excede de 982 C.

El conectador 12 de la figura 1 eété represen~

% tado con més detalle en la figura 3, Ei conectador in -
2 cluye un elemento 13 eléctriceamente coﬁduotor que com —-
E prende una primera parte en forma de uq manguito 20 fi-
i Jada a una placa 18 desde la cual se eitiende una 8e -
%gunda parte 14 que tiene una abertura 16 para. permitir
%que la parte 14 sea fijada a un dispositlvo eléotrioo-
ipor medio de un tornillo. El elemento conductor 13 estd
éheoho de un material conductor estable @al como latén,
%El manguito 20 es preferiblemente més largo que el dif -

%metro del material del alma C del cable, de manera que
| .

‘proporcione une superficie de contacto grande. El man -

s
1

' resistencia eléctrica del sodio aumenta bastante brusca~
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. miento 24 mediante unidén con un adhesivo, o moldeando

' ol alojamiento 24 sobre la parte 14 y la place 18, Des-

i de la pared 25 se extiende un manguito tubular 27 qﬁe

guito 20 es relativamente de pared delgade y‘tienewaﬁn'

borde delantero 22 afilado o biselado’para facilitar

la introducoifn en el material del alma C. El diémetro
de la superficie extefior del manguito 20 puede osoilar
entre un diémetro con el que al introducir el mahguito
20 en el extremo del cable penetre en el material del
alma C desde la superfioie interior de la envolvente Js
haste un didmetro con el que el manguito 20 pueda eatar

situado, segdn se muestra en la figura 4, bastante den-

tro del material del alma C. En olertas aplioacibnéé'elgy““;

didmetro exterior del manguito 20 puede ser incluso me—

nor, pero es deseable hacer el diémetro del manguito

20 grande con relacién al didmetro interno de la envol-ffa

vente J, para reduoir la centidad de deformacidén que’

debe ser aplicada a la envolvente J para fijarla en'.

torno el menguito 20, El manguito 20 debe ser también, |

por consiguiente, suficientemente rigido para prbporcio-
nar una resistencia & las fuerzas de recalcado aplica-
das a la envolvente J. : »

Un alojamiento 24 formado de un matgriallais-
lante pldstico, tal como polietileno, ésté fijado al
elemento conduotor. El alojamiento 24 ?ncluye una pared
reforzada 25, a trgvésrde la cual se extiende la parte
14 ocon la placa 18 situada en un rebaJé. La parte 14

y la placa 18 estén cerradas herméticamente al aloja~

tiene un espesor de pared ligeramente menor que el de

la pared 25 y un didmetro interno tal éue tiene un
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"en la figura 4. El1 manguito 20 sirve como un miembro

ajuste deslizante sobre el lado exterior de la envolvenp -

te J del cable, la longitud del manguito 27 del alo-
Jamiento 24 estéd hecha apreciablemente mayor que el diéd-
metro exterior de la énvolvente J pars proporclonar una

superficie de contactb grande con finélidades mecénicas

y de cierre hermético. Ajustada en tormo el lado exte- |, _ .

rior del manguito 27 hay un casquillo 28 formado de un
material metdlico maleable, tal como cobre recocido. El
oasquillo 28 es de pared relativamente delgada para fa-

cilitar el recalcado mediante fuerza de deformacifén ra-';"

zonablemente baja y para facilitar que fluya & una oonJﬂ°u
4. -

figuracién en "O" deseada. Un método adecuado para com-
primir el oasqﬁiilo 28 a una configuracién en "O", se ' N
desoribe y reivindica en la Patente de los Estados Uni:  2
dos N¢ 3,001,426, El espesor de pared’ y las oaracteris~:‘
ticas materiales del casquillo 28 estén seleccionadas 1
de manera que el casquillo permanezca en aplicacién re-
sistente & la relajacidén con el manguito 27 a contimua-
oién de una operacién de recalcado pafa comprimir el

menguito 27 haocia el interior en torno a la envolven-

te J para formar un clerre hermético segin se muestra

de respaldo para recibir y soportar 16 carga de oomprg&
sifn al recalcar el casquillo 28, | | :
Para fijar el conectador a un cable de alma
pléstioa, el cable es cortado a 1z 1ongitud necesaria,
y e8 aplicado el conectador axialmentq al extrgmo‘del
dable de manera que el manguito 20 dei elemento conduc-
tor 13 penetre en el material del slmd C y el manguito

27 del alojemiento 24 pase sobre la envolvente Ji Co-
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| gure 5, Estd formada una abertura 19 en la unidn de la

mo el alme C es blanda, es suficiente la presién ma—~ o
nual para introdueir el manguito 20 por completo en el
interior del alme C hasta que la pare§_25 del aloda -
miento 24 hace tope eL el extremo de ia envslvente J
del cable, El1 oas;uillo 28 es recalcado después en'éor- L
no al manguito 27 del alojamiento par& llevarle a apli- ﬁN.t
cacién de cierre hermético con la envolvente Jy segdn a
se muestra en la figura 4. o

En la oonexién resultante el elemento ‘oon -
ductor 13 tiene una gran parte de su superficie en oqg_‘:
tacto oon el material del ajma O del cable y el materiglf”
del alma C estd oerrado herméticamente para evitar la
salida y entrada de aire o humedad,

Una construccién preferida del aloJamiento
24 y del oasquillo 28 y un método preferido para apli-s -
car el alojamiento y el casquillo para proporcionar
una estructura herméticamente oerrada; se describe ¥y
reivindica en la solicitud de Patente N¢ 321,995%

Una parte del elemento conductor 13 del o -

nectador estd representada a una escala mayor en la fi-

placa 18 ocon el manguito 20 para dejar_salir oualquier
aire o gas enterrado dentro del manguito 20 durante su
introduceién en el.péterial conductor ¢, La aberture 19
puede ser bastante pequefia y pueden digpohersq aberturas
19 adicionales en torndfé la periferia.de la placa 18,
sl se considera necesario. Eé'algunoa casos las abertu-
ras 19 no serdn necesarias, por ejemplo ouando el man-

guito 20 es relativamente corto y/b esté partido a lo
largo de su longl tudh
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La figura 6 muestra un manguito 20’ de un . | =
elemento conductor que tiene un borde delantero que tie-
ne formados dientes 30. Los dientes 30 faoilitan la in-
troduccién del manguito 20./al interior del elma O, ha-
ciéndose girar el ooneotador a medida que es aplicado
al oable, de manera que los dientes 30 corten o pene—
tren en el alma C, ‘ _

La figura % muestra un elemento conductor
40 de un conectador que oomprénde una primera parte de
forma general de un manguito 44 oerrado en un eitremo )
por una placa (no representada) desde‘la cual se extien=-|’
de una segunda parte 42 para conexi6n a otro oonduotor%
El manguito 44 tiene una primera parte eilindrica 45 |
desde la ocual se extienden axialmente una pluralidad,deiﬁ
dedeos 46 espaciados oirounferencialmente. ‘E1 manguito f
44 estéd hecho tipicemente de latén, y puede ser estamr‘f:‘i
pado, conformado y enrollado a la oonfiguraoidn.mos-
trada, o cortado y brochado a partir dé material tubular
macizo y ser unido después a la segund; parte 42 median-
te soldadura fuerte o de cualquier otr& forma adeouada,
A causa de la naturaleza del materialidel manguito 44,
los dedos 46 son deformables elﬁstioéménte ¥y oonbt;tu-
yen un miembro eléstico. Normalmente ostd £1 jado un‘éio-
Jaﬁiento, tal oomerl alojamiento 24, él elemento oon-
ductor, pero ha sido omitido por claridad; ’i

"Un ocasquillo 50 (del cual se muestra solamente
parte) tiene una longltud tal que se extiende sobre amp
bas partes del menguito 44. El caeqpil}o 5‘ esté disefia~

do pars ser recalcado sustancialmente & lo largo de su

. longitud total mediante un solo reocalcado, pero -puede

~10-
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' C, esté encerrado en el mangulto 44 mediente la defor-

 tantes o penetrantes 56, 58, segin semuestra en las fi-
%guraa 9y 10 respectivamente..81 los dedos 46 tienen
Ebordea corteantes segin se muestra en la figura 9, los
?dedos serén impulsados hacia el interior a medida que el
%elemento conductor es introducido axialmente en el alma
%C de un cable, para ser deformados eldsticamente hasta

'la posicién mostrada por las lineas de trazose En forma

. originales. Asi, después del recalcado,'loe dedos 46_%54:-

”E e

ser reocalcado en dos emplazamientos eépaoiadps.ﬂsi
utilize la ¥ltima solueién, que es la preferida general-
mente, el primer recaloado estd centrado prefér;blemente
sobre la parte 45, y e% segundo recalcédo estd centrado
sobre los dedos 46, '

El recalcado aplicado a la pﬁrte del casquillo
50 que recubre la parte ocilfndrica 45 es sustanoialmen-
te idéntico al descrito con referencia a la figura_4. El
recalcado aplicado sobre los dedos 46 Qstﬁfbonjrolgao ba-“:,
ra deformer los dedos hacia el interioﬁ, eegﬁﬁ ee 1ndica¢:li“
en la figura 8 mediante 1aa'11negs.de trazos, para com- '
primir el material del alma C encerrado por los dedos
46 y para ocargar los dedos 46 de manera que estén bajo

una tensién que tienda a devolverles a sus posiciones

tdn forzados eléstiocamente contra parte? del material
del alma C entre la superficie exterior de los dedos y
la superficie interior de la envolvente J, aumentando
la fuerza de contacto de los dedos sobre el material del
alma C. Ademds, un bloque o masa del maferial del alume

macién hacia el interior de los dedos 46.

Los dedos elésticos 46 pueden tener bordes cor-
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alternativa, si los dedos 46 tiemnen bor@es cortantes
. segin se muestra en la figura 10, los dédos 46 serén
" deformados eldsticamente haoia afuera, Eegﬁn se indioa
- mediante las lineas de %razoa, el introduoir el elemento
conductor en el alma C. En cualguier oa?o, los dedos 46
serém cargados al introducir el elementb conductor en el
alma C pare aplicar una fuerza permanente que impulsa
f las superficies conductoras de los dedos 46 oontra el

!

' material del alma C.

; 1
i
|

tes como los representados en la figurajg, teniendo los

i
|

. el exterior y hacie el interior dedos alternados 46

- Ce
f El casquillo 50 puede ser de unalongitud tal

% y estar situado de tal modo gque recubra solamente la

: parte cilindrica 45 del manguito 44, deimanera que duran-
te el recalcado no comprima o fuerce los dedos 46 hacia
ol interior. - B

La figure 11 muestra un elemegto oonductor 60
modificado, pera un conectador tal como el que eété.rp-'
presentado en las figuras 3 y 4. Han sido omitidos el
alojamiento de pléstico y el casqﬁillo,;peré serian
como 1os descritos con referencia a las figuras 3 y 4. El
elemento conduetor 60 incluye una parte?64, bara fiﬁaciém
¢ a otro dispositivo conductor, unida a @na placa extrema
65 desde la cual se extiende un manguito 66. El borde
 libre del manguito 66 estéd biselado para formar una su-

| . - 12

5
Yid

by
TR

Dedos alternados 46 pueden tener borde; Qorfanﬁf-.

®&dos 46 restantes bordes cortantes oomo 1los representa- |

dos en la figura 10, de manera que son deformados hacia :|:-

cuando el elemento conductor es introeducido en el alma ,:f;

3
el
1,
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Wy
144

perficie cortante., El ménguito 66 contiene un resériell
helicoidal 67 diseifiado para ser comprimido fécllmente

al introducir el manguito 66 en el alma C del cable, y
para permanecer oompripldo durante la vida de la cone-

xibn sin tender a extruir o a impulsarlel materialﬁdel

alma blanda C hacia el exterior del mangulto 66. Sobre el ...

extremo del resorte helicoidal 67 estd' ajustada una tapa |-
68 que tiene una cara redondeada hacia' adelamte y pare-
des laterales que se aplican a la superficie interior del;hi
menguito 66 para evitar que el materla; del alma entre =f
en contacto con el resorte 67. La tapa=68 puede tenéf
formados dedos elésticos 69 para que se apllquen con -
rozamientos a la superficie interior del manguito 66 paﬁa;“
asegurar wna trayectoria eléctrloamente conductora entre ;f
la tapa 68 y el manguito 66. Cuando elimanguito 66 es 1pf ;
troducido en el extremo cortado de un éable y forzado éil
interior del material del alma, el resérte 67 quedaré
comﬁrimido por el material del alma y Qerviré pera mante-
ner la tapa 68 en contacto intimo con él material del al-
ma., La cara de la tapa 68 que hace contactdléon el mate-
rial, puede ser rugosa de manera que p#Oporcione una!aﬁli
cacibn més {ntima con el material del glma. _ N

La figura 12 muestra una realizacién de congpta;
dor para unir o empalmar dos cables 70 y 72. E1 conecta-
dor incluye un alojamiento tubular aislante exterior 76
de material pléstico que tiene un énimé 78. Una pestafia
80 que sobresale hacia el interior, sostiene un elemento
conductor 82 coaxialmente dentro del aiojamiento 76. El
elemento conductor 82 comprende un paréde partes de man-
guito 84 idénticas unidas exiremo con gxtremo por unav

parte central 89 que tiene una garganté 88 que se extien-

~13~ L
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de circunferencialmente para reoibir la pestafin 76 con

. un ajuste de salto. Las partes de manguito 84 son seme-

| jantes en didmetro y construcciénel mnéuito 20 del conec-
. tedor de la figura 3, yitienen sus extrémos libres con-
éformados para former bordes cortantes §6. Un casquillo
590 seme jante al casquillo 28, estéd ajusfado sobre cadas
extremo dol alojemiento 76, Para unir los cables 70, 72,
%es introduoido'oada cable en un extremofdel alo jemiento
]76 de menera que el manguito adyacente 84 del elemento
conductor penetre totalmente en el material del alma C
%del oable y son recalcados los ocasquillos 90 alrededor
de los extremos del alojamiento para fofmar uwne junxa_
| terminada, segin se muestra en la figuré 13+

; El conectador de la figura 14icomprende un

alojemiento tubuler aislante exterior 102 de material

?piéstico que tiene una pestafia central 104 que ge ex-
tiende hacla el interior, que estd aplicade en una. gar-
ganta circunferencial 100 formada en el ceniro de un ele-

imento conductor 108 generalmente tubular. El elemento 108
%es de pared delgads y tiene dedos eléstinos en cada ex-

elemento 108 comprende dos menguitos 116, tales como loe
manguitos 44 de la realizacién de la figura 7, unidos
extremo con extremo pere formar un tubofoontinuo. Un cas-
i quillo 112, de construceidn similer el ocasquillo 50, es=-
4 situado en el centro del alojemiento 102 y del ele-

émento 108 mediante un mervio 114 que sobresale bacia el
| ‘

i interiore

t

La figura 15 muestra el coneotador de la figu-

éra 14 aplicado a un par'de cables pars former una cone -

- 14-

tremo que terminan en bordes cortantes.fEaencialmgnye,;el
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| riales delas almas C de 1os csbles @ contacto mituo en

% eléctrica y'mscénicamenxe tres cables oipara hgcer una
% conexién de tome. El comectador incluye un alojamiento

é aislante 122 que tiene partes de manguito para alojar

" un elemento conductor 124 hecho de acuerdo con las ree-
: ligaciones previamente descritas. Estén;sitnadoa casqui~ } -
E llos 126 de modo que al récalcar ge oom@rima el material j{i
3 del alma de los cebles @ contecto £fsico y eléotrico.

' mento conductor no estdn en contacto figico entre ef,

~ de manera que el calor no puede ser transmitido fécil- |

" mente desde une parte hasta la otrs.

| presenteda en los Estados Unidos de Amfrica, el 13 de Ju-
i lio de 1966, con el numero 564.798, se acoge a 1los bene-
Zficioe del artioulo 51 del vigente Estatuto gobre Propie-.

xién eléctrica y mecdnica cerrada herméticamente, en” |

la que el recalcado ha comprimido y forzado los mate-

el centro del elemento conductor 108.

La figura lGVmueatra un conectador parae unir

Se obgervard que los conectadores del presente |

invento estén disefiados de modo gque el éaaquillp ¥y ele- .

Le presente solicltud que corresponde a la

dad Industriele
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Los puntos que como caracteriatica de. novedad
%se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
%Modelo de Utilidad en Espafia por VEINTE afios son los si=-
i!guientenaz o A | S
~ le=Un conectador eléctrioo pafa"un cable eléé-
trico de élma'pléstica, revestido, caracterizade por um
elemento eléctricamente conduotor formaao de un material
inerte al material del alms del cable, 1ncluyendo el ele~
mento una primera parte relativamente rigida, conforma~
da para su introduccién en el material del alma de un ex—“:
%tremo del cable y una segunde parte, unida e la primera
parte, para conexidén a un elemento conductor, un aloja- -}..
miento formado de un material inerte alimaterial del al- |
ma fijado 8l elemento y abierto para recibir la envolvane’12
te del extremo del cable y un miembro dé retencién aohre;:i:
el alojamiento para mantener el alojamiento sobre la en;".
volvente del cable para cerrar herméticamente la primere
'parte del elemento y el materisl del alma de la atmésfera
embiente. _

2.-Un conectador de acuerdo con la reivindica-

cién 1, caracterizado porque la primaré parte del ele-

mento es tubular y estd ablerta en un extremo pers reci-
lbir ¥ alojar una ocantidad del material del almg del ca-
ble. ‘

1 3.~ Un conectador de acuerdo con la reivindica-
cidn 1 6 2, caracterizado porque la primera parte tiene
un borde delantero conformado para facilitar la penetra-
pidn de la parte en el interior del material del elma.

} 4.- Un conectador de acuerdo con la reivindice~
i

cién 2 6 3, caracterizado porque la primera parte del ele-

«lbm
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Qla introducoidén en el material del alma:del cable, para
gser cargado para proporcionar une fuerza eléstica que man-
i7't:iene une, Buperficie de;la primera parte en aplicacién
con el material del alma. | _
. 5.- Un coneotador de acuerdo con la reivindi-
icacién 4, caracterizado porque el miembro de resorte
.comprende al menos un dedo que se extiende longitudinale
‘mente conformado para ser cargado radialmente al intro-
%ducir la primera perte en el interior dél material del
‘alma. |
6.~ Un conectador de acuerdo con la reivindica-’£3
%cién 4, caracterizado porque el miembro:de resorte com-
'prende un resorte de compreeién situado dentro de la pri-J;?
mera parte tubular y dispuesto para ser comprimido al intr
ducir la primers parte en el material del alma.
. 7+~ Un conectador de acuerdo con la reivindice-
écidn 5, caracterizado porque el miembro,de resorte sirve,
!en cooperacidén con el miembro de retencién, para mantener
el material del alma en aplioacién con la primere parte.
i 8.~ Un conectador de acuerdo oon cualquiera de
?lae reivindicaciones precedentes, caraeterizado porgue el
‘miembro de retenoién comprende un oaaqpillo fijado exte-
Iriormente al alojamiento y destinado a éef recalcado pa-
ra comprimir el alojamiento sobre la envolvente del.ca-
ble. , :

9.~Un conectedor de acuerdo com la reivindica~
cién 8, caracterizado porque le primera parte del elemen-
to incluye una parte de rigidez suficieﬁte para ofrecer

resistencis sustancial al recalcado del casquillo de ma-

- 17-
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‘nera que la envolvente del cable y el alojamiento son comd
primidos durante el recalcedo entre el caaquillo Y la
parte rigida de la primera parte.

10.- Un conectador de acuerdo con le reivindi-

I cacién 8 6 9, aracteriéadb porque la pfimera parte, el

lalojamiento ¥y el casquillo tienen partes alineadas radiael-, .

mente de seccién transversal ciroular.

1l.~ Un oconectador de acuerdo con una cualquie-
ira de las reivindicaciones 2 a 10, oaraoterizado porque
:la segunda parte del elemento conductor esté f£1 jada a una .‘:
pared que clerra un extrem9 de la primera parte tubuler,
'teniendo tamhién»el alojamiento'una paréd extrema, & tra-

lvés de la ousl sobresale la segunda parfe.

12.~ Un consctador de acuerdo con una cuaslquiera

de las reivindicaciones 1l a 10, caracterizado porque amhaa"

sl

|
|
?
fpartes primera y segunda son tubulares y estén unidas me- |-
\diante una pared comin que ocierra los ezxremoe adyacentes
de las partes. o )

13.- Un conectador de acuerdo .con una cualquiera

de las reivindicaciones 1 & 10, oaracte#izado porque -las

‘partes primera y segunda del elemento conductor estdn for-
;madas a partir de un tubo comin, teniendo cada parte um
;miembro de resorte en forma de al menos un dedo que se
rextiende longitudinalmente conformado pgra ser deformado
ihacia el interior durante la introduccién de las partes
%en el materiel del alma de los cebles respectivos, pare
%forzar material del alma de cada cableg interior del
gelemento conductor y a contacto entre si.

? 14.~ Un conectador eléctrioo.;

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an—

- 18 -
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con los fines que se han especificado.:

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escri-

tas a méquina por uns éola carae

oMs/ .

Maaria, 7 OCT. &%
P. A.

-19—
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