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i Este Invento se refiere a un-conectador eléc-
! ' ' ■ j trloo para un oable eléctrioo de alma plástioa revestido,
i esto es, para cables eléctricos que tienen un alma de ma-
] terial eléctricamente Conductor sólido'blando, semilíqui-i í • •' .
| do o líquido, tal como sodio y sus aleaoiones.

Como el sodio es químicamente aotivo y reao -
i , / ■i clona rápidamente con los gases y la humedad presentes . *i » •5 1 %

en un medio ambiente normal, existen problemas sustan- 
j dales para conectar mecánica y eléctricamente a otro 
i oonductor cables que tengan un alma conduotora de sodio
j H

i o de material químicamente reactivo similar. Tan pronto* “
> como es cortado el sodio para proporcionar una superfi- 
; cié para conexión al otro conductor, reacciona con la “
; atmósfera ambiente y la superficie se queda oxidada. Los; 
i materiales eléctricamente conductores más convencionales 
cobre y aluminio, también llegan a quedarse recubierto3 

con una película de óxido al exponerlos a la atmósfera, 
pero la reaoción ocurre mucho más lentamente que con el 
sodio. Después de que ha sido hecha una conexión, es to­
davía necesario proteger y oerrar herméticamente el so­
dio de oontacto oon la atmósfera.

Son utilizados generalmente materiales relati­
vamente duros, tales oomo latón y oobre, para hacer co­
nectadores o terminales que pueden ser fijados a conduc­
tores de oobre o aluminio semejantemente duros defoxman- 

; do una parte maleable del conectador o terminal sobre o 
! en tomo al conductor, hasta un grado que produzoa la de- 
. formación inelástica de la parte y del oonductor, esto es,
| el coneotador o terminal es reoaloado al oonductor. Oon

3.9.68 - 2-
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materiales blandos, plástioos, tales como el sodio» la 
resistenoia a la deformaoión no es del mismo grado que 
con el oobre o el aluminio» y la superfloie de oontaoto 
formada entre el sodio jjr el conectador o terminal no es­
tá mantenida firmemente.

Además» los materiales texmoplástioos utiliza­
dos normalmente para formar una envolvente aislante en 
tomo al alma conductora» son susceptibles de fluir bajo 
calor y/o presión. Esto significa que los dispositivos 
que tienden a comprimir los materiales termoplástioos pa-

1 ' ora efectuar un oierre hermético pueden dar lugar a que el‘ 
material fluya con el tiempo de manera que la efectividad 
del oierre hermétioo llega a reduoirse. De manera similar' 
la efectividad del oierre hermético puede reducirse al 
fluir el material, a oausa de la temperatura del medio 
ambiente o del calor produoido en el material del alna c 
o en la oonexión. |

le acuerdo con el presente Inventó, un conecta­
dor para un cable eléctrico de alma plástioa revestido» 
comprende un elemento eléctricamente oonduotor formado de 
un material inerte al material del alma del cable, inclu­
yendo el elemento una primera parte relativamente rígida 
oonformada para introduoirse dentro del material del al­
ma de un extremo del oable, y una segunda parte, unida 
a la primera parte, para oonexión a un oonduotor eléotri- 
oo, un alojamiento formado en un material inerte al ma­
terial del alma fijado al elemento abierto para reoibir 
la envolvente del extremo del oable, y un miembro de re­
tención sobre el alojamiento para mantener el alojamien­
to sobre la envolvente del oable para óerrar hermética;-'

W Í§y
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. mente la primera parte del elemento 7 el material del
¡ 1
1 alma de la atmósfera ambiente.
| la primera parte del conectador es preferible»
i mente de forma tubular! abierta en un extremo para reoi-
1 ■ i

5 ! bir 7 alojar una cantidad del material del alma del oa-
i '

i ble» oon un borde delantero conformado para faoilitar
i
la penetración de la parte en el interior del material 

| del alma.
¡ Ventajosamente» la primera parte del elemento

10 ! incluye un miembro de resorte» que sirve» al hacer la
¡ introducción en el material del alma del cable» para ser 
; cargado para proporcionar una fuerza elástica que mantie- 
; ne una superficie de la primera parte en aplicad,ón con

1 ■ 1
el material del alma 7 una parte de suficiente rigidez

1 1 . 1

15 para ofrecer resistencia sustancial al recalcado del cas?*
1
, quillo de manera que la envolvente del : cable 7 el alo»
; j amiento son comprimidos al recalcar entre el caequillo 

7 la parte rígida de la primera parte.
Ahora se describen realizaciones del invento»

20 a modo de ejemplo» oon referencia a los dibujos que se 
1 acompañan» en los que*

la figura 1 es una vista en perspectiva de un 
: conectador eléctrico de aouerdo oon el Invento aplicado
Í ;

a un cable de alma plástica» revestido)j
25 * la figura 2 es una vista en perspectiva de otroj

; conectador elóctrioo de acuerdo con el invento» que une 
;o empalma dos oables de alma plástica) :I ,

la figura 3 es una sección longitudinal- de un 
| conectador el.éotrioo de acuerdo oon el invento» en moa 

30 i fase de aplicación a un cable de alma plástica)

3.9.68 -  4  -
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la figura 4 es una vista similar a la de la fi 
i gura 3, que muestra una fase suoesiva en la aplicación
I "•j del conectador a un cable)

la figura 5 qs una seooión longitudinal de 
una parte del ooneotador de las figuraé 3 y 4)

la figura 6 es una vista en perspectiva de ; 
un coneotador modificado) j

la figura 7 es una vista en perspectiva de 
i parte de otro coneotador de acuerdo oon el invento)

las figuras 8, 9 y 10 son visitas en alzado la- 
I teral de una parte de la parte de ooneotador de la fi-j i 4
j gura 7 » que muestran posibles variaciones)

la figura 11 es una seooión longitudinal de 
parte de otro coneotador de acuerdo con el invento)

las figuras 12 y 13 son seooiones longitudina­
les que muestran otro ooneotador de aouerdo con el in- 

I vento en dos fases de aplicación a un par de cables) 
la figura 14 es una sección longitudinal de

II otro ooneotador de acuerdo con el invento)j
la figura 15 es una seooión longitudinal que 

; muestra el ooneotador de la figura 14 uniendo un par de 
i cables, y
! la figura 16 ¿s una seooión longitudinal de
■ otro coneotador de aouerdo oon el inventor»

La figura 1 muestra un ooneotador 12 aplica-
1 do a un extremo de un cable elóctrioo 10, de alma —
! plástica, revestido, para permitir que él cable 10 sea
i •| conectado elóotrioa y mecánicamente a otro conductor o
. dispositivo elóctrioo* La figura 2 muestra un ooneota­
dor 74 que une o empalma dos conductores elóotrioos 70,
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72, respectivamente, de alma plástica, revestidos.~
El cable de alma plástioa que está siendo

■ifabricado en la aotualidad, incluye un alma conductora
f - -ii

i central C de una aleaoíón de sodio, encerrada en una en-I ,I ' .
I volvente J de material aislante termoplástloo, preferi- 
! blemente polietileno utilizada para cubrir conductores
i

i más convencionales, y está extruída en forma de tubo si- % 
i limitáneamente con la extrusión del alma C.i
| Para las utilizaciones previstas, tanto áreast " ’
: como subterránea, se dimensiona el cable de tal modo 
: que el material del alma conduotora no ;se caliente in- 
; tencionalmente hasta el estado líquido. El sodio pu - 
ro, por ejemplo, funde aproximadamente a 98® C, y el po- I 
lietileno utilizado típicamente para el revestimiento !¡ i

: empieza a ablandarse a esta temperatura., mientras la | 
resistencia eléotrioa del sodio aumenta bastante brusca­
mente cuando pasa de sólido a liquido y continda cambian­
do a medida que la temperatura excede de 98® C.

El conectador 12 de la figura 1 está represen- 
í tado con más detalle en la figura 3. El conectador ln - 
oluye un elemento 13 eléctricamente conductor que oom —  
prende una primera parte en forma de un manguito 20 fi- 

i jada a una placa 18 desde la cual se extiende una se - 
i gunda parte 14 que tiene una abertura 16 para.permitir 
i que la parte 14 sea fijada a un dispositivo eléctrico 
i por medio de un tornillo. El elemento conductor 13 estjá 
i hecho de un material conductor estable tal como latón, 
i £1 manguito 20 es preferiblemente más largo que el diá - 
i metro del material del alma C del cable!, de manera que 
i proporcione una superficie de oontacto grande. El man -

3.9.68 - 6-
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güito 20 es relativamente de pared delgada y tiene un¡ .

borde delantero 22 afilado o biselado para faollitarI
; la introducoi.ón en el material del alma C. £1 diámetro 

de la superfioie exterior del manguito 20 puede oscilar 
entre un diámetro oon el que al introducir el manguitoi 1 .
20 en el extremo del oable penetre en el materia^, del 
alma C desde la superfioie interior de la envolvente J» 
hasta un diámetro oon el que el manguito 20 pueda estar

i situado» segdn se muestra en la figura 4» bastante den­
tro del material del alma C. En ciertas aplioaciones el 
diámetro exterior del manguito 20 puede ser incluso me­
nor» pero es deseable haoer el diámetro del manguito 
20 grande oon relaoión al diámetro interno de la envol­
vente J» para reduoir la cantidad de deformación que 
debe ser aplicada a la envolvente J para fijarla en 
tomo al manguito 20. £1 manguito 20 debe ser tamblón»

i '
: por consiguiente» suficientemente rígido para proporoio
i nar una resistenoia a las fuerzas de recalcado aplioa-
i .. ■

das a la envolvente <T.
| Un alojamiento 24 formado de| un material ais­

lante plástioo» tal como polietileno» está fijado al 
I elemento oonduotor. El alojamiento 24 incluye una pared 
; reforzada 25» a través de la cual se extiende la parte
i 1 .i 14 oon la plaoa 18 situada en un rebaje» I*a parte 14 
I y la plaoa 18 están cerradas herméticamente al aloja­
miento 24 mediante unión oon un adhesivo» o moldeando 

; el alojamiento 24 sobre la parte 14 y la placa 18* Ees- 
i de la pared 25 se extiende un manguito tubular 27 que 
: tiene un espesor de pared ligeramente menor que el de 
la pared 25 y un diámetro interno tal que tiene un

¡
3.9.68 -  7-
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ajuste deslizante sobre el lado exterior de la envolven­
te J del cable, la longitud del manguito 27 del alo- 

1 jamiento 24 está hecha apredablemente mayor que el diá­
metro exterior de la envolvente J para proporcionar una 
superficie de contacto grande con finalidades mecánicas 
y de cierre hermético. Ajustada en tomo al lado exte­
rior del manguito 27 hay un oasquillo 28 formado de un 
material metálico maleable» tal como oobre recocido. £1 
oasquillo 28 es de pared relativamente delgada para fa­
cilitar el reoaloado mediante fuerza de deformaoién ra- , 
zonablemente baja y para facilitar que fluya a una con- 

i figuración en M0" deseada. Un método adecuado para oom- 
| primir el oasquillo 28 a una configuración en "0% se 

desoribe y reivindica en la Patente dé los Estados Uni­
dos N& 3.001.426. El espesor de pared y las caracterís­
ticas materiales del oasquillo 28 están seleccionadas 
de manera que el caequillo permanezca en aplicación re­
sistente a la relajación con el manguito 27 a oontinua- 

j  :
oión de una operación de recalcado para comprimir el
manguito 27 haoia el interior en tomo a la envolven-i
te J para formar un oierre hermético segán se muestra 
en la figura 4. El manguito 20 sirve Como un miembro 

i de respaldo para recibir y soportar la carga de oompre&
j

sión al recalcar el oasquillo 28.
1 Para fijar el conectador a ún cable de alma
i ;
; plástioa» el cable es oortado a la longitud neoesariá,
¡ Iy es aplicado el conectador axialmentó al extremo del 

cable de manera que el manguito 20 deí elemento conduc­
tor 13 penetre en el material del alma C y el manguito 
27 del alojamiento 24 pase sobre la envolvente J. Co-

ii

i

-  8 -
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mo el aLna C es blanda, es suficiente la presión ma­
nual para introduoir el manguito 20 por completo en el 
interior del alma C hasta que la pared 25 del aloja -

i 'miento 24 hace tope en el extremo de la envolvente J 
del cable» El oasquillo 28 es recalcado después en tor- 

I no al manguito 27 del alojamiento para llevarle a apli- 
| oacién de oierre hermétioo oon la envolvente J, segdn
i . ; . . . . . .| se muestra en la figura 4.

En la oonexi;6n resultante el elemento oon -
i  ‘ . . .  -I ductor 13 tiene una gran parte de su superficie en oon.

tacto oon el material del alma 0 del oable y el materia]
■ Mdel alma C está oerrado herméticamente para evitar la 

salida y entrada de aire o humedad.
Una construcción preferida del alojamiento 

24 y del oasquillo 28 y un método preferido para apli- ■ 
car el alojamiento y el oasquillo para proporcionar 
una estruotura herméticamente cerrada, se describe y 
reivindica en la solicitud de Patente 321.995.

Una parte del elemento oonductor 13 del 00 - 
! nectador está representada a una esoala mayor en la fi- 
! gura 5. Está formada una abertura 19 en la unión de la 

plaoa 18 oon el manguito 20 para dejar salir cualquier 
aire o gas encerrado dentro del manguito 20 durante su

i introducción en el material conductor P. la abertura 19 
puede ser bastante pequeña y pueden disponerse aberturas 
19 adicionales en tomo a la periferia de la placa 18,

; si se considera necesario. %  algunos casos las abertu­
ras 19 no serán necesarias, por ejemplo cuando el man­
guito 20 es relativamente corto y/o está partido a lo 
largo de su longitud^

-9  -
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la figura 6 muestra un manguito 20/ de un 
elemento conductor que tiene un borde delantero que tie­
ne formados dientes 30. Los dientes 30 faoilitan la in­
troducción del manguito 20/al interior del alma 0» ha­
ciéndose girar el conectador a medida que es aplioado 
al cable» de manera que los dientes 30 corten o pene­
tren en el alma C.

la figura 7 muestra un elemento conductor 
4-0 de un ooneotador que oomprende una primera parte de 
forma general de un manguito 4-4 oerrado en un extremo 
por una plaoa (no representada) desde la oual se extien­
de una segunda parte 42 para conexión a otro oonduotox^ 
£1 manguito 44 tiene una primera parte cilíndrioa 45

desde la oual se extienden axialmente Una pluralidad dei
dedeos 46 espaciados oircunferencialmente. £1 manguito 
44 está heoho típicamente de latón» y puede ser estam­
pado » conformado y enrollado a la configuración mos­
trada» o oortado y brochado a partir dé material tubular

i
maoizo y ser unido después a la segunda parte 42 median-

i .te soldadura fuerte o de cualquier otra forma adeouada.
A causa de la naturaleza del material del manguito 44» 
los dedos 46 son deformables elásticamente y constitu­
yen un miembro elástico. Normalmente está fijado un alo­
jamiento» tal como el alojamiento 24» al elemento oon- 
duotor» pero ha sido omitido por claridad.

Un oasquillo 50 (del cual se muestra solamente 
parte) tiene una longitud tal que se extiende sobre am­
bas partes del manguito 44. El caequillo 5° está diseña-

a

do para ser recalcado sustancialmente á lo largo de su 
longitud total mediante un solo reoaloado» pero puede

i

3.9.68 - 10-
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¡ ser reoalcado en dos emplazamientos espadados* Si sei ' . . . .  . ........
: utiliza la última solución, que es la preferida general-
| mente, el primer recaloado está centrado preferiblemente! '
| sobre la parte 45, y e^ segundo recalcado está centrado 
| sobre los dedos 46*

El recalcado aplicado a la parte del caequillo 
i 50 que recubre la parte oillndrica 45 es sustanoialmen-¡I
i te idéntico al descrito con referencia a la figura 4* £1i •
reoalcado aplioado sobre los dedos 46 está controlado pa- 

¡ ra deformar los dedos baoia el interior, según se indica] 
| en la figura 8 mediante las líneas de trazos, para oom- 
| primir el material del alma G enoerrado por los dedos 
i 46 y para oargar los dedos 46 de manerá que están bajo 
| una tensión que tienda a devolverles a sus posiciones 
i originales* Así, después del reoalcado, los dedos 46 es- 
' tán forzados elásticamente oontra partes del material 
del alma 0 entre la superficie exterior; de los dedos y 

I la superfioie interior de la envolvente J, aumentando 
i la fuerza de contacto de los dedos sobre el material del
i
i alma C* Además, un bloque o masa del material del alma 
C, está encerrado en el manguito 44 mediante la defor­
mación hacia el interior de los dedos 46*

Los dedos elásticos 46 pueden tener bordes cor-¡
i tantos o penetrantes 56, 58, según semúestra en las fi­
guras 9 y 10 respectivamente* Si los dedos 46 tienen 
: bordes cortantes según se muestra en la figura 9, los 
dedos serán impulsados hacia el interior a medida que el 
elemento conductor es introducido axialmente en el alma 
C de un cable, para ser deformados elásticamente hasta 
la posición mostrada por las líneas de trazos* En forma

4*9*68 -11 -
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alternativa, si los dedos 46 tienen bordes oortantes 
según se muestra en la figura 10, los dedos 46 serán 
deformados elásticamente haoia afuera, según se indioa 
mediante las lineas de Wazos, al introducir el elemento 

5 conductor en el alma C. En cualquier oaso, los dedos 46
serán oargados al introducir el elemento conductor en el 
alma C para aplioar una fuerza permanente que impulsa 

i las superficies conductoras de los dedos 46 oontra el 
i material del alma C.

10 Dedos alternados 46 pueden tener bordes oortan-
i tes como los representados en la figura 9, teniendo los 
| cfedos 46 restantes bordes cortantes oom<j los representa- 
! dos en la figura 10, de manera que son deformados hacia 
i el exterior 7 hacia el interior dedos alternados 46 

15 ; cuando el elemento oonductor es introducido en el alma .
0.

i (El caequillo 50 puede ser de unalongitud tal 
j 7 estar situado de tal modo que recubra solamente la 
| parte cillndrioa 45 del manguito 44, de manera que duran-

20 i te el reoaloado no comprima o fuerce los dedos 46 hacia| •!i el interior*
| La figura 11 muestra un elemento oonductor 60
! modificado, para un conectador tal como el que está re- 
\ presentado en las figuras 3 7 4* Han sido omitidos el 
alojamiento de plástico 7 el caequillo, pero serian 
como los descritos con referencia a las figuras 3 7 4* El 
elemento conductor 60 inclU7e una parte 64, para fijación 

i a otro dispositivo oonduotor, unida a úna plaoa extremai
| 65 desde la cual se extiende un manguito 66* El borde 

30 ; libre del manguito 66 está biselado para formar una su-

i
4*9*68 -  12-
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perficie cortante. El manguito 66 contiene un resorte . 
helicoidal 67 diseñado para ser comprimido fácilmente 
al introducir el manguito 66 en el alma C del cable, y 
para permanecer comprimido durante la vida de la cone­
xión sin tender a extruir o a impulsar’el materia^ del 
alma blanda C hacia el exterior del manguito 66. Sobre eü 
extremo del resorte helicoidal 67 está[ajustada una tapa 
68 que tiene una cara redondeada hacia adelamte y pare­
des laterales que se aplican a la superficie interior dej 
manguito 66 para evitar que el material del alma entre 
en contacto con el resorte 67. La tapa 68 puede tener 
formados dedos elásticos 69 para que se apliquen con 
rozamientos a la superficie interior del manguito 66 paSa 
asegurar una trayectoria eléctricamente conductora entre 
la tapa 68 y el manguito 66. Cuando el¡manguito 66 es in­
troducido en el extremo cortado de un cable y forzado al 
interior del material del alma, el resorte 67 quedará 
comprimido por el material del alma y servirá para mante­
ner la tapa 68 en contacto intimo con el material del al-

i ma. La cara de la tapa 68 que hace contacto con el mate-I
¡ rial, puede ser rugosa de manera que proporcione una aplij-
i
! cación más íntima con el material del alma.

La figura 12 muestra una realización de conécta¡y 
dor para unir o empalmar dos cables 70 y 72. El conecta­
dor incluye un alojamiento tubular aislante exterior 76 
de material plástico que tiene un ánima 78. Una pestaña 
80 que sobresale hacia el interior, sostiene un elemento 
conductor 82 coaxialmente dentro del alojamiento 76. El 
elemento conductor 82 comprende un par ¡de partes de man­
guito 84 idénticas unidas extremo con extremo por una 
parte central 89 que tiene una garganta 88 que se extien­

-13-



de circunferenoialmente para reoibir la pestaña 76 con 
un ajuste de salto. Las partes de manguito 84 son seme­
jantes en diámetro y construcción áL manguito 20 del coneca­
tador de la figura 3» y'tienen sus extremos libres oon-I

5 ; formados para formar bordes cortantes 86. Un caequillo
j

: 90 semejante al oasquillo 28, está ajustado sobre cada 
; extremo del alojamiento 76* Para unir los cables 70, 72, 
es introduoido cada cable en un extremo del alojamiento
I76 de manera que el manguito adyacente 64 del elemento 

10 i  conductor penetre totalmente en el material del alma Ci 'i del oable y son recalcados los caequillos 90 alrededor 
; de los extremos del alojamiento para formar una juntal ¡ ; •
| terminada, segtSn se muestra en la figura 13*1 ;El conectador de la figura 14 comprende un 

15 | alojamiento tubular aislante exterior 1Q2 de material
i plástico que tiene una pestaña oentral Í04 que se ex­
tiende hacia el interior, que está aplioada en una gar­
ganta circunferencial 100 formada en el o entro de un ele- 
| mentó conductor 108 generalmente tubular. El elemento 108 

20 ; es de pared delgada y tiene dedos elásticos en cada ex­
tremo que terminan en bordes cortantes. Esencialmente, el 
elemento 108 comprende dos manguitos 110, tales como los 
manguitos 44 de la realización de la figura 7, unidos;i
extremo con extremo para formar un tubo oontínuo. Un cas- 

25 !quillo 112, de construcción similar al Oasquillo 50, es­
tá situado en el centro del alojamiento 102 y del ele-
I mentó 108 mediante un nervio 114 que sobresale hacia el
i
:interior*
I La figura 15 muestra el oonectador de la figu-

30 |ra 14 aplicado a un par de cables para formar una cone -

- 14-
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xión eléctrica y mecánica cerrada herméticamente* en 
la que el recalcado ha comprimido y forzado los mate­
riales délas C de los cables a cohtaoto mútuo en
el centro del elemento bonduetor 108*

La figura 16 muestra un conectador para unir¡
eléctrica y mecánicamente tres cables o para hacer una 
conexión de toma* £1 conectador incluye un alojamiento 
aislante 122 que tiene partes de manguito para alojar 
un elemento conductor 124 hecho de acuerdo con las rea­
lizaciones previamente descritas. Están'situados casqui- 
líos 126 de modo que al recalcar se comprime el material 
del alma de los oables a contacto físico y eléctrico*

Se observará que los conectadores del presente 
invento están diseñados de modo que el casquillo y ele­
mento conductor no están en contacto fíeioo entre si, 
de manera que el calor no puede ser transmitido fácil­
mente desde una parte hasta la otra*

La presente solicitud que corresponde a la 
presentada en los Estados Unidos de América, el 13 de Ju< 
lio de 1966, con el número 564*798, se acoge a los bene­
ficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propie­
dad Industrial*
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! Los puntos que como característica de. novedad
> se presentan para que sean objeto de esta solicitud dei
i Modelo de Utilidad en España por VEINTE años son los si­
guientes: ; .

1*-Un conectador eléctrioo para un cable eléc­
trico de alma plástica» revestido» caracterizado por un

* ̂
elemento eléctricamente eonduotor formado de un material 
! inerte al material del alma del cable» incluyendo el ele-i! 'I mentó una primera parte relativamente rígida» conforma- ' » * « 
jda para su introducción en el material del alma de un ex-’ ...
¡tremo del cable y una segunda parte, unida a la primera 
parte, para conexión a un elemento conductor, un aloja­
miento formado de un material inerte al material del al­
ma fijado al elemento y abierto para recibir la envolven- , 
i te del extremo del cable y un miembro dé retención sobre J 
|el alojamiento para mantener el alojamiento sobre la en­
volvente del cable para cerrar herméticamente la primera 
parte del elemento y el material del alma de la atmósfera 
ambiente*

2.-Un conectador de acuerdo con la reivindica-i
¡ción 1, caracterizado porque la primera parte del ele-I
jmento es tubular y está abierta en un extremo para reci­
bir y alojar una oantidad del material del alma del ca­
íble*
| 3.- Un conectador de acuerdo con la reivindica­
ción 1 ó 2, caracterizado porque la primera parte tiene
i

'un borde delantero conformado para facilitar la penetra­
ción de la parte en el interior del material del alma*
I> 4*- Un conectador de acuerdo Con la reivindica­
ción 2 ó 3, caracterizado porque la primera parte del ele-
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• mentó incluye un miembro de resorte que i sirve» al hacer 
¡la introducción en el material del alma del cable» para 
¡ser cargado para proporcionar una fuerza elástica que man-

, i
|tiene una superficie de ila primera parte en aplicaoión 

5 ¡con el material del alma*
5*- Uh coneotador de aouerdo oon la reivindi- 

!cación 4» caracterizado porque el miembro de resorte 
comprende al menos un dedo que se extiende longitudinal­
mente conformado para ser cargado radialmente al intro- 

10 ¡ducir la primera parte en el interior del material del 
¡alma*

6*- Un conectador de acuerdo con la reivindica­
ción 4» caracterizado porque el miembro de resorte com- 
|prende un resorte de oompresión situado dentro de la pri-,

15 imera parte tubular y dispuesto para ser comprimido al intro 
ducir la primera parte en el material del alma*

7*- Un conectador de acuerdo con la reivindica- 
ción 5» caracterizado porque el miembro de resorte sirve» 
i en cooperación con el miembro de retención, para mantener 

20 el material del alma en aplicación con la primera parte*I ■ i
j 8.- Un conectador de acuerdo Oon cualquiera de
¡las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el 
¡miembro de retenoión oomprende un oasquillo fijado exte-
i

irtormente al alojamiento y destinado a ser recalcado pa- 
25 ra comprimir el alojamiento sobre la envolvente del ca­

ble*
9*-Un conectador de acuerdo com la reivindica­

ción 8, caracterizado porque la primera parte del elemen­
to incluye una parte de rigidez suficiente para ofrecer 

30 resistencia sustancial al recalcado del oasquillo de ma-
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ñera que la envolvente del cable y el alojamiento son com­
primidos durante el recalcado entre el caequillo y la 
parte rígida de la primera parte*

10*- ün conectador de acuerdo con la reivindi­
cación 8 ó 9, caracterizado porque la primera parte, el 
alojamiento y el caequillo tienen partes alineadas radial- 
mente de sección transversal circular*

11*- Un oonectador de acuerdo con una cualquie­
r a  de las reivindicaciones 2 a 10, caracterizado porque
ijla segunda parte del elemento conduotor está fijada a una 
| pared que cierra un extremp de la primera parte tubular, 
jteniendo también el alojamiento una pared extrema, a tra- 
jvés de la oual sobresale la segunda parte*
i
! 12*- Un conectador de acuerdo oon una cualquiera
i
| de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque ambasi '
‘partes primera y segunda son tubulares y están unidas me-?
i 'i
diante una pared común que oierra los extremos adyacentes 
de las partes*

13*- Un conectador de acuerdo con una cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque las 
partes primera y segunda del elemento conduotor están for­
inadas a partir de un tubo común, teniendo cada parte un 
: miembro de resorte en forma de al menos un dedo que se 
i extiende longitudinalmente conformado para ser deformado 
'hacia el interior durante la introducción de las partes 
!en el material del alma de los cables respectivos, para
i

Iforgar material del alma de cada cable eq interior del 
¡elemento conduotor y a contacto entre si* 
í 14«- Un ooneotador eléctrico* ;

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

4*9®66 18 -
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I teoede, representado en los dibujos que se acompasan y 
con los fines que se han especificado*

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escri 
tas a máquina por una sola cara»

Madrid, 
P. A.

;¡i ? QCT.
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