
ESPECIAL MOVI!

5  CENTIMOS

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATMTE DE LWENCIQN por VEINTE ANOS en España por 

«UNA CAMARA DE CALEFACCION PARA TODA CLASE DE HORNOS DE 

COCCION DE PRODUCTOS ALIMMTICICS,CERAMICOS Y SECADEROS”

a fa v or  de

Don Lucio APRIETA 8ANZ y Don Pedro APRIETA SANZ, v e c i ­

nos de PAMPLONA (N avarraj, c a l le  de San M iguel núm. 8 .

R e fié re se  la  presente in vención , a una cámara para 

ca len ta r  hornos y tien d e a e v ita r  lo s  graves inconve­

n ien tes  que para la  c a le fa c c ió n  o fre cen  la s  demás cons 

truc c lon es de bóvedas de l a d r i l l o ,  tubos o g a le n a s  de 

m ateria l re fracta rio  cuyo ex ces iv o  espesor impide apro­

vechar debidamente e l  c a lo r , determinando un ex ces iv o  

consumo de com bustib le , y dando lugar ademas a que con 

la s  v io le n ta s  d ila ta c io n e s  y con tra cc ion es  f í s i c a s  que 

la s  v a r ia c io n e s  de temperaturas producen, ocasionen 

m ú ltip les  y frecu en tes  averías  que interrumpen por la r  

go tiempo e l  tra b a jo , y  debido a l  lim ita d o  esp a cio  que
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deja  l ib r e  e s te  género de co n stru cc io n e s , r e su lta  tan 

de d i f i c i l  o im posib le acceso y de tan le n to  e n fr ia ­

miento que sus tra b a jos  resu lta n  siempre penosos, le n ­

tos y d isp en d iosos .

Tan graves inconvenientes quedan elim inados con 

nuestro invento de cámara de c o cc ió n  que se  incomunica 

in feriorm ente de lo s  t ir o s  de l hogar o conductos de ca 

le fa c c ió n  por una s e r ie  de planchas m etá licas de super 

f i c i e  l i s a ,  rayonada o acanalada, s ituad as sobre lo s  

t ir o s  y la s  que se pueden qu itar  o poner fá cilm en te  

desde fu era , por ir  asentadas sobre c a r r i le s  para su 

cómodo deslizam iento y que por su montaje y con stru c­

c ió n  no son s e n s ib le s  a averías por la s  d ila ta c io n e s  y 

con tra ccion es  su fr id a s  en lo s  cambios bruscos de tempe 

ra tu ra , ganando además extraordinariam ente en conduc­

t ib i l id a d  c a ló r ic a ,  economía de com bustib le , duración , 

ra p id ez , comodidad y baratura en toda rep a ra c ión , ven­

ta ja s  todas e l la s  de ex tra ord in a rio  v a lo r .

Para la  mayor fa c i l id a d  de comprensión de este  pro 

ced im iento, se represen ta  en lo s  d ibu jos  adjuntos una 

forma de e je u c ió n  de la  misma, dado a t í t u lo  de ejem­

p lo  de r e a liz a c ió n .

En la  F ig . I a , p lanta in fe r io r  de la  cámara de coc*  

c ió n  con lo s  conductores de ca lo r  y la s  planchas metá­

l i c a s .

En la  F ig . 2a , la s  p lantas de lo s  conductos supe­

r io r e s  sobre la  cámara de c o c c ió n . En la  F ig . 3a una 

se cc ió n  tra n sv ersa l, y en la  F ig ! 4a o tra  s e c c ió n  lo n ­

g itu d in a l; según claram ente puede a p rec ia rse  en lo s  d i 

b u jo s , la s  planchas m etá licas a se unen lo n g itu d in a l­

mente una con o tra , conforme se van in troduciendo en 

sus c a r r i le s  b , que descansan sobreb las paredes o t a b i -
i
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ques c., que con e l  su e lo  forman lo s  t ir o s  o conductos 

de l c a lo r  que van recorr ien d o  en z ig -za g  la  s u p e r fic ie  

in fe r io r  de la  cámara de c o c c ió n .

Para e l  p e r fe c to  a ju s te  de estas planchas con lo s  

c a r r i le s ,  y a  f i n  de a is la r  enteramente la  cámara de 

co cc ió n  h, F ig . 4 de lo s  t i r o s ,  la  ca ja  de lo s  c a r r i ­

le s  se r e lle n a  en su parte a de arena r e fr a c ta r ia  o 

cua lqu ier o tro  m aterial sobre e l  que queda encajada la  

pestaña o dob lez  de la s  planchas a, que fornan  lo s  bor 

des lo n g itu d in a le s  de la s  mismas, consigu iéndose por 

tan s e n c i l l o  procedim iento un a ju ste  económ ico e lá s t i ­

co perfectam ente, y s in  p e l ig r o  a la s  d ila ta c io n e s  y 

con tra ccion es  que lo s  frecu en tes  cambios de temperatu­

ra producen.

id. hogar g ,  F ig . 3a , para toda c la s e  de com busti­

b le s , puede i r  co locad o  indistintam ente en e l  cen tro  

como muestra e l  d ibu jo  o en cu a lqu iera  de lo s  ángulos 

k, 1, i  ó n , según convenga a l  empleo en e l  in te r io r  

de la  cámara de co cc ió n  de plataform a f i j a ,  e x tra ib le  

o g ir a t o r ia .  Los gases o vapores de l feogar g  cuando es. 

tá  s itu ad o en e l  cen tro , son d iv id id o s  por d, F ig . 3a , 

sigueindo opuestos cu rsos , pero cuando e l  hogar es co ­

locad o  en cu a lqu iera  de lo s  4 ángulos k , 1, m ó n , se ­

guirán éstos  su curso en un s o lo  sen tid o  o d ir e c c ió n .

Al terminar lo s  gases , llamas o vapores, su r e c o r r í  

do in fe r io r ,  ascienden éstos  por la s  chimeneas o con­

ductos la te r a le s  o a la  parte su p erior  de la  cámara de 

co cc ió n , pero s in  entrar en é s ta , puesto que la s  con­

ducciones su p er io res , están a is la d a s  por la  chapa on­

dulada m etá lica  k . Estos conductos están  cerrados por

arriba  y por aba jo  por la s  chapas onduladas k y r ,  y 

lateralm ente van lo s  tabiques jt que, como muestran lo s  

d ib u jos , d ir ig en  lo s  cursos o c o rr ie n te s  de gases , a
75
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la  chimenea y ,  F ig . 2a .

Sobre la  chapa su p erior  r  va una espesa capa de are 

na x , F is . 3a y 4a , u o tro  m aterial cu a lq u iera , en la  

80 que se acumula e l  c a lo r ,  y é s te , como e l  que ir r a d ia  la  

chapa in fe r io r  k r e ca lie n ta  la  cámara de c o cc ió n  h por 

su parte  su p erio r .

A sí e l  in te r io r  de la  cámara de c o c c ió n  h queda com 

pletamente a is la d o  de lo s  vapores, humos o h o l l in e s .  En 

85  su in te r io r  se puede a p lic a r , según la  c la s e  de horno 

en que es ta  cámara se emplee, una plataform a b ien  sea 

f i j a ,  e x tra ib le  o g ir a t o r ia ,  plataform a que en lo s  d i ­

bu jos  no se in d ica  por cuanto e l  invento es de una cá ­

mara a p lic a b le  a lo s  tre s  t ip o s  de hornos r e fe r id o s ,

90 b ien  sea de so le ra  f i j a ,  e x tra ib le  o g ir a t o r ia .

Toda la  armadura su p erior  de la  cámara de c o c c ió n , 

está  apoyada en su cen tro  por e l  armazón s ,  fig u ra s  3a 

y 4a , completamente m etá lico  y suspendido de la s  dos 

v igas de h ie rro  i .  La parte hueca d e l mismo, t ien e  por 

95 o b je to  ser  aprovechada en lo s  hornos de plataform a g i ­

r a to r ia  para e l  paso de l e je  de la  rueda, plataform a y 

las chapas son sosten id as por la  arnadura de v igas j. z .

La cámara de c o cc ió n  h l le v a  en su parte su p erior  

la  v á lvu la  Wi F ig . 4a , para dar s a lid a  a la  chimenea y  

100 de lo s  vapores de c o c c ió n . Esta chimenea y ,  como la s  I 

o tras dos de com unicación de lo s  t i r o s  su p eriores  e in 

fe r io r e s  o , van p ro v is to s  de vá lvu las  de reg u la ción  w 

para co rta r  o dar t i r o .

Para cuando se p r e c is a  dar vapor a la  cámara de coc. 

105 c ió n  h, por e x ig i r lo  la  p e r fe c ta  c o c c ió n  de d iversos

productos (principa lm ente e l  pan), dicha cámara va pro 

v is t a  de 4 lanzas pu lverizadoras de agua f  F ig . 2a .

Para desmontar y lim piar estas lanzas con fa c i l id a d ,  

van p rov is ta s  de brid as que se su je ta n  a la  tu b er ía  1 .
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Siempre que e l  agua salga p u lverizad a , l o  que se  logra  

teniendo esta  p resión  en un ambiente de unos 200- que­

da instantáneamente con vertid a  en vapor, s in  necesidad  

de ca ld eras e sp e c ia le s  y s in  g a sto  de com bu stib le . Pa­

ra co n se g u ir lo , basta a b r ir  e l  g r i f o  situado en la  tu­

b e r ía  d e l agua para que corra  e s ta .

NOTA
En resumen; la  Patente de Invención que se s o l i c i ­

ta  por ve in te  años en España, recaerá  sobre la s  r e iv in  

d icaeionee s ig u ie n te s :

1 .  -  Una cámara de c a le fa c c ió n  para toda c la s e  de 

hornos de c o c c ió n  de productos a lim e n t ic io s , cerám icos 

y secad eros , que se ca ra c te r iz a  por e s ta r  compuesta de 

una cámara de co cc ió n  incomunicada in feriorm en te de l o s  

t ip o s  o conductos d e l c a lo r ,  por una s e r ie  de planchas 

m etá licas de s u p e r fic ie  l i s a ,  rayadd u ondulada, que

se unen longitudinalm ente por medio de pasadores, rema 

ches, t o r n i l lo s  o cu a lqu ier  o tro  sistem a de en la ce .

2 .  -  Una cámara de c a le fa c c ió n  para toda c la s e  áe 

hornos de c o c c ió n  de productos a lim e n tic io s , cerám icos 

y seca d eros , que se ca ra c te r iz a  en que la s  planchas me 

t á l i c a s  según la  r e iv in d ic a c ió n  1 - , descansan sobre ca 

r r i l e s  o v ig as , montados sobre la s  paredes que forman 

la s  conducciones de c a le fa c c ió n  o t i r o s ,  lográndose e l  

a ju ste  o c ie r r e  e lá s t ic o  y herm ético de dichas jbiachas 

con e l  c a r r i l  por medio de arena r e fr a c ta r ia  o cu a lqu ier  

o tro  m ateria l con e l  qué^se r e lle n e  la  ca ja  de l c a r r i l  

en e l  que se en c ierra  la  dob lez o pestaña de que a t a l  

e fe c t o  van p ro v is to s  lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de la s  

p lanchas.

3 .  -  Una cámara de c a le fa c c ió n  para toda c la se  de 

hornos de c o cc ió n  de productos a lim e n t ic io s , cerám icos 

y secad eros , ca ra cter iza d o  en que lo s  c a r r i le s  a que
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se r e f ie r e  la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r  nñ 2, descansan 

sobre tabiques o paredes que además de s o s te n e r le s , 

forman la s  g a le r ía s  o t i r o s  que permiten que lo s  fu e ­

gos , vapores y humos, recorran  en z igzag  toda la  su­

p e r f i c ie  in fe r io r  de la  cámara de c o c c ió n .

4 .  -  Una cámara de c a le fa c c ió n  para toda c la s e  de 

hornos de co cc ió n  de productos a lim e n t ic io s , cerám i­

cos  y secaderos, según la s  r e iv in d ica c io n e s n a n te r io -  

r e s , ca ra cter iza d a  en que lo s  gases de lo s  conductos 

in fe r io r e s  de c a le fa c c ió n  son recog id os  y aprovechados 

para e l  reca lentam iento de la  parte su p erior  de la  opa 

mara de c o c c ió n , por medio de o tro s  conductos que tam­

bién  en z ig -z a g  recorren  toda su  s u p e r f ic ie ,  pero en­

tre  chapas l i s a s ,  rayonadas u onduladas, a rr ib a  y  abajo 

de lo s  conductos para e l  más com pleto ^rovechamBnto 

del c a lo r .

5 .  -  Una cámara de C a le fa cción  para toda c la s e  de 

hornos de c o cc ió n  de productos a l im e n t ic io s , cerám i­

cos y secad eros , según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io ­

res  que se ca r a c te r iz a  en que para p rod u cir  vapor, la  

cámara de c o cc ió n , cuando sea p r e c s io ,  va esta  p r o v is ­

ta de va ria s  lanzas de p u lverizad ión  de la c p rec isa s  

dim ensiones, que a l  p royectar e l  agua pu lverizada  en 

temperaturas e levadas, la  transforman instantáneamente 

en vapor.

6 .  -  Se r e iv in d ic a  por últim o como o b je to  sobre e l  

que ha de re ca er  la  PATENTE DE INVMCION que se s o l i ­

c i t a ,  por "UNA CAMARA DE CALEFACCION PARA TODA CLASE 

DE HORNOS DE COCCION DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS, CERA­

MICO:] Y SECADEROS».

Todo conforme queda expresado en la  presente memo-

i



r ia ,  que consta  de s ie t e  hojas e s c r ita s  a máquina por 

una s o la  cara y planos que se acompañan.

Madrid, 6 de Agosto de 1935. 

ALFONSO UNGRÍA
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