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PATENTE DE INTRODUCCION
POR 10 ANOS

g favor de la R. 8. BLASI Y PALLAS, residente en Ba r ¢ e
lonags = =« c c 0 o 2w c e ... -e .- - - -
Por,

" Un procedimiento de fabricacidn de pelotas de caucho con

presidén interns perpétus e inalterable ",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La Patente de Introduccidén a que se refiere la «
presente Memoria Descriptiva estd destinada a garantizar -
la propiedad y el derecho a la explotacidn exclusiva en Es
pafis y sus dominios de un procedimiento de fabricacifdn de
pelotas de caucho con presifén interna perpétus e insltera-
ble.

Este procedimiento estd destinado a substituir -
las pelotas de caucho que actualmente se fabrican, las cua
les tienen el defecto principal de desincharse con;facili-
dad, con lo cual se hnutiliza por completo el articulo.

En las pelotas de ggucho que actualmente se ex-
penden en el mercado, la presién‘interna estd producida «
por haber introducido en ellas, después de la vulcanizaciw
6n y por medio de una agpja de inyecciones una cantidad de
aire de la atmbsfera. Para ello hay necesidad de perforar

la pelots de caucho vulcanizado, y sabido es que, éste prof
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ducto despues de la vulcanizacidn no puede soldarse, asi -
pues, queda abierto el agujero por donde se he introducido
la aguja, de tal suerte que es imposible cerrarlo hermeti-
camente ¥y por tiempo indefinidoe

Ademés, el aire de la atmbsfera introducido por
gualquier sistema dentro de las pelotas de caucho, estd ex
puesto a las variaciones constantes de los cambios de tem~
peratura, por cuyo hecho, durante el invierno, presentan -
falta de aire y en verano,al contrario, llegando s defor-
marse por el exceso de presidn,

Asi tenemos gque, por una parte se pregents en lss
pelotas de caucho el defecto de la dilatacidn y contracci-
6n del aire atmosférico interno y por otra parte la imposi
bilidad de hacer el cierre hermdtico y por tiempo indefini
do del agujero hecho para introducir el aire, empleando -
cualquier utensilio de perforacibn, que actualmente es la
aguja de inyeccitdn.

Con la Patente a que se refiere la presente Memo
ria, quedan solventados todos los inconvenientes relativos
a la presidn interna de las pelotas de caucho, porque que-
da suprimida la inyeccidn del aire atmosférico, y por con-
siguiente, la perforacién de la pelota, bien visible en 1la
superficie, a pesar de que en el interior qiede protejida
por un tope de goma quebprétende cerrar el agujero, sin -~
conseguirlo muchas de las veces. Este tope gueda suprimide
con nuestro procédimient&, ya que se suprime la perforaci~
én.

El procedimiento motivo de la presente Memoria -
permite fabricar las pelotas de caucho inchadas con gas in
alterable, a presién perpédtus y consténte, sin perforar ls

pelota y suprimiendo el tope interno que pretende hacer de
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tapdn o vdlvulas de cierres

En la realizacifn préctica del procedimiento cuw
ya Patente se solicita, son utilizados todos los procedi=
mientos adecuados a producir las pelotas huecas por el pe=
gado o corte automdtico de los extremos de segmentos de «
planche de caucho dispuestos a propésito. La pelota de cau
cho queda confeccionada con estos segmentos obtenidos por
diversos procedimientos conocidos, de un solo color o de -
colores diversos, més o menos gruesos, de forma variada y
de flexibilidad adaptada a las exigencias del mercsado.

Para estas operaciones se utilizan los cilindros
partidores, calandra, boudineuse, martillo, disolucidn, va
cfo y otros utensilios propios de esta industria. asi como
gse utiliza y prepara el caucho con las mezeclas de variag =~
materias vegetales y minerales, colores y todas las que se
utilizan en el ramo de industria & que corresponde tal fa-
bricacibne

El procedimiento motivo de esta patente de intro
duccidn empieza en el momento de cerrar los segmentos de -
plancha de caucho que deben formar la esfericidad de la =~
pelota, después de la vulcanizacidn en los moldes apropési
to. En las pelotas confeccionadas sctualmente, antes de ce
rraitlas se introducen en ellas polvos de amonfaco, gue en
el momento de la vulcanizacidn desarrollan gas a presifn -
suficiente para moldear el caucho con los moldes, en los =
cuales se ha colocado la pelota confeccionsda. Uns vez es~
té vulcanizada, el gas interior pierde la presidn y la pe-
lota se deshincha haciéndola inservible., Entonces hay que
introducir el aire atmésf8rico con las consiguientes difi-

cultades de introduccidn, seguridad y alterabilidad antes

indicados,
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En nuestro procedimiento la materia introducida

en el interior de la pelota confeccionada para la vulcanie
gzacifn, tiene la propiedsd de desarrollar la presidn para

el moldaje, la pelota de caucho conserva indefinidamente =
la presifn pars la venta ¥y no hay necesidad de alre atmos-
férico introducido por medio de inyeccionese.

La pelota de caucho obtenida por el procedimienw
to cuya patente se soliclta, es expedida ai‘pﬁblico comple
tamente hinchada y a presién perpdtus e inalterable, sin -
perforar la superficie y prescindiendo del tope interior -
destinado a vdlvula y tapbén a la vez. Para ello, en el mo~
mento de tensr moldeada la pelota y entes de proceder a su
clerre se introduce en su interior unos productos a base =
de sales y nitratos que forman una legia y que con el vapor
de agua & presiﬁn durante la vulcanigacidn de la pelota, ®»
producen uns reaccifn con desprendimiento de un gas inalte

rable y perpdtuo, mientras no se deshags la pelota.
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RELVINDI CACIONES

Heivindica el recurrente la propiedad y el derew
cho a la explotacidn exclusive en Espafia y sus dominios de
un procedimiento de fabricacifn de pelotas de caucho con =
presidn interna perpédtua e inalterable, debiendo recaer S0
bre las siguientes reivindicaciones en las que se determiw
na su mencionado objeto.

l.,« El procedimiento de fabricacidn de pelotas de caucho

con presidn interns perpétus e inalterable, consistente en
jntroducir en el interior de las mismas durante su fabrica
cifn y antes de cerrarlas, una legia & base de sales y niw
tratos, que al reaccionar con el vapor de agua a presién -

durante la vulcanizacifn desprenden un gas que presiona =
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el interior de la pelota, porsistiendo en eu intentidad.
2.~ El procedimiento de la reivindicacidn anterior por el
cual se obtienen pelotas hinechadass a presifén constante o -
inaltersble despues de la vulcanissoidn.

O.= El propio procedimiento por el eunl se evitan las per,
foraciones externas que Jusfifiquen la inyeccidn de mire.
4.= El propio procedimiento yue suprime el tope interior
destinado a protejer la pofforaoiﬁn por haber introducido
aire atmosférico.

5.~ El propio procedimientc con el que se obtiene presifdn
interna sin haber introducido aire después de vulcanisada.

6.~ 31 propio procedimiento por el ouasl se obtiene la pre

8idn interna constants y perpétua oon la supresidn de ague
Jas y otros utensilios para hinchar.

7.~ UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PELOTAS DR CAUCHD
CON PRESION INTRRNA @BRPETUA B INALTBRABLE.

Sean cuales fueren las circunstanciss que concue
rran ocon ls esencislidad de la presente Fatente de intro-
ducolifdn.

Consta la presente Hemourims Descriptiva de oinoo

hojas Zoliadas y mecanografiadas por una solas cara.

Barcelona a 14 de Noviembre de 1935
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