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Te cbjeto dsl invento un rrocsadimiznto de pulimen-

tecibn, pere »ulir superficise »lzn
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e, @specislaente vi-

TLos métodos hory 2n uso gere treosjer el vidrio
de espejos ee ceracterizen por les inctelccionses mecédni-
ces earleszdes nere sdelzezer y »ulir 2l vidrio. Todevie

hey muchos de sstng tellerss ~ue utilizen sctuslaente me-
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ceg redondes como goporte pare el vidrio en tretamisento.
Bl vidris se fije con yeso & sstes weses, v luego se hece

peeer sucesivamnsente por los sparstas de =delgezer y nulir,

en donde se pule y ce revpese por un lade, y por el otro se

Junto & les insteleciones sun muy frecuentes, con
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ondeg de nalir, ge hs pesein en los Gltimos e23os
en perte = le comstruccidn de epasratos pulidores continuos,
en los 012 egirven como sopnorte ussss de nulir rectengule-
reg, egcodlecdas 2 mode de cinta gin fin, en les gque el vi-
drio s2 zonduce o trevée de los distintos Gtiles fijos de
travejo.

Tn ewbze instzlscicones, el modo operetorio es el
wismo, esto es, el vidrio se pese primsfo vor un pulidor
de arsne, ZTuege, sirviéndese de un nlmero crscido de gra-
nos finemnente selecclonedoe, ce lleve le nuliuentsci’n &
le méxime finure, DPor el bruii‘c subesigulsnte, el pulido
cUn mete de este Ultima ~persci#n recibve el brillo intense
e~roniacdo pere el producte finel.

Tods el procese 4
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pulimentzcidn, incluso el de

afinedo, dura er generel de treints = cincuents zinutoes,

\

misentres gque el bruiide en snbos procedimisntos de cincuen-
te wminutos & une hora y wedls., n relecidn con el .pulimen-
to, el bruiide resulte, por coneiguiente, muy lsborioso, y
reouiere zdenée, spsrte del meyor coste snejo & este condi-
cidn, unes vigilenciz minucines jare cbtenzr un producto
reslments irreprocheble. Sélo el nimero ée Utiles de pu-
1ir oue se n2cesiten sn un snerzte continue de puliments-

cidn y bru¥ife, demuestre mée ous meds lo costoso de este

Ultimo por les wdtodns hoy conocicos. Tne instalscién
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continue de pulimentecifn y bru¥ice requiere, por ejemplo,

pzra uns lengitud totsl de 13C metros, 24 =lesentos »uli-
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2ores por 44 bruAideres. La longitud totel del eversto re-

sultez por conbiguiente en gran menere determinede por la du-

‘recidn cdae sxige el brudido, de suerte que el empleo de cs-

witel nezeserio pers le perte de oru*ido representas une con-
ciderstls proporcién del desembolso totel. Los gestos del
trufiido, come, por ejemplo, el consumo de corriente, cons-
tituyen une nroporcidn elevede en iguel téruino de los ges-
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tos toteles &2l procaso,
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81 btier en principio el gprocedimiento de bruAide
ee el umi=zuwo zn anb&% eistemes, existen en le ejecucidn del
mismo cisrtes diferencies derivedes de lz nstureslezs de las
inetelscicnes. In generzl se utilizsen fieltros en exbes

pere bruXir el vidrie. 81 se supleczn meeszs redondes
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elecorer el vidrio, eon siempre los mismoe Gtiles o fiel-
troe de DruFir loes oue efectlsn el bruiide deede el prin-
cinio heete =21 fin., El estzdo de =2ctos fieltros cembie
constentemsnte 2z medids nue sveanze sl brudide, por lo aue
hece falta ur coaocimiento esxactn v une vigilencis minucio-
gz de lee diversss opergciones pera legrer el rendianiento
méximn,
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comsnzar el vericdo de bru®idn, debe le-
verse 2l rojo depositedo en los fieltros dursnte el proce-
s0 prececente, erplesndo grendes centidedes de egua, pera
gue loe fleltroe pusden edmitir aueve msteriel. Después

¢s levar, =l fieltre he de mercher =i ceco sntes de le pri-
mere teree. Seguldemente se zplics greduslmente o ds medo
continuo el rojo de bruiir, muy diluido en =gue, heste que
el fieltro, por su voder stesorbente, heys recogido une can-
tided suficiente, esiguiendo luego =l procesc hsste conse-
gulr un obruiido sstisfzctorio. En virtud de su poder so-
sorbente, el fleltro recoge durznte l2 teree cierte cahti-
¢ed de humeded, cus no se svaporas sn seguids, con lo que
el fieltroc censerve de modo permenente una dbusns cepecidsd
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e druiido. Perox por ctrea perte, no debe scorepeserss
cierte gredo de humedsd, y por eso, eun deepubs de tarmine-
da le terss, se mentiene por sdicidn reguler de sgus un de-
terminzde minimun. Tl grzde de humedad debe mentenerse su-
ficientemente slto durents la terez per:z conseguir unz dis-
tribucidn uniforme del puliiente, lec cue origines, ein embsr-
go, uns fuerte dieminuciébn del rozemisnto entre fieltro y
vidrin, ¥ én cenaecuencis una capseidad psquee de vtruiido.
e eveporecién d=2l egues 4e carge s& produce, en virtud de
f favorsble de¢ le snergis mecé-

nica en celor, x3dients uns pérdide considerscle con rels-
cidn = le snergls totsal.

Lz major cepacided de bruiido del fieltro sdlo se
consigue cuendo termine ceds vez la stmisidn de pulimento,

esto es, cusndo =21 fieltro yes no "escupe™ y el pulimento

[

se he depceitado en los pelos de sgquel. Coms la cesrge del

material represents une perte considersble de todo el pro-

ceso de bruiide, sun en los mitodes sctusles de brufir hey
crue centzr con uns considereble pérdides de tiexpo. Iz du-
recifn del bruxido comprende, segln lze clrcunstenciasg, de
cincuents a noventes o més minutos.

=n 2l procedimiento continuo, ce relnen en grupos
e5 un ndmsro meyoer o menor de fieltroe, cads uno dz lons gru-
pos dotedo de un mande comin. IEstos grupos se distribuyen
gucesivzmente & distencias uniformes por todo el treyecto

del bru®ide, y el nlmzro de grupos, segin le velocidad de

) le mesz, es de 4L y xée. Z1 vidrio pase en les meses por
. 1CC debejo e estoe distintos grupos. Reproduciendo el proce-

dimiento erriba deecrito respecto 2l oruiido, scbre mesas
redondes, se anlice rajo de bruXir s intervzlos deteruina-
.dog, de modo nue ciertos grupos de herresmientse recibven

| constentemente rojo de brufiir o sgua.
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Asi, mientrss 2n el procediwiznto descrito en »ri-
mer luger, todos los fieltros necessrios pars el bruiido
verisn constentecente de estado, en el Ultimo procedimien-
to el estado de cade fieltro de:ende de su posicidn en el
proceso 48 bruiide. Ciertos fieltros trebejen permenente-
mente con une centided ds polves ueyor o menor, y »nor ollo
na nueden slzger eu mejor rendimiento. Une sobressturacidn
lentz Ael fieltro, sobre tddo en los puntos donde ce eéli-
ce brille intenso, nn pusde eviterse, nor consiguiente, y
chmo ne 28 »wnsgible levsr los fieltres, ungy ncue recemdier-
los de vaz en cuendo. Une busnez parte de leos fieltrog, co-
mo se desprende de lo entelicho, no pueds trabezjer con el

meyor gredo de eficecis, y este es lg cause de le necesi-
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ded de un ndmero tsn grende de grupos

b3

era el oruiide.

™ oposicidn el trzbsjo 2n mecas redondss, no se
registre por eso tzxpee sdelanto elgunc en el procediwien-
to continuoe, y en iguslded de circunstznciss un £9 reduce
le durscidn del brudido, entes bien se suments, sin cue por
ello se heye logreds un brufiido de xejor celided. Este di-
ficulted del procedimiento continuc es yes szoida. Pere
orillerle, ss he intentede hecer xdviles los diferentes
grupes con el vidrio, con el fin de sprovecher ssimismo

lzs ventsjas del procedimisnto de la mess redonde, sin

N

ue st se haye consegulideo slmplificer o reducir los ges-

ct

oc de estsblaciniento, entes por =1 contrerio, A4stos hen
resultede eln mevores,

Ingeyos vrolijos de 1z solicitente hen llesvado =z
comsrabar que es posiovles bruiir en msnes tiempo el vidrio
elevendo lz tempereture. ILos proeedimientos conocidos gue
gueden descritos permitsen slever lz teupersturs del vidrioe
sile dentro de wuy estrechos limites, primsro por lz asve-

norzeidn del =gus en la superficie del vidriso gae se bru-
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Ae, y adexés poroue no es posible o resulte entiecondulca
\ une elevecisn de tempersture por vie puramente mecéaice ice-

disnte los Utiles de trebejo. Si s2 trete de conseguir un
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entemiento demssiedo intenso del vidrio por vie mecéni-
ce cor? uns herremients o grupn de herresmientzs gesccladsas,
se producen ciferencias de texperetura que pueden der lu-

ger fécilmente & rotures de lz piezz de lebor. Si, por

otre perte, el sumento de temperastura vor herremisnts o gru-
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o de herremlientas es pequeo, esto lleve & un ndrero sxce-

sivo de grupoe, o 2 un eunpleo superior de energle v cepitel

0y

coneecusncia de mrolongerse el bruXido, y por otres parte
& une fuerte nérdide de terpersturz = csuse de sumenter la
irrediscién de 12 superficie nsturslmente extensa,

15C Frente & ectos proczdimientes coneocidoe, el pro-
ceso de truXido comienze ya, segin el invento, & tempere-
tures més sltes, calentendec pere elle nreviasmente el vidrio.

Circunstencielmente puede celenterse ¢l vidrio no sélo an-

' tse de brufiirlo, sino tembién irientres ge bruie. 4l bru-
155 *irle despude, el celor d2 rozzmiento no sblo mentiene es-

‘ ta tsupereturas, sino gue la hace =dn meyor.

‘ Zsto se consigue porgue las herremientes emples-
des pere brufir ro necesitsn consumir grendes centidedes
de 1fouids pare leverlas o durents sl mismo bruiido.

16C En el procedimisnto conforme 2l invento, el vi-
drio ce czliente con preferencis .iediente gases celientss,

celdeo eldctrico u otro medio coropledo, odien por erribe o,
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i 1 wmese se construye de modo esropisdo, ners ocus el vi-

ric cuede empotredo sn elle - por ejeuplo, emplesndo un

165 tren de rulos en vez de¢ le mese - por sbsjo, o bien simul-
ténesmente por srriba y por evejo. Ios enssyos reelizedos
hen demostrade ous el bruido evenze tento wés cuanto me-

yor es le temperaturs inicisl. Termpereturess inmcisles de
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8C e 1cC2 hen proporcinnedo ys un concidsrsble sumento de
lz velocided de truiide.

Qomstruyendo adscusademente el mecenismo de brudir,
por ejammle, combinende la prolongecifn del tinel de caldso
& través del cucl pass el vidrio, con el enerasto de obruiir,
de medo ocue formen un hoger gonln, puede conceguirse tem-

bién que los Utilee de trevesjo funcicnen en uns =tub

0

fare
de teuperaturs wfs alte.

ademds, en 2l preceso esubsiguiente de bruiide no
se emplesn Utiles szbeorbeates, sinc mscizos, con 2l fin do
¢b6lo de conserve r le temperaturea zlcenzsds por el czldeo

. s ’ z s .

previo, sine de szumenterles zun xés sor vis mecénics. En
virtud de lz elevads y favoredls teumpserstures iniciel, este
recalentemiento puede mentenerce dentro de limites muy re-
ducidoeg, celculsdos de wode gqus aancsa den luger e roturs,

Cusnto mée olevade sez el celdes previe, tznto mencr seré

O

de energle pars le elsBorscidn mecénics, o tsn-

Er

2l ecrnsum

i

to mencr ssré el almero ds herramientes o grupos de herre-

mientas, ¥, 21 comsecuencia, le surscidn del brurido.

Por consiguiente, el invento permite, no sdlo ve-
rier fundsmentslmsnte el azstado fisico del vidrio desde un
princiviu, sino t:zmoidn efectusr el bru¥ido wisazo de un amo-
do completamsnte nusve, 3In el procedimiento antigus, el
poder 2osorvente Jel fieltro no pernite slcenzsr une ele-
vede tewmperstura, por lu absorciin de aumedzd “urente la
carge de meteriel, ni s2 presta pearz trebejar s teupsratu-
res elevsdas.

31 oruiido se efectlec con syuds de Jtiles mszcizos,
no cbgorventes, el contresrio de log fieltros de bruXir hes-
te shorz cerrientes, y a2l opulimento se splice en centided
sumemnent s nsoue e, de modo reguler, de msnere que los ati-
leg se musven précticeaxents cesi 2n seco. Cowo herramien-

tzs de pulir se utilizan discos de goma de construccidn ee-

; ) oo i




215

22C

225

vecial. Estes harrcmients® puseden edepteree cin més inme-

distemente e lz eleveds *emperatura. o se producen pérdi-

das de erergls n’ de tiempo por eveporscidn de huuweded eb-

Tl pulimento no nscesits dspositers n el fiel-
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soroidea.
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tro, v uc pusde tempoce dar arigen 2 defectos de supsrficie
por efecto del trebejo en ssco. Tamblén Gesapersce le ne-
cegidsd de levar lss herramientas lo gue supone une genen-
cie edicionel de tieupo.

Bl wétedo uniforre de tretejo cesi secn permite
mantener constantenente intenses fusrzes ds rozauniento en-
tre el vidrio y le herrzmiente, y, nor tante, un oruiido
més rénide. Tos tiempos del bruiido puede reducirse a diez

minutos ¥ wmenog, con un consumo reducido ds fuerzs por mé—
tro cuadredo. &n virtud desl caldzo »revio del vidrin, =1
consumo de fuerze es auy pecueio, en coxpsreciin ccon lss
instzleciones comncides de iguel readimiento. Aun =n el
ceso de csldeo previo eléctrico, ls suwas de corriente ne-
ceserie ners elles y pare le perte unscénice es mucho menor
gque 22 les inetslescinnes conccides, pues la produccidn me-
cénice de calor trebeje con un grsdo desfevoreble de efice-
cia.

Susnto ixés se csldee previzumente la pieze de laver,

menor es lz sume de le energie consumids en 2l proceso ds

Y

bru*ido, Pere reducir todo lo positle la suwe de le ener-

gie consumnide el pulir, le pieze de lebor deberé celdearse

‘

viauente & la wixime tsumpereture nosible.
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Loe fsvorables resultedos del nusvo procedimiento
se consiguen, por congiguiente, cslentendo por un ledo el
vidrio snteg d21 bruiido, eventualuente tzmbién dursnte el
wismo, y hecliendo funcioner l&s herrasmisntes en su ceso en
une etumosfera ds temperstura wés slevads, wientres que & le
vez, por otre parte, les hsrremlientes de bruiir se hecen de

meterial wecizo, 10 nue neruite slevoresr 21 vidrie en con-
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diciones d» reletive segueded.
71 procedimiento descrito pusde aplicerss en el
gentido indicade tembién pera pulir otrss superficlies pla-

nes, como «frmel, meteles, etc.

Tata sclicitud, ous corresponde =& la presentede
en alemsnis, el 2C de “ovisxbre ds 1934, bajo sl ndnero
24C 1.86.297 T1/67 o, se zcoge & los teneficine del erticulo

51 del vigente Zstaztuto de Propieded Industrisal.
-——- N T &£ ===

—os puntos de invencidn propis y nusve, qQue se pre-
esntan pars ous sean objeto ds ests Tetente de VEINTE s%oe,

245 gon log e.gulantes:
l2. - Un procedimiznto pers bruidlr superficies
plenes, especialuente vidrio d= espejos, mérmel o esndloges,

- carecterizado por celdesrse le pieze de levor entes de oru-

..J

. %ir, »oar =2rribs ¢ por zbsjo, o por smbos ledos, & une tem-

25C pereture “nferior 2 la de eblezndemiento,
22, - Un procedimiento pere pulir supsrficies
plenes, sspecielmsnte vidrio de espejog, mérmol, etc., ca-
recterizedo por czientaree la plezzs de levoer dursnte el pro-

cese de dbruZfido, a uns temperatura inferior g le de ablen-
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30, - TUn drocedimiento conforms se reivindice en

2

enn los puntes 19 & 22 o en =ubos, ceracterizado per trabsa-

-«

jer les herremientes sn une satibsfere da teuperature wmés

- clte,

N
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e, - Un procedimizntc conforue se reivindice en
una ¢ sa verios 4e los puntos satariores, carectsrizeado por
celdearse prevismente £ le uédxims terpersturzs vosible le

plsze de lebor, cen 21 fin de reducir en le nosible lg su-
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me de la energ’a comsumida en el proceso de brufide.
" 265 52, = Un procedimiento conforme se reivindica en
uno o en varios de los puntos precedentes, cerecterizedo
4 porque los Gtiles de pulir o discos brufiidores, de materisl
macizo, no absorbente, de goms por ejemplo, se mueven casi
‘ en seco, en oposicidn a2 los procedimientos conocidos.
62, - Un procedimiento de pulimentacién.
Tel y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede y con los fines que se hen especificado.
Este Memoria consta de diez hojas escrites por une
sola carsa.
Madrid, 27 de Febrero de 1936,
P, A,
Alberto de klzaburu
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