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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de la  Patente de in vención , cuyo r e g i s t r o  se s o l i c i t a  a fa v o r  

de lo s  Sres . Don Jasé Jaime PONT Raduá y Don Amadeo PONT Ra- 

duá, ambos de nacionalidad  española , re s id e n te s  en Elcñe (Aid 

c a n te ) ,  p or : » UN PROCEDIMIENTO PARA NABRICAR, EN TELARES SIN 

LANZADERA, TEJIDOS EN NORMA DE RANDAS, PAJAS 0 TIRAS

Este invento se r e f i e r e  a un procedim iento para fa b r ic a r  

en ta la res  s in  lanzadera, t e j id o s  en forma de t i r a s ,  fa ja s  

o bandas, como son entre o t ro s ,  por ejem plo, lo s  que luego se 

emplean para la co n fecc ión  de la s  p iezas denominadas comun- 

5 mente n caretas  H y ta lones M, que se u t i l i z a n  para la f a ­

b r ic a c ió n  de a lp argatas .

Una c a r a c te r ís t i c a  d e l  procedim iento de que se t ra ta ,  es 

la de que a l  t e j id o  resu lta n te  con e l  mismo es de r e s i s t e n c ia  

uniforme en tiodas sus p a r te s ,  especialmente por lo  que se re 

10 f i e r e  a sus o r i l l o s ,  que a l  prop io  tiempo presentan un buen

acabado y una só lid a  trabazón de sus h i l o s ,  de manera que no 

puede en ningún caso prod u cirse  e l  desh ilachado de l o s  mismos.

Otra c a r a c te r ís t i c a  de l p rop io  procedim iento es la  de que
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puede r e a l iz a r s e  con medios mecánicos sumamente s e n c i l l o s ,  de 

f á c i l  con stru cc ión  y entretenim iento y de volumen sumamente 

red u c id o .

Otra c a r a c t e r í s t i c a ,  es la  de que ta les  mecanismos pueden 

a p l ic a r s e  a un te la r  c o rr ie n te  con m aquinilla  de l i z o s  o con 

e x cé n tr ica s ,  prev ia  la  m o d if ica c ió n  de aq u e l, de acuerdo con 

la nueva forma de traca jo  que e l  mismo ha de r e a l i z a r .

De acuerdo con e l  procedim iento de que se habla , e l  t e j i ­

do se fa b r ic a  con doble pasada de trama y con dos h i l o s ,  de 

manera que alternarán  las  de uno y o tro  h i l o  de una manera rj3 

guiar o no. Para la form ación de ta le s  pasadas, se  dispone un 

sistema de p ieza s  conductoras de lo s  h i lo s  de trama a través 

de la s  caladas que forma la  urdimbre, p iezas que para mayor 

c la r id a d  se designarán en e l  curso de esta  d e s c r ip c ió n  con la  

denominación impropia de “a g u ja s ” . Cada h i l o  de trama es ma­

nipulado por dos de ta le s  agujas, e s ta b le c id a s  una a un lado 

y otra a l  opuesto de la  t ira  o f a ja  que se fa b r i c a .  Una de 

dichas agu jas , forma un o j a l  por e l  que pasa e l  h i l o  de trama 

procedente de la  bobina o ca rre te  correspond iente  y la o tra ,  

e3tá con st itu id a  simplemente por una v a r i l la  de con fig u ra c ió n  

conveniente. Ambas agujas están dotadas de un movimiento an­

gular a l t e r n a t iv o ,  grac ias  a l  cual se encuentran en e l i n t e ­

r i o r  de la calada ab ierta  en la  urdimbre, y a l  encontrarse , 

la  segunda aguja engancha e l  h i l o  de la  primera y en esta  f o r  

ma a l  re tro ce d e r  ambas, queda formada la  doble pasada que a -  

f ia n za  e l  batán con su avance y la  urdimbre con la  form ación 

de una nueva calada.

Los dos juegos de aguja con que se l le v a  a cabo e l  mencio 

nado procedim iento quedan e s ta b le c id o s  en p o s ic ió n  in v ert id a
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uno de o t ro ,  para que en esta forma la entrada del k i lo  de tra 

ma en la calada de la  urdimbre, tenga lugar para cada uno de 

45 los  dos k i l o s  de trama por un lado o borde d is t in to  de la  fa ja

que se f a b r i c a .

En lo s  d ibu jos  de la  koja adjunta se representan en fcanjia 

esquemática las d is t in ta s  fa ses  que comprende un c i c l o  comple 

to del trabajo a r e a l iz a r  con e l  procedimiento de que se tra ta . 

50 En la  f i g .  1, se representa esquemáticamente la  d i s p o s i ­

c ión  de la  te la  - 1 - ,  urdimbre - 1 ’ - ,  tramas - 5 - 5 ’ - ,  agujas - 3 -  

4 -3 ’ - 4 ’ -  y peine -2 -  del batan, en el momento en que este a p l i  

ca contra la te la  -1 -  la  última pasada doble de trama. I n ic ia  

do e l  c i c l o  de operaciones de que se trate  en e3te momento,al 

55 re troced er  e l  peine -2 -  avanzan las  agujas de un par, por ejem

pío  las  agujas - 3 ’ - 4 ’ - ,  kacia e l  in te r io r  de la calada que f o r  

ma la  urdimbre -1 * - ,  pero adelantando un tanto la aguja de re_ 

tención y arrastre  d e l  k i lo  - 4 ’ -  a la aguja conductora de aquel 

- 3 ’ -  kasta tomar la p o s ic ió n  representada en la f i g .  2, Se pro_ 

60 duce seguidamente e l  re troceso  de dickas agujas y e l  c o r r e s ­

pondiente k i lo  de trama - 5 ’ -  lo  toma la  aguja - 4 ’ -  y queda e_s 

tab lec ido  en la forma como se dibuja en la f i g .  3, es d e c ir ,  

que va desde e l  t e j id o  a l  o ja l  de la  aguja - 3 ’ -  correspondien 

te ,  formando una doble pasada por e l  in te r io r  de la trama, d_a 

65 da la re ten ción  de que es ob je to  por la aguja - 4 ’ - .  Avanza e l

peine -2 -  que a p lica  dicka doble pasada contra e l  t e j id o  y e l  

k i l o  se desprende de la aguja - 4 ’ -  y cambiada la salada que­

dan dispuestas las  cosas nuevamente como se representa en la  

f i g .  1, para r e p e t ir se  e l  trabajo en la forma deta llad a , pero 

70 en sentido inverso ya que esta vez son las  agujas -3 -4 -  las

que entran en actuación  para formar una nueva pasada doble ,



con entrada por e l  otro  borde o lado de la  f a j a  o t i r a  que 

se fa b r iq u e ;  entra luego en actu ación  nuevamente e l  primer par 

y a s í  sucesivamente.

75 3¡n la  f i g .  6 se representa  asimismo esquemáticamente la

forma como queda e s ta b le c id a  la trama en e s te  t e j id o  y,como 

se ve c laram ente ,las  pasadas dobles de cada h i l o ,  quedan a l ­

ternadas con las  d e l  o t r o .  Sin embargo, de estimarse convenien 

te ,  podría  a lte r a r s e  e l  orden de las  pasadas de uno y o tro  hi 

80 l o ,  disponiendo por ejemplo un número consecutivo de pasadas

de uno y un número igu a l o d is t in to  de pasadas del o t r o .

Los medios maquinales que se emplean para e l  accionamien 

to de la s  agu jas , serán v a r ia b le s ,  adopta'ndose en cada caso 

aq u e llos  que se estimen más convenientes y apropiados. También 

85 variara cuanto a fe c t e  a l  montaje y forma de las  agu jas , cuyo

tamaño sera e l  adecuado para que a l  desp lazarse hacia e l  in te

r i o r  de la  ca lada, se crucen de manera que se v e r i f iq u e  la  ne 

cesa r ia  toma d e l  h i lo  para formar la pasada.

También será v a r ia b le  cuento se r e f i e r a  a l  te la r  en que 

90 se ap lique este  d i s p o s i t iv o ,  que indistintam ente podrá ser

fa b r ica d o  adrede para e l  mismo o b ien  u t i l iz a n d o  un te la r  c o ­

r r ie n te  con m aquinilla  de l i z o s  o con e x c é n tr ico s ,  m odificado 

de acuerdo con e l  nuevo sistema de tra b a jo ,  que ha de r e a l i ­

zar y ,  en gen era l,  variará  cuanto no a l t e r e ,  cambie o m odifique 

95 la e sen c ia lid a d  de la  patente d e s c r i ta .

-------------------------------j\¡ o T A -----------------------------

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de esta  Patente :

1 2 . -  Un procedim iento para fa b r ic a r  en te la re s  s in  lanza-
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dera, t e j id o s  con doble pasada de traína, en forma de f a j a , t i  

ra o banda, y con la trama formada con dos h i l o s  cuyas respejo 

t iva s  pasadas dobles quedar, a lternadas de una manera regu lar  

o nó, que c o n s is te  en hacer pasar cada uno de lo s  h i lo s  de tra 

rna mencionados por e l  o j a l  de una aguja e s ta b le c id a  junto  a 

uno de lo s  bordes de la  t i r a  que se fa b r i c a ,  en tanoo que en 

e l  o tro  borde, va e s ta b le c id a  ptra aguja , y ambas ag u jas , cuan 

do la  calada esta' formada y le 3  corresponde actuar , g iran  y 

avanzan por e l  in t e r io r  cíe la  calaaa hasta cruzarse y luego 

re troced en  en forma que la r e fe r id a  segunda aguja engancha y 

arrastra  e l  h i lo  de trama que pasa por e l  o j a l  de la primera, 

y una vez ambas fuera  de la  ca lada, queda formada la  dob le  pa 

sada que e l  bata'n en su actuacio'n a p lica  contra e l  t e j id o  ya 

fa b r ica d o  y que se a fian za  por e l  cambio de calada que expe­

rimenta la urdimbre.

2 2 . -  E l prop io  procedim iento en e l  que lo s  dos d i s p o s i t i  

vos de aguja , como e l  deta llad o  en la re iv in d ica c io 'n  1, que 

se p rec isa n  para cada t ira  que se fa b r iq u e ,  quedan e s t a b l e c i ­

dos en posic io 'n  in vertid a  uno de o tro  a f i n  de que la  entrada 

de calada se v e r if iq u e  para cada h i l o  por un borde d i s t in t o  

de la  propia t i r a .

3 2 . -  E l prop io  procedim iento en e l que lo s  dos pares de 

agujas con que se l le v a  a cabo e l  r e fe r iu o  proced im ien to , que 

se d e ta l la n  en la  r e iv in d ic a c ió n  1, y que van e s ta b le c id o s  

de acuerdo con la r e iv in d ic a c ió n  2, entran en actu ac ión  una 

vez uno y la vez s ig u ien te  e l  o t r o ,  cuando e l  t e j id o  presen 

te la s  pasadas dobles de trama alternadas de uno y o tro  h i lo  

o según otro orden, según sea e l  que hayan de l le v a r  la s  p ro ­

p ia s  pasadas de trama en e l  t e j id o  que se fa b r iq u e .
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4 2 . -  " Un procedim iento para f a b r i c a r ,  en te la re s  s in  

lanzadera , t e j id o s  en forma de bandas, fa ja s  o t i r a s " .

Consta la  presente memoria d e s c r ip t iv a  de s e is  hojas f o ­

l ia d a s ,  e s c r i ta s  por una so la  cara*

131 B arcelona, 19 de Octubre de 1935.

P. A.

B A S I L I O  S A E Z
p. p.
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