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UBMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de lnvencidn, cuyo registro se so_icita a favor
de los Sres. Don Jasé Jaime XONT Radud y Don Amadeo KFONT Ra-

dud, ambos de nacionalidad espafiola, residentes en Elche (AlL
cante), por: " UK PROCEDILIANTO PARA FABRICAR, BN TELARES SIN

LANZADERA, TEJIDOUS BN #ORuUA Ds BaNDAS, FAJAS O TIRAS ".

Bste invento se refiere a un procedimiento para fabricar
en telares sin lanzadera, tejidos en forma de tiras, fajas
o bandas, como son entre otros, por ejemplo, lo3 que luego s=
emplean para la confeccidn de las piezas denominadas comun-
mente " éaretas “ v " talones ", que se utilizan para la fa-
bricacidn de alpargatas.

Una caracteristica del procedimiento de que se trata, es
la de que al tejido resultante con el mismo es de resistencia
uniforme en todas sus partes, especialmente por lo gue se re
fiere a sus orilles, gque al propic tiempo presentan un buen
acabado y una sdlida trabazdn de sus hilos, de manera que no
puede en ningun caso producirse el deshilachado de los mismos.

Otra caracteristica del propio procedimiento es la de que
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puede realizarse con medios mecdnicos sumamente sencillos, de
fdeil construccidn y entretenimiento y de volumen sumamente
reducico.

Otra caracter{stica, es la de que tales mecanismos pueden
aplicarse a un telar zorriente con maquinilla de lizos o con
excéntricas, previa la modificacidn de aquel, de acuerdo con
la rueva forma de travajo que el mismo ha de realizar.

De acuerdo con el procedimientoc de que se habla, el teji-
do ge fabrica con dob_e pasada de trama y con dos nilos, de
nanera que alternardn las de uno y otro hilo de una manera re
gular o no. Para la formacidn ce tales pasadas, se dispone un
sistema de piezas concuctoras ée los hilos de trama a traves
de las caladas que forma la urdimbre, piezas que para mayor
claridad se designardn en el curso de esta descripcidn con la
denominacidn impropia de "agujas". Cada hilo de trama es ua-
nipulado por dos de tales agujas, establecidas una a un lado
y otra al opuesto de la tira o faja que se fabrica. Una de
dichas agujas, forma un ojal por el que pasa el hilo de trams
procedente de la bobina o carrete correspondiente y la otra,
esta constituida simplsmente por una varilla de configuracidn
conveniente. Ambas agujas estdn dotadas de un movimiento an-
gular alternativo, gracias al cual se encuentran en el inte=~
rior de la calada abierta en la urdimbre, y al encontrarse,
la segunda aguja engancha.el hilo de la primera y en esta for
ma al retroceder ambas, queda formada la doble pasada que a-
fianza el batdn con su avance y la urdimbre con la formacidn
de unz nueva calada.

Los dos juegos de aguja con que se lleva a cavo el mencio

nado procedimiento quedan estableciGos en posicion invertida
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uno de otro, para que en esta forma la entrada del hilo de tra

ma en la calada de la urdimbr=, tenga lugar para cada unc de
los dos hilos de trama por un lado o borde distinto de la faja
que se fabrica.

En los dibujos de la hoja adjunta se representan en farma
esquema tica las distintas fases que comprende un ciclo comple
to del trabajo a realizar con el procedimiento de que se trata.

Bn la fig. 1, se represenza esqueméticamente la disposi-
cion de la tela =-1-, urdimbre 41’-, tramas =-5-5'-, agujas -=3-
4=3%-4'~ y peine -2- del batan, en el momento ea que éste apli
ca contra la tela -1- la Ultima pasada doble de trama. Inicia
do el ciclo de operaciones de que se trate en este momento,al
retroceder el peine -2- avanzen las agujas de ua par, por ejen
plo las agujas -3'-4’-, hacla el interior ae la calada que for
ma la urdimbre -1'-, pero adelantando un tanto la aguja de re
tencidn y arrastre del hilo =-4'- a la aguja conductora de aquel
-3’- hasta tomar la posicidn representada en la fig. 2, Se pro
duce seguidamente el retrcceso de dichas agujas y el corres-
pondiente hilo de trama -5'- lo toma la aguja -4’- y queda es
tablecido en la forma como se diobuja en la fig. 3, es decir,
que va desde el tejido al ojal de la aguja =-3'-~ correspondien
te, formando una doble pasada por el interior de la trama, da
da la retencion de que es abjeto por la aguja =-4’-. Avanza el
peine =-2- que aplica dicha doble pasada contra el tejido y el
hilo se desprende de la aguja =4’- y cambiada la ealada que-
dan dispuestas las cosas nuevamente como se representa en la
fig. 1, para repetirse el trabajo en la forma detallada, pero
en sentido inverso ya que esta vez son las agujas -3-4- las

que entran en actuacidn para foruwar una nueva pasada doble,
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con entrada por el otro borde o lado de la faja o tira que
se fabrique; entra luego en actuacidn nuevamente el primer par
v asi sucesivamente.

En lg fig. 6 se representa asimismo esquemdticamente la
forma como queda establecida la trama en este tejido y,como
se ve claramente,las pasadas dobles de cada hilc, quedan al=-
ternadas con las del otro. Sin embargo, de estimarse convenien
te, podria alterarse el orden de las pasadas de uno y otro hi
lo, disponiendo por ejemplo un nwero consecutivo de pasadas
de uno y un numero igual o distinto de pasadas del otro.

Los medios maguinales gque se emplean para el acclonanien
to de las agujas, serdn variables, adoptdndose en cada caso
aquellos que se estimen mss convenientes y apropiados. También
variard cuanto afecte al montaje y forma de las agujas, cuyo
tamafio sera el adecuado para que al desplazarse nacia el inte
rior de la calada, se crucen de manera gque se verifique la ne
cesaria toma del nilo para formar la pasada.

También serd variable cuento se refiera al telar en que
se aplique este dispositivo, gque indistintamente podrd ser
fabricédo adrede para el mismo o bien utilizando un telar co-
rriente con maquinilla de lizos o con excéntricos, modificado
de acuerdo con el nuevo sistema de trabajo, que ra de reali-
zar y, en general, variard cuanto no altere, camtie o modifique

la esencialidad de la patente descrita.

----------------- NCT A ~cmmcmccccca——-

Se reivindica come objeto de esta Patentes

1l2.- Un procedimiento para fabricar en telares sin lanza-
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dera, tejidos con doble pasada de trama, en forma de Zaja,ti

ra o banda, y con la trama formada con dos hilos cuyas respec
tivas pasadas dobles quedar alternadas de una manera regular
o né, gue consiste en hacer pasar cada uno de los nilos de tra
ma mencionados por el ojal de una aguja establecida junto a
uno de los bordes de la tira gue se fabrica, en tanto yue en
el otro vborde, va establecida gtra aguja, y ambas agujas, cuan
do la calada esta formada y les corresponde actuar, giran y
avanzan por el lnterior aue la calaas hasta cruzarse y luego
retroceden en forma gque la referida segunda aguja engancha y
arrastra el hilo de trama gue pasa por el ojal de la primera,
¥ una vez ambas fuera de la calada, queda fcrmada la doble pa
sada que el batdn en su actuacion aplica cortra el tejido ya
Tabricado y que se arianza por el camobio de calada que expe-
rimenta la urdimbre,

2Q,- Bl propioc procedimiento en el que los dos dispositi
vos de aguja, comc el detailado en _a reivindicacidn 1, que
se precisan para cada tira gue se fabrigue, quedan estableci-
dos en posicion invertida uno de otro a fin de gue la entrada
de calada se verifigue para cada hilo por un borde distinto
de la propia tira.

3%.~- Bl propioc preceuimiento en el que los dos pares de
agujas caul gue se lleva a cano el :eferiao procedimiento, que
se detallan en la reivindicacidn 1, y que ven establecidos
de acuerdo con la reivindicacidn 2, entran en actuacidn una
ves uno y la vez sizuiente el otro, cuando el tejido presen
te las pesadas dobles de trama alternadas de uno y otro hilo
0 segdn ctro orden, sezun sea el que nayan ce llevar las pro-

plas passdas de traus en el tejido que se fabriyue.




49,~ " Un procedimierto para fabricar, en telarzs sin

langzadera. , tejidos en forma de bandas, fajas o tiras'.
Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas fo-

130 liadas, escritas por una sola carae.

131 Barcelona, 19 de Octubre de 1935.
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