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nperfeccionamientos en la construcecién ¥..
"disposicién de embalsjes para liguidos

"viscosos y materias pastosas”.

SRS TERIZES=

SOLICITANTE: EMILE PIQUEREZ, de nacionalidad suiza,
residente en: 4 Avenue de la Pommaraie,
St. Cloud, (Depte del Seine & Oise),
Francia.

STETIDTomMoD=D

El presente invento tiene por objeto la realizacién
de un nuevo sistema de embalaje econdémico perfeccionado,
destinado al acondicionamiento de liquidos viscosos y de
materias de naturaleza pastosa, tales como los aceites

5. y las grasas, estando dicho embalaje establecido de manera
gque se pueda desocupar con facilidad y por completo. Es
costumbre emplear, para el envase de pequeiios volimenes de
materias, embalajes hechos en metales blandos, tales como
el plomo o el estafio, de 1os gque se expulsa el contenido

10. por aplastamiento. Ahora bien, semejantes embalajes no
tienen utilizacién cuando se trata de volumenes o cantidades
de alguna importancia, por una parte, en razén a que su precio
de coste resulta sumamente elevado y, por otra parte, en razén
a su carencia de solidez. En efecto, en el curso de las

15. manipulaciones de estos embalajes, el metal dictil que
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constituye 1la pared se alarga y se deforma con tanta mayor
facilidad cuanto mayor es el recipiente y de un peso més
considerable.

El embalaje de sistema perfeceionado que constituye

el objeto de este invento, remedia los citados inconvenientes.

Esté constituido esenclislmente por un recipiente o envase
que comprende un fondo rigido, que lleva un orificio de
evacuacién, cerrado normalmente pe una manera cualgquiers,
estando la pared lateral del recipiente formada de una
materia flexible y précticamente inextensible, que tiene
la forma de uns superficie susceptible de desarrollo y

de poderse replegar sobre el fondo del recipiente cuando
éste esté vaeio.

Con arreglo a una primera forma de ejecuciédn,
el fondo rigido es circular, al paso que la pared exterior
afecta la forma de una superficie que en geometria es
conocida por el nombre de "adngulo Wallis™.

Con arreglo a otra foma de ejecucidn, el
fondo rigido es cuadrado o rectangular, mientras que
la pared lateral es un prisma tridngular, una de cuyas
caras esté constituida por el fondo mismo.

Con arreglo a otra forma de ejecuciénm,
el fondo rigido tsmbien es cuadrado o rectangular, afectando
ls pared lateral la forma de un prisma recto que tiene
dicho fondo por base y vé coronado por un prisma triangular.

Con arreglo a otra forma de ejecucidén, el fondo
rigido es de configuracién triangular, constituyendo la
pared un tetraedro regular o irregular, cuyo fondo consiituye
una de las caras.

Por dltimo, con arreglo a otra forma més de
ejecucién el fondo rigido es poligono, teniendo la pared
lateral forma de pirémide.

En todas las formas de ejecucién antedichas que
comprenden caras o superficies planas, algunas de estas

caras deberén formar pliegues, a fin de que el conjunto de
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la superficie pueda quedar, sin rasgadura'del me tal,
aplicado sobre el fondo del envase. | Dichos pliegues
se facilitarén mediante un trazado prévio.

Podré resultar ventajoso constituir las diferentes
caras o superficies con hojas de materiales que difieran
en su rigidez, con objeto de gque determinades caras se
plieguen antes que lag otras.

Los embalajes con arreglo & este invento estarén
ventajosa y econdémicamente constituidos por medio de un
papel impermeabilizado, por cualquier medio o procedimiento
conocido, para que no pueda calarse 0 rezumarse el
producto que deban contener.

El fondo rigido serd de cartén, de metal o de
cualquier otro material e iré unido a la pared lateral
por medic de engaste, pegadura O cuslquier otro procedimiento
adecuado.

la pared laterzl podré estar constituida por un
tejido impermeabilizado, O por una mezcla de papel y de
tejido que constituya una especie de papel armado o de
gran cuerpo.

El orificio de vaciado que lleve el fondo del
envase, podri ir trazado simplemente sobre él, para que
se perfore tinicamente en el momento de servirse de él.

Ello serhd factible todas lss veces que se pueda llenar

el recipiente, por cualquier otro conductc que no sea

el orificio de evacuaciodn. Esto seri posible, sobre todo,
cusndo se trate de un recipiente o envase que afecte 1la
forma antedicha de 4ngulo Wallis, lo cual se podré conseguir
aplastando un cono truncado, hasta que la base mencr quede
reducida a une linea recta. Ticho volumen podréa ser
llenado por la expressada via, antes de cerrarse la base
pequefla 0 menor.

El orificio de evacuacidén podré estar cerrsdo
por un opérculo pegado al fondo, © soldado a éste dado

caso que sea metalico. Tambien podré ir teponado por
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un sistema cualquiera de cépsula inviolable que imposibilite
todo uso fraudulento del envase.

En la descripcidén siguiente, que habrid de compararse
con los dibujos que se acompsafian se represenian ejemplos

90. de realizacién de envsses con arreglo sl invento,

En dichos dibujos, las Figs. 1, 2 y 4 muestran
recipientes que afectan: ©En la Fig. 1, la forma de un
éngulo Wallis, en la WPig. 2 la de un prisms trianguler,

Yy en la Fig. 3 la forma de un prisme rectangular coronsdo
98. por un prisma triangular.

Con arreglo a la Pig. 1, el embalaje esté
constituido por un fondo circular 1, hecho de cartdn
rigido o de un metal delgado, y por una pared exterior 2,
hecha de papel de gran cuerpo e impermeabilizado. Dicha

100. pured se obtiene recortande une plantilla de papel que
tenga 1a forma de la superficie desarrollada de un cono
truncado, enryollando dicha superficie para formar el
tronco de cono, y colocando seguidamente el fondo que
se une a la pared latersl por un engaste fuerte. Las

105. dimensiones del tronco de cono estén determinadss de tal
manera que el largo de la circunferencia de 1la base menor
sea igual al doble del didmetro de la base grande o mayor.
Dicho fondo 1 presenta en su centro un orificio 2 cerrsdo
por un opéreulo 4. Si el fondo es de cartdn, el opéreculo

110. o tapa estard constituido por una hoja de un papel fuerte
encolada o sbélidsmente pegada =21 fondo, guedando levantada
la lengiletilla 5 del opérculo para gue se pueda arrancar.
Si el fondo es de metal, dicho opérculo se cerraréd por
medio de una plaguita o chaspa de hoja de lats scldada por

116. su periferia, y que podré arrancerse tirando siempre
de la lengiieta 5.

Después de fabricado el envase se bamiza o
impe rmeabiliza de una manera apropiada cualquiera, utilizando
al efecto una materia que sea inscluble en el producto

120. gque esté destinado a contener el embalaje.



- 5 -

El envase se llena o carga por la pequeiia base
del cono, que ha quedado abierta, y luego ésia se atenaza
haste juntar por completo los dos labvios de la abertura
que se cierran seguidemente por medio de un broche o abrazadera
125. metdlica 6 en forma de U, replegsda y engastada. ‘
Con zrreglo & la forma de ejecucidén de la Fig., 2,
la base 7 del recipiente afecta forma cusdrada, con los
dngulos o cantes ligersmente redondeados, wmientras que
la pered lateral 8 esté fcrmada por una hoja de papel
13C¢. cuya forma en desarrollc se representa en la Fig. 3.
Dicha hoja se pliega por las 1lineas 9.10~11-12 para formar
un prisma triangulsar, junténdose y pegéndose los dos bordes
13-13°. Preferentemente, esta unidén de los bordes deberéd
hacerse por unea de las caras més bien que por un arista,
135. =2 fin de no restar resistencia al conjunto. E1 fondo 7
hecho de cartén o de metzl, presentando en su centro
el agujero de evacuacidén cerrado por el opérculo 4 es
postizo y vé engastedo en la pared laieral plegada.
Este forma de recipiente se llena separando los
140. dcs bordes 4que forman el arista 14 y que luego se juntan
por medio de una cinta metalica 6, en forma de U replegada
y engastada.
Para expulsar,.por el orificio 3, la materia
contenida en el envease, bastarid con aplastar éste uniendo
145. o juntando las caras laterales del prisme. Lazs superficies
trianguleres deberén plegarse entonces segin el trazado 15.
Para facilitar este plegado, la plentilla del materisl
lleve el trazado puntesdc 1P que se sefiala en la Fig. 3.
En el ejemplo de la Fig. 4, el fondo 7 es idéntico
150. al de la Pig. 2, perc la pared esté formsde por una hoja
16 plegada y encolada o pegada de maners que forme un
prisma rectangular, cuyoe bordes se junten después de
llenado el envese, fijéndose por medio de un broche de
cierre 6, comc en los ejemplOos precedentes. Dicho cierre

155. requiere el plegado de lzs caras extiremas 162 del prisma,
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sobre las cuazles se hace el trazado de los pliegues al

recortarse le plantilla o patrdn.

Podrén, clero esté, iderrse otras formas, como
por ejemplo la de un tetraedro regular cuyo fondo fuese
triangulzr, o le de una pirémide cuyc fonde fuese poligono,
estando la pared lateral hecha de una hoja recortada segun
el desarrollo geométrico de dicha superficie. Se trazarisn
en tezles casos pliegues en cada una de las caras a fin de
facilitar el plegado y pcder efectuar el aplastamiento
del envase en todas sus partes.

Traténdose de un envase o volumen que tenga
un vértice en la parte opuesta sl fondo, las superficies
laterales deberén ir reforzadas en dicho punto, y unidas
por una pieza de metal o de una materia maleable ¢ moldeada
estampada con la forme de la superficie y pegsda o encolada
a la pared. En semejante caso el recipiente se llenaria
por el orificio de evacuacidén que solo se cerreria después.

La pared lateral, en vez de ser de pspel, podria
ser de cuelquier otra materia suficientemente flexible, gque
se pueds aplaster y replegar sobre si misma, pero que sea
inextensible o inestirable. Se podrian emplear, al
efecto, tejidos untedos de cuzlquier materia conveniente,
como por ejemplo tejidos o hule con befio de sceite. Tambien
ge podriasn utilizar papeles con cuerpo o armadura de tela.

A la pared laterzl se le podriz dar forms
defiritive en un molde; =28i, per ejemplo, traténdose de
une pared de papel, éstz se cbtendr{a col ando pasta de
celulosa en un molde de configuracién aprcpiada, con lo
cual se podria prescindir de lzs pegadurss y del cierre de
broche €. Semejentes métodos de febricacién de objetos de
papel son ya en si conocidos, circunsecribiéndose el presente
invento & l2 nueva aplicecidén de dichos métodos.

N O T A,

Habiendo ye descrito amplizmente la natursaslezs

del invento, 28l como la manera de llevarlo a cabo en la
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detalle, sin que por ello se& sltere el principio fundamental
del invento. Tawdien se hace constar que dicho invento
se refiere 2 una patente preseﬁtada en Francia con fecha
14 de Noviembre de 1934, bsjo el Fo 378,585, ecogiéndose,
por lo tanto, a los beneficios e conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo gue constituye ls
esencla de dicho invento y por lo qgue se solicita patente
de invencién, por veinte afioe en Tspafa: "Perfeccionamientos
en la construcecién y disposicién de embalajes para liguidos
viscosos y materias ?astosas“;-caracterizéndose por lo
signientes

1¢.- Perfeceionamientos en la construccidn
y disposicidén de embelajes pera 1iquidos viscogos §y
materies pastosss, caracterizindose por €l hecho de que
el embalaje o envase esté constituido por un fondo rigido
en el que hay perforado un orifieio de evacuaciénm, y
por una pared leterel hecha de unz materia flexible, pexo
inextensible ¢ inestirable, gue tiene lz forma de una
superficie desarrcllable gue se puede aplicar sobre el
fondo cusndo €l envase estéd vaclo, sierdc el fondo del
envage, con arreglo s una primera forma de ejecucidn,
cirenlar, y afectendo le superficie extericr l= forma
de un é&ngulo Wallis.

£e,- Ferfeccionsmientos en 1ls construceidn
y disposicién de embalzjes pars liguidos viscosos ¥
meterias pastosss, caracterizéndose por una seganda
forme de ejecucién del envase, segun la cual el fondo
es cusdrado o rectangulsr, teniendo la superficle exterior
1ls forma de wn prisma triangular, una de cuyss caras
ests constituida por el fondc mismo.

39,~ Perfeccionamwientos en la construccién
y disposicién de embalzjes para liquidus viscoses y

materias pastosas, caracterizéndose por ctra forma de
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ejecucidn segin 1z cuzl el fondo es cuadr;do o rectengular,
afectando le superficle exterior la forma de un prismea
rectangular coronsdo por un prisma trisngular.

4¢,- Perfeccionamientos en la construccidn y

£230. disposiién de embalsnjes pare liquidos viscosos y materies
pastoses, ceracterizindose por otra forwa & ejecucidén
segln 1la cual el fordo es trisngular o pocligono, presentando
la superficie extericr la forma de un tetrzedro o de una
pirémide.

238. 5¢.~ Perfeccionamientos en la construceidn y
disposicién de emdalajes para liquldos viscosos y materias
pastosas, con 2rreglo & las reivindicesciones precedentes,

y segin los cusles en aquelles formas de ejecucidn
cue lleven casras o superficies planes, vén trazsdos unos

240. pliepues en determinsdas de dichas cares, & fin de
feelilitsr su plegado el ser aplesstzado el envase pare
expulsar de &1 €]l contenido; en las formas de ejeceucién
que presentan uns ariste opuesta al fondo, los bordes
de lss carzs gue forman el srista van unidos por una

245. pileza rigida replegade y aplaestada para formar une junta
hermética, mientres que en las fomas de ejecucidn
gue presenten un vértice, en la pzrte opueste &l fondo,
lus coras vén unidas en dicho punto por una pieza rigida
gue tiene 1la forms de la superficle y vé pegada a ésta.

2850, 69.~ Perfeccionsmientos en la construccidn y
disposicién de embalsjes para liquidos viscosos y materias
pastosss, con arregle a una cualquiers de lzs reilvindicaclones
precedentes, seghn los cusles, dichos envases o embalsjes
pueden realizarse con un fondo de cartdén rigido, o de metal,

256, y una pared lateral de papel convenientemente enrcllada
o vlegada, y unida sl citsado fondo mediante encolado o
engaste.

79.- Perfeccionanientcs en la construccidn y
disposicidén de embalajes para 1iquidoe viscosos y materias

260. pastosas, caracterizéndogse por una variante en la ejecuciédn,
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segun la cual la pared laters) es de un tejido impermesbilizado

convenientemente enrollado o plegado, ¥y unido al fondo del
envase mediante encolado u otra pegsdura o engaste,

82.~ Perfeccionemientos en la comstruceién y
disposicidn de embslsjes para 1{cuidos viscosos y materias

265. pestosas, eavacterizéndose por otra varianie en la ejecucidn,
ssgin le cuel 1s pared latersl es de un papel moldeado
8in Jjuntss ni pegedors.
9¢.~ Perfeccionamientos en 1z construceidn y
disposicldén de embalejes psra l{guidos viscosos y materias
270. pestosas, segin les cuvales, en squellss formas de ejeoucidén
en que los envesee estén corstituides por un papel, un
tejido u otras materias permesbles, dichas materias se
hscen impenetrables # 128 meterias o substancias que
deba contener el envase, medisnte un bsrnizade o vna
275. 1iwprepnsocidn efectuada entes de llenar el envase; an estos
cesos el orificic de evecuaciédn prscticado en el fondo
del reclpiente, v¢ simplemente trazado en éste ¥y so0lo se
recoria en el mowento de ir a desocuperlo.

102,~ Perfeccionamientos en la construceién y

280. Jisposicién de embelajes para liquidos viscosos y materias
rastosas, zegun los cusles, con arreglo a une verlante,
el orificio de evacuceidn oue se especifica en 1a reivindi-
cacidén 98, v8 cerrado por um opéreculo, encolado o soldsado,
0 por medio de un sistema de capsula inviolable que se

285. arrance o que se resga en el momento de emplearse el
envase.

"Perfecclonamientos en la construceidén y disposicién
de embalajes para liquidos viscosocs y materias pagtosas";
tal y como gueds substanciaimente descrito en la presente

290. nmoeworie e ilustrad er los dibujos que se acompafian.

Esta memoriz consta de nueve hojas escritas

por una scla cara.

Madrid, /Z Noviembre de 1935.
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