PATENTE D E INVENC IO0OXN

que por veinte auos se solicita, como ée la propia y
nuevs invencidn, a favor de D. Javier Domezain Chava-
rri, de nacionalidad espailola y residente en San Se-
bastian, y que na de recaer sobre »PERFECC IONAMIENTOS
INTRODUCIDOS ! EL CORTE DE CHAPAS O RAILES» (Compren~

dido en la clase 15% del Komenclator Ofieiasl).
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Memoria descriptiva.

la resente Patente de Inveucidn tiene por
objeto garantizar la explotacion exclusiva en todo el
territorio nacional y colonias de unos D erfeccionamier -
tos introducidos en el corte de chapas o réiles, con-
forme & contiﬁu&cién se detalla y se representa en el
adjunto plano.

Bstos perfeccionamientos consisten en poler

utilizar chapas de cualquier espesor o railes éde cual-
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quier tamejlo, bien nuevos o usados y pudieiio ser de
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cualquier seccidn, vara otros trabajos: construccidn
0 bien para la fabricacidn de articulos de cerraje-
ria.

Zars ello se precisan dos cilindros de acero

idénticos colocados como un tren de laminacidn ordi-
nario, los cuales presentan los mismos c¢anales o hen-
diduras, con diferentes secciones segin la “orma en
que se desee efectuar el corteny como puede apreciar-
se en el rlano adjunto, en el cual a manera de ejem-
plo se ver varias de las hemndiduras que pueden llevar
practicadss los dos cilindros.

Dichos cilindros, obrande en la misma forma |
que un laminador, sirven pera cortar o seccionar, bier
chapa ¢ reiles:

En el primer caso, o sea tratdndose de chapa,
€s preciso calentarla zntes al rojo vivo; luego se la
hace pasar por los ladicados cilindros, saliendo divie-
dida en varios trozos o tiras de diferentes tamailos v
secciones segin la que tengan los repetidos cilindros,
y dejdrdolos enfriar lentamente para mejorar su cali-
dad

Y si si tratase de railes que desearamos cor-
tar o seccionar longitudinalmente, hebrfan de ser tam-
bién calentados al rojo vivo y haciéndolos pasar por
los repetidos ciliniros y por entre les ranuras conve-
nientes practicadas pera tal fin, de manera que se ob~-
tengan tres piezas, las cucles es necesarioc también
dejar enfriar por idénticos motivos que se indican en
el pdrr»afo anterior pare las chapas.

Una vez frias las tiras de chapa o las pie«

zas obtenidas del corte longitudinal de los railes.

pueden transforuwarse, medianite un tren de laminacidn,
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en perfiles redondos para la construccidn, en flejes
pars la fabricacidn de artfculos de cerrajeria o en
otras formes pere diversas utilizaciones.

Llas hendiduras o entrantes practicados en
los cilindros que aparecen en el dibujo, =8lo lo son
a manera de ejemplo ya gue pueden variarse para la
mejor adaptacidn al fin preciso a que se destine (cor-
te de chapas, corte en seccidn longitudinal de railes)

Los términos en que queda redactada esta me-
moria son ciertos y fiel reflejo de lu que se preten-
de patentar y deben tomarse con caracter amplio y nun-
ca limitdtivo, reservindose asiismo el peticionario
el derecho a obtener los oportunos certificados de adi-
cidn para las mejoras o perfecciohamientos que la pric

tica y uso le vayan aconsejando.
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Nota 4 e reivindicaciones.

Se reivindicu, como Ge la propia y gueva in-
vencidn, a favor de D. Javier Domezeain Chavarri, por
los extremos que a continuscidn se mencionam :

PRIMERQ.~ Por unos»perfeccions:ientos intro-
ducidos en el corte de chapas o reiles» en gue para
el corte de chapa y su utilizacidn pars otros fines
(perfiles redondos para ls construccidn o flejes para
la fabricacidn de artfculos de cerrajeria) es preci-
so calentar kb chapa al rojo vivo Yy hacerla pasar por
entre dos cilindros de acero, en los cuales van prac-
ticadas las hendiduras convenientes y una vez cortada,
dejarls enfrisr pars el mejoramientc de la calidad.

SEGUEDO.- Por los mismos »perfeccionamientos

introducicdos zn el corte de chanas o railes» g gue s3
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se refiere 1a anterior reivindicscion, en que para

el corte o seccionado loungitulinel Ge railes,y para

. 1os mismos fines que er la anterior reivindicacidn se

citan, son calentados gprimero al rojo vivo y pasados
por los cilindros de reierencis por las hendiduras
convenientes de modo que se& obtengan tres piezas que
también deben dejarse enfriar para mejorar su cali-
dad.

TERCERO.- Por los »perieccionamientos intro-
ducidos en el corte de chepras o railes» & que se re-
fieren las dos anteriorss reivind icac iones, en que,
una vez cortadas las chapas o seccionados longitudi-
nalmente los railes ymedisnte un tren de laminacidn,
pueien convertirse en reriiles redondos para la cons-
trucecidn o en flejes para la fabricacidn de artfcu-
los de cerrajeria.

CUARTO .~ Por »PERFECC IONALIIENT OS INTRODUCI-
DOS EN EL CORTE DE CHAPAS O RAIZES» [Clase 152&].

Tal y como gqueda descrito en la memoria pre-
cedente y para los r'ines que se dejan especificados.

la presente memoria consta Ge cuatiro hojas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara, a las
que se uue otra de plenos, en la rorma reglamentaria,
para mejor camprensidn de lo que se pretende paten-
tar.

Madrid a siete de Noviembre de mil novecien-

tos treinta y ecinco.




Vd
$E-4GAON-L PILPDY
3901104 DJDIST

)

Do oloyy




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



