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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompaila a la solicitud de una patente de introdueccidn
por diez aflos en Espaiia, a favor de EIJOS DE CRBEA S. en C.,
residentes en Vitoria

por
UN PROCEDIMIENTO MECANICO DE FABRICACION IE PERLIGONES

A A H#

Se conoce €l procedimiento seguido desde hace muchos afios
para le fabricacidn de perdigones, consistente en echar desde
cierts altura plomo fundido, a veces mezclado con un porcenta-
je pequelio de otros metales mas duros, €l cual se disgrega en
bolitas en €l aire y al caer en un recipiente con agua se en-
durece en formas mas o menos esféricas y de log distintos tama-
fios adquiridos en €l aire., Por medio de cribas se verifica la

separacidén en tamailos, ¥y ror proccdimientos tales como el ba-




10

195

20

30

- . 2. -
fan039

sado en que cuanto mas ef€rico es el perdigdén mayor velocidad
adoquiere al rodar por un plano inclinado, se separan los perdi-
gones de forme irregular, auncue es facil compremer que esta
separacidn solo permite una perfeccidn my relativa,

El procedimiento objeto de la patente que ha sido puesto
en practica en el extranjero, en €l Arsenal de Guerra de Lis-
boa, es completamente mecanico y permite hacer todos los perdi-
gones de igual peso dentro del limite de tolerancia gue se quie-
ra aplicar en €l ajuste de las maguinas y darlos una esferici-
dad y una perfeccidén € igualdad imposible de obterer con el
antiguo ;rocedimiento.

Fl primer paso del proceso consiste en obterer a presidn
por el procedimiento ya conocido de estrujado o exprimido, a
travé=s de uns matriz de forma adecvada, tira de plomo puro o
aleado con otros metales, de seccidn cuadrada o rectangular,
Cuyo €spesor corresponda al grteso del perdigén cque se desea
obtener,

Esta tirs de plomo se secciona en pedacitos de forma cu-
bice valiendose de cualquier maguina que pueda reslizarlo sea
mamal, automatica, sencilla o multiple.

Las piezas asi preparadas se introducen en un tambor ade-
cvrado, preferentemente de pareces poligonales y con salientes
interiores que sirven de tropiezo o retencidn, y se procede al
redondeamiento de los cuios de wmetal, haciendo girar a una ve-
locidad adecuadael citado tambor.

En el adjunto dibujo se hz representado de una wanera es-
quematvica los elementos necesarios para el citado procedimien-
to de fabricacidn.

En dichos dibujos :

La figura 1, representa un trczo de alambre de plomo o alea-

cidn, tal como puede prepararse Paras su ulterior tratamiento.
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La figura 2, muestra un trozo de forma cubica cortado a
tamano para convertirlo en perdigén.

La figura 3, muestra en esqguema uno de los proced mientos
que pueden seguirse para cortar los cubos de material,

Le figura 4, muestra vna fcrma de conmstruccidn del tambor,

Conforme se vé en la figwra 3, la tira de plomo o aleacidn
C similar s la de la figura 1 avanza entre dos peines By D
hasta un tope A, en cuyo momento e€stos peines que pueden estar
accionados por cualguier medio recanico avanzan uno hacia otro
verticalmente y obran a manera de tijera miltiple que verifica
el corte de la barra C en cubos como €l representsdo en la fi-
gura 2. Estos cubitos se viertern en un tambor similar al de la
figura 4 de forms poligonsl provisto de una tapa A y de topes
interiores B, sobre fios cuales viernen a tropezar los cubitos
de metal al girar rapidamente €l tambor.

Estos elementos se comprende gue son susceptitles de ser

susti tuidos por otros similares.

La jresente patente de introduccidn comprende las siguien-
tes reivindicaciones :

l.- Un procedimiento mecanico de falricacidn de perdigenes,
caracterizado esencialmente porque €l plomo O aleaciones de plo-
mo se preparan en forma de alambre, preferentemente de seceidn
cusdrangular y a cormt imuacidn se cortan de dicho alambre cubos
de mtel de di mensiones aproximadas a la dimensidn que ha de te-
ner el perdigdn, y seguidamente estos cubos se someten en un
tambor rotativo,preferentemente provisto de obstaculos salien-
tes en su interior a un rodamierto que provocue €l redondeamien-

t0 de los tubos hasta su completa esfericidad.
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2+= Un procedimiento mecanico de fabricacidn de perdigones.-
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Segin se describe y relvimdi ca en la presente memoria descrip=
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tiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompafian,

Censta esta memoriade cuatro hojas escritas por una sola

cara.

Madrid,/23 de octubre de 1935,
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