
AM/

• P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N _______
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p o r :

' 'P er fecc ion a m ien tos  en la s  máquinas de género de punto"

--------=======000)))ooo=======-------

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Esta in ven c ión  se r e f i e r e  a p er fe cc io n a m ie n to s  en la s  

máquinas o t e la r e s  para l a  f a b r i c a c i ó n  de géneros de punto y 

especia lm en te  en la s  máquinas r e c t i l i n e a s  para l a  f a b r i c a c ió n  

de medias y an á logos , con menguador.

En la s  máquinas de e s te  t ip o  comprendiendo una s e r ie  

de p la t in a s  d isp u estas  para avanzar por detrás  de un gu ia  h i ­

l o s  m ovible tra n sversa l mente se lia empleado hasta  ahora una 

b o q u i l l a  d e l  gu ia  h i l o s  generalmente de acero o de o t ro  metal



10 r í g i d o  en forma de tubo montado s a l i e n t e  en e l  extremo i n f e r i o r  

de cada gu ia  hiles y a t ra v é s  d e l  l a  cu a l pasa e l  h i l o .  Un e l  

fu ncionam iento  normal de e s ta s  máquinas la s  p la t in a s  cuyos b o r ­

des s u p e r io re s  se encuentran ligeram en te  por  encima d e l  n iv e l  

represen tado  por e l  extremo i n f e r i o r  del gu ia  h i l o s  deben r e t r o -  

15 ced er  en e l  le c h o  o barra  sop orte  de l a s  p la t in a s  an tes  d e l  mo­

v im ien to  de r e t r o c e s o  d e l  gu ia  h i l o s .  En l a  p r á c t i c a ,  s i n  embar­

go , a causa de un atascam iento  de la s  p la t in a s  o por  o t ra s  cau­

sas m ecánicas , algunas v e c e s  una p la t in a  d e ja  de r e t r o c e d e r  con ­

venientem ente con l o  que r e s u l t a  que l a  b o q u i l la  d e l  gu ia  h i l o s  

20 t r o p ie z a  con l a  p la t in a  que queda mal co loca d a  d ob lá n d o la  o rom­

p ié n d o la  y dejando p or  ta n to  temporalmente i n ú t i l  e l  t e l a r .

Como que la s  p la t in a s  deben ser usualmente de m a ter ia l  

re la t iv a m en te  d e lg a d o , por  ejem plo chapa f i n a  de a cero  s i  l a  

b o q u i l l a  d e l  gu ia  h i l o s  e s  de acero r í g id o  como e s  costumbre 

25 rompe o deforma permanentemente una o mas p la t in a s  a l  t ro p e za r

con e l l a .  E sta  ro tu ra  o de form ación  de l a s  p la t in a s  produce tam­

b ié n  l a  ro tu ra  de a g u ja s ,  p érd id a  de h i l o  y de t r a b a jo  y una 

e x c e s iv a  pérd ida  de tiempo a causa de l a  in te r r u p c ió n  n ecesa ­

r i a  d e l  t r a b a jo  para r e t i r a r  y s u b s t i t u i r  l a s  p a r te s  averia das  
30 y r e a ju s t a r  l a  máquina. Se comprenderá por  tanto  que es  e x t r a o r ­

dinariam ente im portante r e d u c ir  la  p érd ida  de tiempo de p ro ­

d u cc ión  deb ida  a e s ta s  causas mejorando e l  rendim iento  de l a  

máquina.

Además en l a  f a b r i c a c i ó n  de d iv e rs o s  t ip o s  de medias 

35 es n e c e s a r io  d isp on er  l o s  g u ia  h i l o s  en  d i f e r e n t e s  p o s i c i o n e s .

Por e jem p lo , en l a  o b te n c ió n  de v a n is é ,  en cuyo ca so  se emplean 

dos h i l o s  e s  n e ce s a r io  d isp on er  l o s  gu ia  h i l o s  a mayor a l tu ra  

por  encima de l a s . p l a t i n a s  que l o  que es p r e c is o  para e l  géne­

ro  de punto s e n c i l l o  en cuyo caso  se emplea un s o lo  h i l o  y e l
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gu ia  h i l o s  se d ispone mas próximo y mas "bajo con r e l a c i ó n  

^ a la s  p la t in a s .  Con l a  b o q u i l l a . r í g i d a ,  empleada hasta  ahora se 

produce a menudo gran número de ro tu ra s  y la  c o n s ig u ie n te  pér­

d ida  de tiempo antes de que se c o n s ig a  a ju s ta r  convenientemen­

te  cada g u ia  h i l o s .  Además en un t r a b a jo  como e l  de ob ten c ión  

de v a n is é  e l  obrero debe t r a b a ja r  con extremo cuidado y p re ­

ca u c ió n  para obtener un buen tra b a jo *  Durante e l  p e r io d o  i n i c i a l  

de a ju s te  l a  máquina debe fu n c io n a r  a muy pequeña v e lo c id a d  a 

f i n  de d ism in u ir  l a s  p o s ib i l i d a d e s  de d ichas r o tu ra s ,  dada l a  

r i g id e z  de l a  b o q u i l la  d e l  gu ia  h i l o s  usualmente em pleado. Es­

ta  pequeña v e lo c id a d  de l a  máquina se traduce necesariam ente

en una co rresp on d ien te  p érd id a  de p rod u cc ión  y aumento en l o s  

g a stos  g e n e r a le s .

Conforme e s ta  in v e n c ió n  e l  gu ia  h i l o s  r í g i d o ,  l a  b oq u i­

l l a  r í g id a  o ambos órganos a l a  vez se su b stitu yen  por  órganos 

55 e l á s t i c o s  de dimensiones y forma t a le s  que en lu gar  de romperse 

o de p ro d u c ir  l a  ro tu ra  o deform ación  de la s  p la t in a s  o de l a s  

agu jas  o de aribas cosas  a l a  vez cedan su fic ie n te m e n te  a l  en­

c o n tra r  un o b s tá cu lo  en su t r a y e c t o r ia ,  por  ejem plo una p l a t i ­

na, a f i n  de e v i t a r  l o s  c i t a d o s  in con v en ien tes  y sus c o n s ig u ie n ­

do t e s  p érd id a s  de tiempo y de ren d im ie n to . E stos  g u ia  h i l o s  o 

b o q u i l la s  f l e x i b l e s  pueden p re se n ta r  d iv e rsa s  form as. Pueden 

comprender por e jem plo , un tubo conectado f le x ib le m e n te  con

e l  extremo i n f e r i o r  d e l  gu ia  h i l o s ,  l a  con ex ión  f l e x i b l e  pu e- 
v

de e s ta r  c o n s t i tu id a  p or  un r e s o r t e  e s p i r a l  o de o t ra  forma 

65 que s o s t ie n e  l a  b o q u i l la  para p e rm it ir  su l i b r e  f l e x i ó n  en

tod os  s e n t id o s .  También puede ser  f l e x i b l e  l a  misma b o q u i l l a .

E l mismo guia h i l o s  puede e s ta r  con stru id o  en forma t a l  que 

pueda d ob la rse  por  uno o mas puntos de su lo n g itu d  o también 

e l  gu ia  h i l o s  puede so s te n e r  l a  b o q u i l la  p o r  medio de una a r -



70 t i c u l a c i ó n  en la  que in te r v ie n e n  r e s o r t e s  para mantener e l á s -  

}  t icam ente  l a  b o q u i l la  en su p o s i c i ó n  normal.

E sta  in v en c ión  perm ite  l a  f á c i l  s u b s t i t u c ió n  de la s  b o ­

q u i l l a s  d e l  guia  h i l o s  desgastadas o a v e r ia d a s .

Otros o b je t o s  de e s ta  in v e n c ió n  aparecerán en l a  s ig u ie n -  

75 te d e s c r ip c ió n  con r e f e r e n c ia  a l  plano ad junto  en e l  c u a l :

La f ig u r a  1 e s  una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de una p a rte  de 

una máquina de género de punto a l a  que se a p l i c a  l a  forma pre ­

f e r i d a  de e je c u c ió n  d e l  gu ia  h i l o s .

La f i g u r a  2 es una v i s t a  de f r e n t e  d e l  gu ia  h i l o s  con 

80 l a  b o q u i l l a  de gu ia  montada en é l .

La f ig u r a  3 es una v i s t a  l a t e r a l  co rre sp o n d ie n te  a l a  

de la  f i g u r a  2.

Las f ig u r a s  4 y 5 son v i s t a  de una forma m od if ica d a  d e l  

gu ia  h i l o s  conven iente  para s e r  empleada en una e s tr u c tu r a  como 

85 l a  de l a  f i g u r a  1 ,

Las f ig u r a s  6 y 7 son v i s t a s  de una segunda forma modi­

f i c a d a  de gu ia  h i l o s .

En la  f ig u r a  1 se r e p re se n ta  una p a rte  de l a  máquina 

para medias con menguados a l a  cual e s tá  espec ia lm en te  d e s t in a -  

90 da e s ta  in v e n c ió n . Por - 1 -  se in d ic a  e l  le c h o  de p la t in a s  en e l  

que están  a lternativam ente  montadas la s  p la t in a s  - 2 -  y la s  p la ­

t in a s  de d i v i s i ó n  - 3 -  para moverse en v a iv én  en l a  forma u su a l. 

Entre l a s  p la t in a s  - 2 -  y la s  p la t in a s  de d i v i s i ó n  - 3 -  se en­

cuentran montadas l a s  agu jas  - 4 - ,  y por deba jo  de la  s e r i e  de 

95 p la t in a s  y en e l  lado  co rresp on d ien te  a l a s  agu jas  se encuen­

tran  una s e r i e  de p la t in a s  de descenso - 5 - .

E l gu ia  h i l o s  se in d ic a  por - 6 -  y e s t á  montado en l a  

forma usual para  moverse en sen tido  lo n g it u d in a l  a l le c h o  de p la ­

t in a s  dejando un h i l o  - 7 “  por  d e la n te  de la s  agu jas  - 4 -  sobre la s



100 p la t in a s  - 2 -  y - 3 - .  E l gu ia  h i l o s  e s tá  c o n s t i tu id o  por  una t i r a  

A p la n a  m e tá l ic a ,  re la tivam en te  delgada como se rep resen ta n  en 

d e t a l l e  en la s  f ig u r a s  2 y 3 .  Este gu ia  h i l o s  e s t á  p r e fe r ib le m e n ­

te  doblado en ángulo en su extremo i n f e r i o r  como se in d i c a  en 

- 8 -  y p resen ta  una ranura o hendidura - 9 “  ouya profu n didad  au - 

105 menta progresivam ente y en cuyo extremo i n f e r i o r  y mas profundo 

se encuentra  una abertura  - 1 0 -  en l a  que e s tá  montada l a  b o q u i­

l l a  hueca - 1 1 - .

La b o q u i l la  represen ta da  en la s  f ig u r a s  1 á 3 compren­

de un r e s o r t e  h e l i c o i d a l  - 1 2 -  ( f i g u r a  3) f i j a d o  por  so ldadura  

110 o en o tra  forma con ven ien te  en la  abertura  10. E l r e s o r t e  - 1 2 -  

se p ro lon g a  por  debajo  y mas a l l á  d e l  extremo i n f e r i o r  d e l  

gu ia  h i l o s  - 6 -  y en e l  i n t e r i o r  de su p o r c ió n  s a l i e n t e  c o n t i e ­

ne un tubo - 1 3 -  p re fe r ib le m e n te  de a cero  o de o t r o  m a te r ia l  du­

ro  r e s i s t e n t e  a l  d esg a ste .  Es ev id en te  que en esta  forma de cons— 

115 t r u c c ió n  s i  e l  tubo -1 3 “  t r o p ie z a  con un o b je t o  re la t iv a m en te

f i j o ,  por ejem plo una p la t in a  - 2 - ,  e l  r e s o r te  - 1 2 -  p e r m it irá  f á ­

c ilm en te  que l a  b o q u i l la  -1 3 “  se d esv ie  perm itien do  que e l  gu ia  

h i l o s  pase s in  p ro d u c ir  a v e r ia  en pa rte  alguna de l a  máquina.

La b o q u i l la  -1 3 “  puede e s ta r  soldada o f i j a d a  en o t ra  

120 forma conven iente  en e l  i n t e r i o r  d e l  r e s o r t e .  Es p r e f e r i b l e

s in  embargo emplear una b o q u i l l a  cuyo diámetro extern o  sea  a l ­

go mayor que e l diám etro in te rn o  d e l  r e s o r t e  de manera que 

quede f i j a d a  únicamente p or  f r i c c i ó n  y pueda ser  montada o 

r e t i r a d a  fá c i lm en te  s in  empleo de so ld a d or  n i  de lámpara de 

125 s o ld a r .

Le e s ta  manera l a  b o q u i l l a  -1 3 “  puede montarse en e l  

i n t e r i o r  de l r e s o r t e  h e l i c o i d a l  - 1 2 -  comunicando a l a  b o q u i l l a  

un s e n c i l l o  movimiento de g i r o  a modo de t o r n i l l o  l o  que l a  

hace avanzar en la s  e s p ir a s  d e l  r e s o r t e  quedando firmemente
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130 s u je t a  por f r i c c i ó n .  Para r e t i r a r  l a  b o q u i l la  - 1 3 -  para s u b s t i ­

t u i r l a  puede r e t o r c e r s e  ligeram en te  e l  r e s o r t e  - 1 2 -  en d i r e c c ió n  

con ven ien te  para ensanchar su diám etro in te rn o  y ha cer  cesar  

e l  c o n ta c to  a f r i c c i ó n  con l o  que puede r e t i r a r s e  fá c i lm e n te  

l a  b o q u i l l a  -1 3 “ .

135 E11 la s  f ig u r a s  4 y 5 se re p resen ta  una forma m o d if i ca ­

da en la  cual e l  gu ia  h i l o s  - 6 ’ -  e s tá  con stru id o  de manera que 

puede dob la rse  por un punto in term edio  entre  sus extrem os. E sto  

se con sigu e  d ispon ien do como p a rte  d e l  gu ia  h i l o s  una t i r a  de 

metal a r e s o r t e  - 1 4 -  f i j a d a  en cu a lq u ie r  forma con ven ien te  por 

140 e jem plo  por  so ldadu ra  a l  extremo - 1 5 -  d e l  s o p o r te  d e l  g u ia  h i l o s .  

Para f a c i l i t a r  l a  f l e x i ó n  l a t e r a l  de l a  t i r a  - 1 4 -  e s ta  ú ltim a 

e s tá  p re fe r ib le m e n te  r e t o r c i d a  como se r e p re se n ta  en - 1 6 - ,  En 

- 1 7 -  se re p re se n ta  un o r i f i c i o  en l a  t i r a  a r e s o r t e  para s e r ­

v i r  s i  se desea de gu ia  para e l  h i l o .  En e l  extremo i n f e r i o r  

145 del g u ia  h i l o s  se encuentra so ldada  o f i j a d a  en o tra  forma 

con ven ien te  una b o q u i l la  de g u ia  de ace^o - 1 8 - ,

Las f ig u r a s  6 y 7 represen ta n  o tra  m o d i f i c a c ió n  p o s i ­

b le  en e l  o b je t o  de e s ta  in v e n c ió n  según l a  cu a l l a  f l e x i b i l i ­

dad deseada se consigu e a r t ic u la n d o  e l  cuerpo d e l  gu ia  h i l o s  

150 t a l  como se rep resen ta  en - 1 9 - .  E l gu ia  h i l o s  e s tá  c o n s t i ­

tu id o  por una p o r c ió n  s u p e r io r  s o p o r te  - 2 0 -  y una p o r c ió n  in ­

f e r i o r  de gu ia  - 2 1 -  a r t ic u la d a  en - 2 2 -  a l a  prim era. Convenien­

temente f i j a d o s  a ambas p a r te s  se encuentran l o s  r e s o r t e s  —23— 

para mantenerlas en su p o s i c i ó n  normal o r e c t a .  La p o r c ió n  i n -  

155 f e r i o r  - 2 1 -  e s tá  p r o v is ta  de cu a lq u ie r  forma deseada de una 

gu ia  para e l  h i l o ,  por e jem plo una abertura  - 2 4 - .

Aún cuando en la s  f ig u r a s  4 á 7 se rep resen ta n  formas 

de e je c u c ió n  p o s ib le s  del o b je t o  de e s ta  in v e n c ió n  se  ha obser ­

vado que l a  forma p r e f e r i b l e  e s  l a  rep resen ta d a  en  la s  f ig u r a s
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160 1 á 3. S in  embargo e s ta  in v e n c ió n  no debe co n s id e ra rse  l i m i t a -

^  da a ninguna de la s  formas represen tadas  s in o  únicamente en l o s  

l í m i t e s  d e f in id o s  en l a  n ota  ad jun ta .

Además de l a s  v e n ta ja s  c ita d a s  d e l  g u ia  h i l o s  f l e x i b l e  

se ha observado que l o s  nudos, ir r e g u la r id a d e s  o p a r te s  de l 

165 h i l o  poco r e t o r c id a s  pasan p o r  d ich o  gu ia  h i l o s  f l e x i b l e  con 

mucha menor f a c i l i d a d  de r o tu ra  de l h i l o  que cuando se emplea 

e l  guia  h i l o s  r í g id o  u s u a l .  E ste  resu lta d o  parece  debido a l he­

cho de que se e je r c e  una menor t r a c c ió n  sobre e l  h i l o  a l  pasar 

d ich o s  nudos o i r r e g u la r id a d e s  a t ra v é s  d e l gu ia  h i l o s  f l e x i b l e  

170 que cuando se emplean gu ia  h i l o s  r íg id o s  y no e l á s t i c o s .

Con esta  in v en c ión  se reduce en gran manera l a  cantidad  

de t r a b a jo  perd ido  a s i  como l a s  rep a ra c io n e s  y d e s p e r d i c io s  

de m a te r ia l  cuando e l  t e l a r  se  d e s t in a  a l a  o b te n c ió n  de género 

llamado ” S p l i t ” . Este género comprende un h i l o  de a lgodón  que 

175 cubre a un h i l o  de seda en l a  d i s t a n c ia  de dos a cu a tro  a g u ja s .  

Al obtener  e s te  genero con l o s  gu ia  h i l o s  u su a les  e s t o s  se d i s ­

ponen a menudo tan a l t o s  (para  e v i t a r  que choquen con  la s  p la ­

t in a s )  que e l  t e l a r  no une en tre  s í  l o s  dos h i l o s  resu ltan d o  

t r a b a jo  p e r d id o .  Esta forma p e r fe c c io n a d a  de gu ia  h i l o s  puede 

180 s in  embargo c o lo c a r s e  extraord in ariam en te  b a ja  s in  p e l i g r o  de 

ro tu ra  y se e lim inan prá ct ica m en te  e s to s  in co n v e n ie n te s .

Otras v e n ta ja s  y formas de e je c u c ió n  podrán o c u r r i r s e  

fá c i lm e n te  a l o s  t é c n ic o s  en l a  m ateria .

_______ N O T A __________

185 Se r e iv in d i c a  como o b je t o  de es ta  p a te n te :

1) Guia h i l o s  para máquinas de género de punto que 

comprenden una barra  o le c h o  de p la t in a s ,  un c i e r t o  numero 

de p la t in a s  m ovib les  con r e l a c i ó n  a d ich a  barra  o le c h o  y un 

gu ia  h i l o s  que actúa en com binación  con d ich as  p l a t in a s ,  c a r a o -
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t e r i z a a o  porque l a  b o q u i l la  d e l  gu ia  h i l o s  e s tá  montada 
V
* en brazo d e l  gu ia  h i l o s  y comprende una p a rte  de m a ter ia l  

f l e x i b l e  que perm ite fá c i lm e n te  una d e s v ia c ió n  de l a  t r a y e c t o r ia  

tan to  en una d i r e c c ió n  como en o tra  en e l  ca so  en que d ich a  b o ­

q u i l l a  t r o p ie c e  con una p l a t in a .

2) Guia h i l o s  según l a  r e iv in d i c a c i ó n  1 , c a r a c te r iz a d o  

porque d ich a  b o q u i l la  p resen ta  l a  forma de una p ie z a  tu bu lar  

de m a ter ia l  f l e x i b l e  que cede fá c i lm e n te  a l a  f l e x i ó n  en ca ­

so de c o n ta c to  anormal en tre  d ich a  b o q u i l la  y una p l a t i n a .

3) Guia h i l o s  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 ó 2, c a r a c ­

te r iz a d o  por  l a  p r e s e n c ia  de medios e l á s t i c o s  para  f i j a r  l a  b o ­

q u i l l a  gu ia  h i l o s  a l  extremo i n f e r i o r  d e l  brazo d e l  g u ia  h i l o s  

obten ién dose  a s í  una con ex ión  f l e x i b l e  entre  l a  b o q u i l l a  y e l  

brazo  junto a l  extremo in te rn o  de d ich a  b o q u i l la  tu b u la r .

4) Guia h i l o s  según cu a lq u ie ra  de la s  r e iv in d i c a c i o n e s  

1 á 3, ca r a c te r iz a d o  porque por  l o  menos una p o r c ió n  de d icha 

b o q u i l l a  gu ia  h i l o s  e s tá  c o n s t i t u id a  por  un r e s o r t e  h e l i c o i d a l .

5) Guia h i l o s  según cu a lq u ie ra  de la s  r e iv in d i c a c i o n e s  

1 á 4, ca ra c te r iz a d o  por  una punta tubu lar  de b o q u i l l a  y un 

r e s o r t e  h e l i c o i d a l  que s o s t ie n e  d ich a  punta tu b u la r  de b o q u i l l a .

6) Guia h i l o s  según cu a lq u ie ra  de la s  r e iv in d i c a c i o n e s

1 á 4 , c a ra c te r iz a d o  por un r e s o r t e  h e l i c o i d a l  f i j a d o  por uno de 

sus extremos a l  brazo d e l  g u ia  h i l o s  y una b o q u i l l a  formada por 

un tubo s u je t o  a f r i c c i ó n  en e l  o tro  extremo d e l  r e s o r t e .

7) Guia h i l o s  según cu a lq u iera  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  

1 á 3, ca r a c te r iz a d o  por una delgada t i r a  de a ce ro  de r e s o r t e  

f i j a d a  rigidam ente por  uno de sus extremos a l  brazo  d e l  gu ia  

h i l o s  y una b o q u i l la  tubu lar  f i j a d a  a l  o tro  extremo de d icha 

t i r a ,  l a  cual p resen ta  una p o r c ió n  r e t o r c id a  para p e r m it i r

su f l e x i ó n  l a t e r a l  en una d i r e c c ió n  u o tra  en ca so  de t ro p e za r



220 con una p l a t in a .

^  8) P e r fe cc ion a m ien tos  en la s  máquinas de género de

p u n to .

B arce lon a  2 de agosto  de 1935.
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