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_______ P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N ______

a fa v o r  de

Don José VALI», -  d o m ic i l ia d o  en B a r c e l o n a

p o r :

” P er fecc ion a m ien tos  en l a  f a t r i c a c i d n  de l o s  tu to s  de papel

empleados en h i la t u r a ”

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Los tu tos  de papel que se emplean usualmente en la s  

máquinas de h i l a r ,  con tin u as  y s e l f a c t i n a s ,  o en o t ra s  máqui­

nas de l a  in d u s t r ia  t e x t i l ,  y que, generalmente son a lg o  c ó -  

5 n i c o s ,  presentan exteriorm en te  unas ranuras c i r c u la r e s  p ra c ­

t i c a d a s  a p r e s ió n  s o tr e  e l  tu to  una vez  formado, con o t j e t o  

de aumentar l a  adherencia  d e l  h i l o  s o tr e  e l  tu to  e im pedir 

que se deshaga l a  c a n i l l a .  En o tra s  o ca s ion es  se han emplea­

do tu to s  que presentan  en su s u p e r f i c i e  una s e r ie  de s a l i e n t e s
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j f  en forma de pequeños puntos o p irám ides que aumentan en gran 

manera l a  adherencia  d e l  h i l o  sobre e l  tu b o , y han s id o  p ra c ­

t i c a d o s  por estampado a p r e s ió n  sobre  l a  h o ja  de papel antes 

de formar e l  tu b o . Los tubos con  ranuras c i r c u la r e s  p resen ­

tan en gen era l una ad h eren cia  i n s u f i c i e n t e  para e l  h i l o ,  pues 

15 e s ta  adherencia  t ie n e  lu g a r  sobre un número l im ita d o  de e s p i ­

r a s ,  y por  o t ra  parte  l o s  tubos p r o v is t o s  de s a l i e n t e s  en l a  

forma antes in d ica d a ,  s i  b ie n  aumentan en gran manera l a  adhe­

r e n c ia ,  o fre ce n  una s e r ie  de a r i s t a s ,  que, en muchos c a s o s ,  

l l e g a n  a p e r ju d ic a r  y a c o r t a r  e l  h i l o ,  sobre todo s i  se t r a -  

20 ta  de h i l o s  f i n o s  y d e l i c a d o s .

Los p e r fe cc io n a m ie n to s  o b je t o  de e s ta  p a ten te  t ien en  

por o b je t o  l a  o b ten c ión  de un tubo que o f r e z c a  una adherencia  

máxima en toda su s u p e r f i c i e  y que en ningún caso pueda produ­

c i r  d e s p e r fe c t o s  en  e l  h i l o .

25 C on sisten , esen cia lm en te , l o s  p e r fe c c io n a m ie n to s  o b je ­

to  de e s ta  p a te n te ,  en hacer que e l  tubo una v e z  term inado, p re ­

sente  toda su s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  c u b ie r ta  por una s e r i e  de ra ­

nuras d isp u esta s  en e s p i r a l ,  estando p re fe r ib le m e n te  e s ta s  r a ­

nuras formadas por una s e r i e  de ondu laciones  en tra n tes  y s a l i e n — 

50 te s  a f i n  de que no presen ten  ninguna a r i s t a  v iv a  n i  c o r ta n te .

La d i s p o s i c i ó n  de l a s  ranuras s u p e r f i c i a l e s  en e s p i ­

r a l ,  es  altamente im portante , pues g ra c ia s  a e l l o  l a s  v u e lta s  

d e l  h i l o  a r r o l la d o  quedan en parte  in tro d u c id a s  en alguna p o r ­

c ió n  de l a  ranura, y en p a rte  pasan p or  encima de la s  ondu la - 

55 d o n e s  para in t r o d u c ir s e  en o t r a  ranura d i f e r e n t e ,  l o  cu a l

o f r e c e  unos verdaderos  puntos de enganche para e l  h i l o  y ase­

gura que e s te  no pueda desprenderse de l tu b o .

En l a  p r á c t i c a  para fa b r i c a r  in du str ia lm en te  tubos de 

p a p e l según e s ta  p a te n te ,  se c o r ta  e l  papel en la  forma y dimen—

ESPECIAL MOVI!

10



4(£ ^  s io n e s  apropiadas a l  tubo que se  qu iere  fa b r i c a r ,  y después 

se somete una p o r c ió n  de e s ta  h o ja  de papel a un estampado 

por medio d e l  cu a l se graban una s e r i e  de on d u la cion es  para­

l e l a s ,  en se n t id o  lo n g i t u d in a l  de l a  h o ja  de p a p e l ,  o l i g e ­

ramente in c l in a d o .

45 Este estampado puede e fe c tu a r s e  haciendo pasar l a s  ho­

jas de pa pe l p or  entre  unos c i l i n d r o s  que tengan grabada forman­

do on d u lacion es  únicamente una p o r c ió n  de su s u p e r f i c i e ,  mien­

t ra s  que el r e s t o  queda l i s o .

La p a rte  de papel grabada con on d u la c ion es , es de e x -  

50 t e n s ió n  conven iente  para que ocupe l a  ú ltim a v u e lta  d e l  tubo

después de a r r o l la d o ,  con l o  cu a l se comprende que e l  p a p e l pa­

ra  formar e l tubo deberá empezarse a a r r o l la r  por l a  pa rte  l i ­

sa .

Esta d i s p o s i c i ó n  t ie n e  p o r  o b je t o  que la s  prim eras 

55 v u e lta s  d e l  tu bo , a l  p ro ce d e r  a l  a r r o l la m ie n to ,  queden d eb id a ­

mente adheridas entre  s í  por  medio de l a  c o la  o a d h e s iv o ,  pues­

to  que s i  la s  on d u lacion es  ocupasen toda l a  e x te n s ió n  d e l  p a -  

pex se d i f i c u l t a r í a  l a  adherencia  de la s  su ces iva s  capas de 

p a p e l a r r o l la d o  y por  l o  tan to  se d ism in u ir ía  l a  r e s i s t e n c i a  

60 de l tu b o .

El a rro lla m ien to  d e l  tubo se e fe c tú a  en la s  máquinas 

u su a les  empleando moldes de l a  co n ic id a d  que convenga en ca­

da c a s o ,  y ,  e s ta  misma c o n ic id a d ,  determina que a l  l l e g a r  a 

a r r o l l a r  l a  p a rte  ondulada, e s t a  p o r c ió n  de papel se a r r o l l e  

65 sobre  e l  tubo con una c i e r t a  d e s v ia c ió n  o in c l i n a c i ó n ,  es  de­

c i r ,  que e l  extremo l i b r e  de l a s  ondulaciones p a r a le la s  no 

c o in c id e  con e l  p r in c i p i o  de l a s  mismas, con l o  cu a l e l  tu ­

bo p resen ta rá  exteriorm ente  una s e r i e  de ranuras que se ex ­

t ien d en  en d i r e c c ió n  in c l in a d a  y que forman prácticam en te  como



Í5& -  > -  9 3 3 7

70Í 0  una o v a r ia s  e s p ir a le s  a l o  la rg o  d e l  tu b o .

La mayor o menor i n c l in a c i ó n  de e s ta s  ranuras o sea  e l  

paso de l a  e s p i r a l ,  depende desde lu ego  de l a  co n ic id a d  que 

p resen te  e l  molde sobre e l  cu a l se a r r o l l e  e l  tu b o . También 

pueden obtenerse  tubos c i l i n d r i c o s ,  empleando para e l l o  h o ja s  

75 de papel en l a s  que l a s  on d u la cion es  se han d isp u esto  con una 

l i g e r a  in c l in a c i ó n  que con servarán , también después d e l  a r r o ­

l l a d o  .
Una v ez  obtenido e l  tubo en es ta s  c o n d ic io n e s ,  e s ta  ya 

en d i s p o s i c i ó n  de e n tr e g a r lo  a l  mercado y no es n e c e s a r io  p a - 

80 s a r io  a ninguna máquina que l o  moldee exterior ícen te  o produz­

ca ranuras de ninguna c } .a se .

N O T A _______

Se r e iv in d i c a  como o b je t o  de e s ta  p a te n te :

1) Perfeccionamientos en la  fabricación de l o s  tubos 

85 de papel empleados en h ila tu ra , que consisten en hacer que e l

tubo una v e z  terminado p re se n te  toda su s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  cu­

b i e r t a  por una s e r ie  de ranuras d isp u esta s  en e s p i r a l ,  estando 

p re fe r ib le m e n te  e s ta s  ranuras formadas por una s e r ie  de ondula­

c io n e s  en tra n tes  y s a l i e n t e s  que no o fre ce n  ninguna a r i s t a  v i -  

90 va n i  c o r ta n te .

2) En l a  f a b r i c a c i ó n  de tubos de p a p e l,  según l a  r e i ­

v in d i c a c i ó n  a n te r io r ,  e l  empleo para formar e l  tubo de una ho­

ja  de papel que p resen ta  una p o r c ió n  l i s a  y una p o r c ió n  e s ­

tampada según ondulaciones p a r a le la s ,  p r in c ip ia n d o  a a r r o l l a r —

95 se e s ta  h o ja  de papel por  su p o r c ió n  l i s a  para que quede l a

p o r c ió n  estampada h a c ia  e l  e x t e r i o r ,  cubriendo aproximadamen­

te  toda  una v u e lta  com pleta d e l  tu b o .

3) En l a  f a b r i c a c i ó n  de tubos de p a p e l ,  según l a  r e i ­

v in d i c a c ió n  a n te r io r ,  l a  form ación  d e l  tubo a rro lla n d o  l a  h o ja
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5  CENTIMOS

1 0 ^  ÉPde p a p e l solare un n ú cleo  de c o n ic id a d  con v en ien te ,  de modo que 

por  e f e c t o  de e s ta  misma c o n ic id a d  l a  p o r c ió n  ondulada d e l  pa ­

p e l  se a r r o l la r á  con una c i e r t a  in c l in a c i ó n  o d e s v ia c ió n  solare 

e l  tulao, con l o  cual e l  tubo p resdn tará  exteriorm en te  una s e r ie  

de ranuras u on d u lacion es  que se extienden  en d i r e c c i ó n  i n c l i n a -  

105 da y que forman como una o v a r ia s  e s p ir a le s  a l o  la r g o  d e l  tu bo .

4) P erfe cc ion a m ien tos  en la  fa b r i c a c i ó n  de l o s  tubos 

de papel empleados en h i la t u r a .

B arce lon a  1 de agosto 1955.
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