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"profunda, con una imagen desfigurada, o bien se imprimen en

. Bl invento se refiere a un procedimiento para la fabri-

cacidén de un envase @biiable, de forma de vaso, en éspecial
para productos allmentlclos 11qu1dos o pastosos, que es im-
permeable para los liquldos Yy esta prov1sto a la vez de una
imagen 1mpresa'excelente, tal como puede obtenerse’sobre to-
do por el procedimiento de impresiodn en,hueqograbado, as{ co

mo a un envase fabricado por este procedlmiento.

Son conocidos vasos de papel duro recubmrto con una ca-|-

pa, que consisten en un segmento de cuerpo.arrollado a partip.

de una(pieza en bruto plana, impresa, y en un fondo inserta- o

do en dicho cuerpo, presentando en su borde superior .un ro-

llo de boca plegado hacia afuera, asi como en la parte de;

abajo un rollo de fondo arroliado en torno del borde dei fony

do, doblado hacia abajo. Estos vasos adolecen del inconve- '

niente de que el encolado o sellado entre el fondo y el bor- E

de es en ocasiones insuficiénte, de modo que los vasos resﬁl
tan perméables, y de que en la costura de sOlapadura del
cuerpo puede penetrar liquido en el canto cortado desProte-
.gido del materlal recubierto con una capa. | ‘
Vasos similares han sido confec01onados ya tambien de
aterlal 51ntetlco, mediante embuticién profunda a partlr de

una hoja. Tales vasos se imprimen, antes de la embutlclon

estado embutido, mediante un rodillo aplicado en su torno.

En la impresidn desfigurada, se deforma la imagen impresa de
manera desigual como consecuencias de irregularidades en el
material de partida, con lo que la imagen cambia de forma de

nanera indeseable. Asimismo disminuye la intensidad de las

superficies de color al aumentar el grado de deformacidén. En|.

la impresidén en torno Unicamente se puede aplicar el procedil
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arrollamiento conjunto de los bordes del fondo y del cuerpo.

iTal reeipiente no es estanco para los 1iquidos, Yy el fondo

miento de offset en seco, en el que no son posibles mezclas

de colores, sombreadoé)ofmatizados. Asimismo se produce en
vasos cénicos una extggsién de los colores por frote.

In los vasos de %mbﬁticién profunda disminuye el grueso
de paied considerableﬁgnte hacia abajo,_siendO’minimo el grug-
so de pared en el lugaf sometido a un esfuerzo maximo, a sa-
ber, en el pﬁnto de transicién entre el cuerﬁo‘y el fondo.
Para que dicho lugar posea no obstante suficiente resistencid
mecanica, es necesario emplear un material de partida relati-
vamente ‘grueso., .
 ¥s conbcidq asimismo un recipiente cilindrico, dotado dg

una tapa embutida, cuyo cuerpo esta arrollado a partir de uns

hoja impresa, pero en el que el fondo estd fijado mediante

puede ser fécilmqnte oprimido hacia afuera, y como el reci-.
piente estéd provisto de una tapa embutida, no resulta sufi-
cientemente sélido. Tampoco puede ser apilado insertando un
recipiente dentro de otro. |

£l invento se ha propuesto desarrollar un procedimiento
de fabricacién, con el que se pueda producir un vaso que, tal
como exige hoy en dia la industria envasadora, consista en
un materiai sintético, posea estaﬁilidad‘suficiente, sea api+4
léble ¥y estanco para los liquidos, ¥y preéente una imagen im-
pfesa confeccionada por el procedimiento de impresién en hueit
cograbado.

Este problema se resuelve por el hecho de que una hoja
de material sintético se imprime sobre el segmento del cuer-
po por lo pronto con le imagen impresa deseéda, preferente-

mento por el procedimiento de impresién en huecograbado, prof
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cediéndose seguidamente a troquelarse a partir de la banda

de hoja o de los p%ﬁfgﬁS{grahdes extendidos, para a continuaf
cidén, y tal como es co%oc@do en la fabricacidn ‘de vasos de.
papel duro, arrollarse;en forma de cuerpo y dotarse de un

fondo, plegéndose el borde superior del cuerpo hacia afuera

para formar un rollo de bhoca. mientras que el borde 1nferior‘

se enrolla hacia adentro por encima del borde sobresal1ente
hacia ahajo del fondo, formando un rollo de fondor La costur‘
longitudinalldel cuerpo se confecciona mediante el conocido
procedimiento de soldadura por impulsos térmicos. La‘uhién.
entre el fondo, embutido profundamente antes de ser inserta-
do en el cuerpo, o bien de sus bordes dirigidos hacia abaao,
y el cuerpo, se lleva a cabo mediante una soldadura indirec-
ta con ayuda de aire caliente. El rollo de la boca y el del
fondo éé pliegan, de la manera conocida, por medio de teﬁa-'
zas caldeadas.

| El envase conforme al invento consiste, por.consiguien-
te, en un cuerpo coénico arrollado, soldado cdn solapadura a
lo largo de una costura longltudinal, ¥y en un fondo embutldo
profundamente, insertado en el cuerpo y unldo flJamente con
€l, y posee en el borde superior del cuerpovun_rollo\ge boca
plegado hacia‘afuera} asi como un rollo de fondo arroilado
hacia adentro por encima del bpfde dirigido hacia abajo dél
fondo, estando caracterizado por el hecho de que el cuerpo
consiste en una hoja bruta de material sintético, preferen-
temente cloruro de polivinilo, impresa anteé de ser arrolla-
da, en especial por el procedimiento de impresi&n en hueco-
grabado, mientras que el fondo estd embutido b&ofuﬁdamente
a partir del mismo o de un material muy similar, estando el

cuerpo y el fondo soldados entre si.

+
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Uno de estos vasos de material 31ntético, cuya forma se

corresponde sustan01al$egte con la de los vasos de papel du-
ro conocidos, posee la%veptaaa de estar provistq-de una ima-
gen impresa de excelen}e calidad, que pﬁede contener medios
tonios, asi como superficies de color dorado o plékgédo, y al
mismo tiempo presenta ia ventaja conocida de los vésbs de
material sintético fabricados mediante embuticién profunda,
de ser absolutamente eétanco paré los liquidos. Otfé ventaja
de este vaso frente al recipiente de papel duro, estfiba-en
que el contenido del vaso, por ejemplo, grasa, no puéde pe;
netrar en la ranura combrendida entre el borde inferior éél
cuerpo y el borde doblado hacia abajo del fondo. la costura
longitudinal que mantiené unido el cuerpo, es comprimida du-|
rante la soldadura, de la manera conocida, hasta éproximﬁda-
mente el mismo gruesb que la hoja en si. Con ello,se:evita |
el inevitable saliente de los vasos de‘papel'duro,-que'é'meq 
nudo resulta molesto. |

E1 rollo del fondo proporciona al vaso conforme al in-
vento una estabilidad, que no puede alcanzarse en vasos de
material sintético embutidos profundamente. Mediante el To-
1lo del fondo se consigue asimismp‘una superficie de base
lisa y exenta de rebabas que posiblemente ée producen en la

soldadura del cuerpo con el fondo. Debido a que el cuerpo sq

arrolla a partir de ﬁna hoja en bruto, se‘pgede elegir a vo4 ' .

luntad la relacidn entre el didmetro y la alturé del vaso,
miehtras que en los vasos de material sintético.fgbricados
mediante embuticidén profunda existe un limite para.eSta re-
lacién de dimehsidnes. Para ei cuerpo puede émplearse tam-
bién una hoja no apta para la embuticidn. profunda. En los

vasos de embut@clon profunda, en cambio, hay que ser muy
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-650 cmj de contenido. Los vasos de material sintético arro-

exigente en cuanto a la calidad de la hoja.Debido a efectuars

se el arrollamiento a Bartir"de una pieza en bruto, se consis.

gue asimismo un grueso'de pared uniforme del cuerpo, bastan-
b ! .

do una hoja relativamente delgada, de 0,18 a 0,2 mm para el

3

cuerpo de un vaso de aproximadamente 270 ém., mientras que
en un vaso de embuticién profunda hay que partir de un mate-
rial de un grueso de 0,5 a 0,6 mm. Una hoja dé 0,18 a 0,2 nm|

de grueso, en cambio, basta también para vasos arrollados de

ilados, por consiguiente, no sélamente poseen con}relaciéh
a los de embuticién profunda una mayor facilidad de fabrica-
cidn, sino que también proporcionan menor deéperdicié,'quei
en envases para productos alimenticios ﬂnicamenteApuede'ser*‘
vuelto a utilizar en determinadas condiciones. Otra véntajaf'”
para vasos arrollados a partir de hoja no éstipada, radica
en que el producto a envasar puede ser ehvasédo también a -
temperaturas de 100 a 110° C, mientras que enllos vasos de
embuticién profunda se produce ya una deformacién & tempera-|
turas de por encima de 65° ¢, o

El procedimiento de fabricacién conformé al invento
ofrece ademés la p031b111dad de confeccionar un vaso de planj

ta rectangular o cuadrada, con esqulnas redondeadas, a cuyo

“re%pecto, v en contraposicién a vasos 91m11ares de papel du-| |

ro, se pueden elegir los radlos del redondeado de las esqui~}-
nas muJ pequenos,‘ascendlendo preferentementg\a tan 86l0..5 a
1C mm. ) |

Como otra mejora del vaso conforme al invento, se ha
previsto que el rollo de la boca, qué Ventajoéamente esta

plegado 1 1/2Lveces, sea prensado de manerg plana, para gue

‘ ) .. ‘ .
se forme una superficie anular, pnra pegar encima una tapa.
\ ’ .

"
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La resistencia mepénica del matverial empleado para el

cuerpo puede aumentarsg Eodaﬁia més, arrollando el cuerpo a
partir de una hoja esﬁ%réda en una o en dos direcciones. Pre-
;ferentemente se utiliéé una hoja estvirada en una direcciédn,
1discurriendo el sentidb del estvirado aproximadamente perpen-
dicular al borde superior o inferior del cue:po.

El vaso conforme al invento sera descrifo e nuevo a ba-
se de los dibujos adjuntos: 7

La fig. 1 muestra una seccién a través de.uh vaso;

la fig. 2vmuestra la vista desde arriba sobre un vaso
cuadraﬁo;

la fig. 3 muestra un detalle de un vaso con rollo de bow-
ca comprimido en forma plana;

la fig. 4 muestra el detalle A de la<figw 1.

El segmento 1 del cuerpo estéd unido mediante soldadura 4
lo largo de la costura ldngitudinai'Z. El fondo 3, embutido"
profundaménte, estd insertado en el cuerpo 1, y los bordes 4
del rondo, doblados hacia abajo, estdn soldados en el lugar
5 con el cuerpo. En torno de los bordes 4 deltfondo estéd arrg
llado hacia adentro el rollo 6 del fondo. En:el borde supe-

rior del cuerpo 1 se encuentra un rollo de boca T. Este pue-~

de estar prehsado en forma plana, tal como muestra la fig. 3
para en su lado superior proporcionar una superficie para el
sellado de una tapa encima de ella. La deformabilidad plasti-
ca del rollo del fondo ofrece la posibilidad de mantener muy
pequefios los radios de redondeamiento en un vaso rectangular
tal como ha sido representado en la fig: 2.

En resumen, el Maodelo ‘de Utilidad que se solicita de=-

bera recaer sobre las reivindicaciones~siguientes:

e ——————
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= REIVINDICACIONES -

l. Un envase ge forma de vaso, en especial para pro
ductos alimenticlos quuidos (o] pastosos, consistente en un
cuerpo arrollado conlpo, unido con solapadura mediante sol-
dadura en su costura iongitudinal, Y en un fondo lnsertado
'y unido fijamente con dicho cuerpo, asi como en un rollo de
boca plegado hacia aflera en el borde superior del cuerpd, y
un rollo de fondo arrollado hacia adentro por encima del -~
borde dirigido hacia abajo del fondo, caracterizado porque
el cuerpo consiste en una hoja en bruto de material sintéti
co, preferentemente cloruro de polivinilo, impresa por el -
procedimiento de impresidn en huecograbado, y el fondo estéa
constituido por el mismo material sinﬁético, hallandose el
cuerpo y el fondo soldados entre si.

| 2. Un envase de forma de vaso de acuerdo con la rei
vindicacién 1, caracterizado por poseer una planta rectangu
lar o cuadrada, ascendiendo al mismo tiempo los radios de Te
‘dondeamiento‘de las esquinas a menos de 12 mm., con preferm
cia de 5 a 10 mm.

3. Un envase de forma de vaso de acuerdo con las -
reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el rollo de bo
ca estéd comprimido para pegar una tapa sobre la superficie
snular plana formada en su lado superior. |

4. Un envase de forma de vaso de acuerdo con una -
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por
que el cuerpo consiste en una hoja estirada, discurriendo -
el sentido de estirado preferentemente perpendicular respeg
to al fondo.

5. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el -

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita :
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"UN ENVASE DE PORMA DE VASO, EN ESPECIAL PARA PRODUCTOS ALI
MENTICIOS LIQUIDOS O yAsmosos" |

Todo conforma’queda descrito y reivindicado en la -

presente Memorla descriptlva qQue consta de nueve paginas me s

canografiadas ¥y dibujos adjuntos.

Madrid, 5 de Junio de 1.968

BERNARDO UNGRIA
PeDe,
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