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DES3CRIPTIVA

de la Patente de Introduccidn solicitada a favor de los
Sres. Don José Maria GIMANSZ Camalc, y Don Juan GIMAENEZ
Camald, ambos de nacionzlidad espafiola, residentes en Bar
celona, pors "™ UN PROCEDIIIZNTO PARA LA B3TALMPACION Di o)

JIDOS Di SdDA ARTIFICILL LATSS Y,

Bl estampado de tejidos de seda artificial mates pre-
senta, tal y como en la actualidad se viene practicando
en dspaia, numerosos inconvenientes de orden técnico, en-
tre los que destaca en primer término el dimanado de 1la im
posibilidad de obtener zonas de¢ un color determinado gue
en toda su superficie presenten una perfecta uniformidad
del color de que se trate y gue queden en absoluto despro
vistas de cortes o grietas gue tanto perjudican el aspec-
to y buen acabado de las referidas telas estampadas.

Al inconvenientc gpuntado ha sido solventado por varios
fabricantes de Ffrancia, mediante el procedimiento objeto de
la presenta descripecion en gue el recurrente lo &a a esta-
blecer por lo gue, al amparzo del vi.ente Kstatuto sobre

Propiedad Industirial, solicitu se le _jarantice el derecno
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a la explotacidn exclusiva del mismo mediante la patente
de Introduccion a que se refierc la presente memoria des-
criptiva.

La caracteristica esenciul del procedimiento de gue se
habla, estriba en el hecho de yue las telas de seda artifi
cial mate gue se han de estampar sufran un calentamiento
previo a su entrada en la maguina de estumpar. De esta ma-
nera la fibra de sedu artificial gue por el tratamiento gue
regquiere en su faoricacidn para yue aé un hilo mate muestra
una determinada resistengéia a imbibirse del color con que
se lleva a cabo el estampada de la misma, plerde tal resis
tencia y queda en las condiciones 104 propicias y favorables
pars recibir el color o colores de guu en cada ca3o se tra-

te.

Como complemento a la operacidp previamente enunciada
0 sea el proceso de estampaciSn propiamente dicho, y para
evitar gue dicho calentainiento previoc pudiera provocar una
liera tendencia al brillo en los tejidos de seda mate, se
pasaran dichas piezas por un autoclave a presion de marcha
continua fuertemente saturado de vapor acuoso y con su fon
do conteniendo ajua fria que sg renovard a intervalos mas o
menos frccuentes se_un las caracteristicas del tejido tra-
tado y los colores usados en dicha es tampacidn,

Concretada en esta forma la caracteristica esencial de
este procedimiento, por lo que se reflere & las demds ope-
raciones que el mismo comprende seran variables, ya que tan
to la preparacidn de los tejidos de que se habla sobre las
telas con gue se verifica el estampado y las méquinas y ci=-
lindros con que tal estampado se lleve a la practica, serdn

lus preoplas y corrientes yue en la actualidad se emplean para
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el estampado de sedas artificlales, indistintamente bri-
llantes o mates.

Bn cuanto a la forma practica de realizar el previo ca
lentamiento de los tejidos serd sumamente variable por ser
nmnerosos los medios mecanicos gue puedan adoptarse para
consesulr tal fin. as? por ejemplo podrdn disponerse las
cosas en forma gue el tejido de seda preyarado ya para su
estampacidn pase a travds de un estufa establecida junto a
la maquina de estaumpar o formando ya parte de la misma. De
i:ual manera puede establecerse unos cilindros calientes
por entre los que pase el tejico y estos cilindros congti-
tuirdn indistintamente una unidad independiente de la ma-
quina o quedardn montados en la mi@ma.

Por lo que se refiers al tejido de seda artificdal que
se emplee serd precisamente mate en un graco mayor O menor
y variard en todos los casos en su calidad, ancho, color
y fabricacion.

Por Ultims serd variable cuanto no altere, cambie o no

difique la esencialidad del procedimiento descrito.

Se reivindica como objeto de esta Patente:
1¢,- Un procedimiento para la estampacicn de tejidos
de seda artificial mates que en su esenclalidad consiste
en preparar en debida forma el tejido que se haya de estam
par y someterlo a un calentamiento previc ya sea por su
paso a travéds de unu estufa o de cilindros con calefaccicn
y luego, una vez calentado, pasa a la méquina de estainpar so-

metiendolo a la accidn de unc o mas pares de cilindros de
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los que uno de cada par presenta grabado el dibujo o las
partes del dibujo de que se trate de un color determinado
v debicaments entintados en su movimiento de rotacidn lo
aplican a la tela previamente calentada de la manera dicha
y el conjunto de los distintos estawpados parclales debido
a cada par de cilindros, cuando se trate de dibujos o mds
de un color, dara sobre la propia tela el dibujo deseado.

2v.~- Bl propio procedimicnto en el gue una vez calen-
tado el tejido en la forma indicada en la reivindicacidn
1, se pasa por un autoclave a presidn de marcha continua
fuer temente saturado de vapor acuoso y con su fondo conte-
nienéo agua fria, con el fin de neutralizar toda posible
tendencia a tomar brillo por parte de las tejidos mates tra
tados segun la reivindicacidn 1.

30,- Un procedimiento para la estampucidn de tejidos
de seda artificial mates.

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas

foliadas, escritas por una sola cara.

Rarcelona, 17 de Junio de 1935.
B. A.
BA- " 0 CAEZ
P. p.
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