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MODELO DE UTILIDAD
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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
WENVASE=MOIDE PARA PRODUCTOS FARMACEUTICOSW

Solicitante: KURTEN, S.A., entidad espefiola, con domi-
ceilio en 0/ Emilio Vargas, 2. MADRID,
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El Modelo de Utilided a que se refiere la pre-
sente Memoria, estd destinado a garentizar la explotacién
¥ la propiedad exefusivas, en Espafla y sus Colonias, de
un envase-molde pars productos farmacéuticos tales como
supositorios y otros analogos susceptibles de derretirse
ante la presencia de un calor moderado,

Coneiste el objeto en un envase constituido por
dos léaminas de un materisl plédstico adecuado (clorurc de
polivinilo o similar) en el que, de la manera cldsica se
realizan unas embuticiones previas que, dispuestas enfren
tadas y une vez que las partes planas de las citadas la-
minas han sido reunidas por medio de soldadura electrini-
ca 0 de alta frecuencia, conatituyen unos recipientes que
son utilizedos como molde que da forma a la sustancie que,
en estado liquido por el calor, se vierte en ellos POr =
unas boces determinades en la fase de embuticidn, las cua
les bocas estdn guarnecidas por una pestafia comun a to-
das ellas que forma un plano que favorece la auapénsién
del envase-molde en posicion adecusda para permitir el -
llenado.

Este envase-molde permite simplificar notable-
mente la febricacidn y manipulacidn durante el envasado
de esta clase de productos que, hasta ahora, se venian =
conformendo en moldes metdlicos que habia que enfriar an
tes de poder retirar las formas, las que era necesario =
mentener a baja temperatura haste que les llegaba el mo=-
mento de ser envasadas, Nuestro envase-molde recibe el
producto en estado de fuasion, quedando en perfectas con~

diciones para ser cerrado por medio de una bhanda laminer
metdlica provistgle una emulsion termosoldable por una
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de sus caras, la que se adosa sobre la pestafia que guarne-
ce las bocas de carga. Esta operacidn de cerrado puede -
llevarse a cabo antes de que el producto recibidc se soli
difique, pudiendo entonces ser demorada todo el tiempo =
que se desee la operacidén de enfriado, que ahora deja de
ser esencial e, incluso, puede llegar a suprimirse si la
fabricacién se lleve a cabo en un local en que no haga oa
lor,

Ademés de la ventaja econdmice que supone la sim
pliffcacidén del proceso de fabricacidn del producto farmee
céutico, se consigue tambiém la supresién totel de los molw
des metdlicos que haste shora se venian utilizando, 1los =
cuales se sustituyen por unos sencillos soportes que manw
tienen en la debida posicidn para el llenado los envasese
molde objeto de la invencidns

Para mejor comprension del objeto y solamente a
titulo de ejemplo se adjunta una hoja de planos en la que:

la fig. 1, representa la vista del alzado late-
ral de un envase-molde comportando tres alvéolos de confor
macion, ,

Ie fig. 2, representa la seccidn vertical por
II-II de la fig. 1l.

Ie fig. 3, representa una combinacidén de vista y
corte segun la seccién III-IIX de la citada fig. 1.

En dicha figuras y en la subsiguiente descripe
cidén, los elementos womponentes y sus pertes principales
han sido sefializados de acuerdo con la siguiente nomencla~
tura: '

(1) Partes planas.

(2) Alvéolos de conformacion,



(3) Bocas de cargsa.
(4) Pestafia plana.
(5) Banda laminar de cierre.
(6) Muesces de aperturas
5, Refiriéndonos a las ilustraciones de la hoja de
plancs, vemos que el estuche-envase se constituye por la
embuticidén previa de los dos elementos leminares cuyes
partes planas (1) se unen con soldadure de alte frecuen-
cie de manera que las citadas embuticiones se situen —
10, enfrentadas en oposicidén pare constituir los alvéolos =
de conformacidn (2), los cuales disponen en su parte su-
perior de unas bocas de carga (3) circundadas por une -
comin pestafia plane (4) que se presenta perpendicular-

‘ mente & uno y otro lado de las partes planas soldadas -
15. (1), _
‘ Ia funcion de esta pestafia plana (4) es la de

colaborar con un adecuado soporte para mantener en la -
adecuada posicidn el estuche-envase y permitir su como~-

do llenado, después de lo cual recibe la aplicacidn de
20. una bande laminar de cierre (5) mediante la que se obtu
ran las bocas de carge (3) de todos los alvéolos (2) -
existentes, Dicha banda laminar de cierre (5) esta rea
lizada de preferencia con un material metalico ligero -~

como aluminio o similar, en una de cuyas caras se ha =

25. provisto una emulsidn de un material termosoldable que
| permite su unificacidn con el de la repetida pestafia -

plana (4).
El producto que, en estado liquido por el ca-
lor, se introduce por las relativemente &mplias bocas -

30, de carga (3) en loe alvéolos (2), se solidifica al en--
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friarse dentro de los mismos adoptefido sus formes inte-
riores, por lo que cada uno de los citados alvéolos (2)
se constituye en el molde particular de una unidad de =
consumo del producto de gque se trate, _

Cuando llega el momento de la utilizacidn del
producto es cuandd se hace necesaric que, si estéd reblan
decido, sea sometido & enfriamiento y siempre se tiene ~
la seguridad de que el citado producto adopta la forma -
conveniente al adgquirir dureza dentro de su propio mole-
de, el ocual se abre por 91 borde contrario al de cargs,
en el que se han practicado las conocidae muescas de aper
tura (6), por las que se inician las roturas de las pare=-
des del envase, _

Son varisbles las circunstancias de tamafio, for
ma y material particularmente referidas a cada uno de los
elementos que integran el conjunto, en el que podré ser
variado todo aquello gue no suponga una alteracion de 1la
esencialidad del objeto expuesto en la pasade descripeidn,
le cual deberéd ser tomada en su més amplio sentido y no cg
mo una limitacion de posibilidades de realizacidn,

El solicitante se reserva el derecho de extender
esta demanda e los paises extranjeros, reivindicendo la -
misma prioridad de la presente solicitud al amparo del -
Convenio Internacional para la proteccion de la Propiedad
Industrial,

NOTA _

El Modelo de Utilidad, que se solicite por vein
te afios, para Espafia y sus Posesiones, de acuerdo con la
vigente Iegislacibén, debera recaer sobre: "ENVASE~MOLDE
PARA PRODUCTOS FARMACEUTICOS", segun las caracteristicas
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REIVINDICACIONES

18,- Envase-molde para productos farmacéuticos,
del tipo que se constituye por el adosamiento y soldadura
de las partes planas de dos elementos laminsres de mste-
rial pléstico en los gue, por cualquier medio conocido, -
se realizan unas embuticiones previas caracterizado por—-
que, el situarse enfrentadas en oposicidén dichas embuti-
ciones forman unos alvéolos que se utilizan como moldes -
conformadores del producto que se introduce fundido por =
unas bocas de carge superiores que se muestran alineadas
y circundadas por une comun pestafia plana que se presenta
perpendicularmente a uno y otro lado de las partes planas
soldadas.

28,- Envase~-molde pare productos farmacéuticos,
gegun la 1# reivindicacidn, caracterizado por una bands -
laminar de cierre que obtura conjuntamente las bocas de -
carge de todos los alvéolos que integran el dicho envese-
molde, después de haber sido rellenados, cuya banda lami-
nar est& realizade con un material termosoldable y, de =
preferencia, con un meterial metélico ligero como alumie
nio o similar en unea de cuyas cares (la de eplicacidn) =
se he provisto una emulsidén de un material termosoldsble,
gue permife su unificacidén con el de la pestafia plana —
que contornea las antedichas bocas de carge.

38,~ WENVASE-MOIDE PARA FRODUCTOS FARMACEUTI--
cos»,

Segin:. quede sustancialmente descrito en la ==
o'e ./.':?3‘




presente Memoria, que consta de siete hojas, escritas a
méquina por una sola cere y acompefiada de dibujos,
Medrid, 20 de Mayo de 1968.
KURTEN, S.A.
PP,




Escala verioble

Madria? 0 MAY. 1960

KURTEN |, S.A.
P' Pl
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